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00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1.CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiaj acego:

Remont pompowni w Nieporecie, m. Nieporet, pow. legionowski.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogoélnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i

odbioru robot w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robét budowlanych

objetych specyfikacjami technicznymi (ST).

1.5. Okre$lenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.5.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiaca catosé techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.5.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,

wydzielony z przestrzeni za pomoca przegroéd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.5.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojacy albo

budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych,

stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwoch

lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej

nieprzekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.5.4. budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem

matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce

maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,

obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub

urzadzenia techniczne, oczyszczalnie sciekéw, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje

oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe,

cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i

innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym

czesci przedmiotow skladajacych sie na calos¢ uzytkowg

1.5.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegélnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
Smietniki.

1.5.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do

czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w

inne miejsce lub rozbidrki, a takze obiekt budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski

uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne,

urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.5.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze

odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.5.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na

przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.5.9. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robét

budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwaciji.

1.5.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem

budowlanym zapewniajgce mozliwosé uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i

urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy,

ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.5.11. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane

wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.5.12. prawie do dysponowania nieruchomo $cig na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut

prawny wynikajacy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego prawa

rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robot

budowlanych.

1.5.13. pozwoleniu na budow e - nalezy przez to rozumieé¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na

rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
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budowlanego.

1.5.14. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zalgczonym

projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby,

rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji
obiektéw metodg montazu - takze dziennik montazu.

1.5.15. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumieé dokumentacje budowy z naniesionymi

zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob4t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.5.16. terenie zamkni etym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach

prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze zloza, bedacy w dyspozycji zakladu goérniczego. 1.4.17.
aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumieé¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca
jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.5.17. wiasciwym organie - nalezy przez to rozumieé¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub

organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.5.18. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyr6b w rozumieniu przepis6w 0 ocenie

zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob

trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowag

1.5.19. organie samorz adu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15

grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z

2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zno zm.).

1.5.20. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu

budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia

w zagospodarowaniu tego terenu.

1.5.21. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote nalezno$ci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone

ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.5.22. drodze tymczasowej (monta zowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,

przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang

do usuniecia po ich zakohczeniu.

1.5.23. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i

okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.5.24. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania

robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg

odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

1.5.25. rejestrze obmiar6w - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z

ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie

wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.26. laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,

wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do

przeprowadzania niezbednych badahn i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw
budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robét.

1.5.27. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez r6zne

tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami

technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.5.28. odpowiedniej zgodno $ci - nalezy przez to rozumieé¢ zgodnos$¢ wykonanych robét dopuszczalnymi

tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostalty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi

zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.5.29. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane

Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych

spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.5.30. projektancie - nalezy przez to rozumieé¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem

dokumentaciji projektowe;j.

1.5.31. rekultywacji - nalezy przez to rozumiec¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie

pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.5.32. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego

zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania

do eksploatacji.

1.5.33. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumiec ustalenia podane w normach, aprobatach



technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.5.34. grupach, klasach, kategoriach rob6t - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone
w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zno zm.).

1.5.35. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowag obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy
inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w
sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen
technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.5.36. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacj i) - opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje wspoétzaleznos¢ i kolejnos¢ lub wspotzaleznosé
czynnosci obstugi, przegladow i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez skiadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.5.37. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspdélnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.5.38. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako .standardy europejskie (EN)" lub
.dokumenty harmonizacyjne (HO)", zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.5.39. przedmiarze rob6t - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6towym opisem Ilub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczeg6towy opis, oraz wskazanie szczegodtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

1.5.40. robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

1.5.41. Wspélnym Stowniku Zamoéwie n - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdbwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej.

1.5.42. Zarzadzajacym realizacj @ umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do
nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w zakresie okreslonym w udzielonym
petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacjg nie jest obecnie prawnie okre$lony w przepisach ).

1.6. Ogdlne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspétrzedne
punktow gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.6.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje
projektowa;

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.6.3. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj a projektow g i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w .Ogoélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw



budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie

moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg

lub ST i majg wplyw na niezadowalajacag jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione

innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do

zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:

ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne

do ochrony rob6t, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene

umowna.

1.6.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0sob lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2) srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zhiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zbiornikéw zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na

terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w

maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed

dostepem 0s06b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat

realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1. 6.7. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego

poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed

uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwilocznie powiadomi Inspektora

nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspoéipracowat, dostarczajac wszelkiej

pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane

przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.6.8. Ograniczenie obci azen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,

materialdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do

przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat

Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na

swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe

wszelkich robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6.9. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach

niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i

odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg

odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.



1.6.10. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robo6t
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.6.11. Stosowanie si e do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyj nych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materialdw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania,
ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostale materialy budowlane powinny speilnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdw pochodzenia m  iejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie materiatow
Z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do robot, chyba ze postanowienia ogolne lub szczegolowe warunkéw umowy
stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopOw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym
obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadaj ace wymaganiom jako s$ciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosé i wlasciwosé do robot i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatébw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania roznych rodzajéow materiatéw do
wykonywania poszczeg6lnych elementdéw rob6t Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byc¢
pbézniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w



dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym

stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelniat normy ochrony s$rodowiska i przepisy dotyczace jego

uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do

uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy

wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska

jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze byé

pbézniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycz ace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktdre nie wptyng

niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w

dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotycz ace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu

drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki

transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzer na osie mogg by¢ dopuszczone przez

wihasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na

koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego

pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpocz eciem robot wykonawca opracuije:

— projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien skfada¢ sie z czesci opisowej i graficznej,

— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

— projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych
o wiekszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie r  ob6t zgodnie z umow g lub kontraktem oraz za

jako$¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robét. za ich zgodno §¢ z dokumentacj g
projektow g, wymaganiami ST. PZJ., projektem organizacji roboét oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw rob6t okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora
nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu

rob6t zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny

koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg

oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze

w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie

pbézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu

wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jako $ci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora

nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robot,

mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowa, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

— organizacje wykonania rob6t, w tym termin i spos6b prowadzenia robét, organizacje ruchu na budowie
wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczegélnych elementéw robot,
system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan), sposéb oraz forme gromadzenia wynikow
badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w



procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,

- lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposoOb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementéw robat.

6.2. Zasady kontroli jako $ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow. Wykonawca

zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie

urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajacq

stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okredlone w ST. W przypadku, gdy nie

zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié

wykonanie rob6t zgodnie z umowag

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu

ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach

dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod

badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wplyna¢ ujemnie na wyniki badan,

Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materialéw i dopusci je do uzytku

dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona

zostanie odpowiednia jako$c¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na

zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem

wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora

nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci,

co do jako$ci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z

wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;

w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora

nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w

sposOb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy

normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo

inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,

miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na

pidmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z bada h

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie

pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badah (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego

przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,

pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona

bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,

bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych

przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatow i prowadzié¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na

swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru

poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych

badan, albo oprze sie wylacznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialéw i robot z

dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
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pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
1.posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisOw i informacji o ich istnieniu zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004r Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.)
2.posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacjg
okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi ST.
3.znajdujgq sie w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004r Nr 92, poz. 881 z p6zn. zm.)
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona
do robét bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezpo$rednio jeden pod
drugim, bez przerw.
Zatagczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zalagcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegoélnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
— uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robét,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoinych elementéw robét,
— przebieg rob6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robdt,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
— dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem
kto je przeprowadzat,
— wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robaot.
[2] Ksi gzka obmiaréw
Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie
lub w ST.
[3] Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru rob6t. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
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[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

0) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich rob6t. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z
czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie.
7.2. Zasady okre $lania ilo $ci robét i materiatow
Zasady okreslania ilosci rob6t podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz
KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej
/przedmiarze robot/.
7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.
7.4. Wagi i zasady wdra zania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST. Bedzie
utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie dokladnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét
W zalezno$ci od ustaler odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodoéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi czesciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwaranc;ji.
8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu rob6t. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.
Gotowosc¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych
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komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robat. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (ko ncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbioér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych Ilub robo6t uzupetniajacych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$¢ wykonywanych robét w poszczegdinych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowag i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych
rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (ko  Acowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robo6t, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne),

protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu r  ekojmi i gwaranciji
Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.
Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. "Odbiér ostateczny rob6t(koncowy) roboét".
9. PODSTAWA PLATNO SClI
9.1. Ustalenia ogdine
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg
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ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i

przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢é wszystkie

czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w

dokumentaciji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t beda obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
- warto$¢ zuzytych materialtdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw
transportu na teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.
9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdow/przejazdéw i orga  nizacji ruchu obejmuje
(@) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru
i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieh wynikajgcych z postepu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikdw, barier, oznakowan drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organ  izacji ruchu obejmuje:

(@) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych,
(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organ  izacji ruchu obejmuje:
(@) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objaz ~ dow, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Zamawiaj acy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1332 z
pdzniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. - Prawo zamoéwien publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2017r.
poz. 1579).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. - o wyborach budowlanych (jednolity tekst Dz. U. z 2016 r. poz. 1570)

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2017r.
poz. 736).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. - 0 dozorze technicznym (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1040 z
pbézniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. - Prawo ochrony srodowiska (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 519 z
pbézniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2016 r. poz. 1440 z
pdzniejszymi zmianami).

10.2. Rozporz gdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016, poz. 1966).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. - w sprawie og6lnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (jednolity tekst Dz. U. z 2003r.nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. - w sprawie szczeg6towego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (jednolity tekst Dz. U. z 2013 r. poz. 1129)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 198, poz. 2042 z p4zniejszymi zmianami).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

14

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, II, Il IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.



01.01 WYTYCZENIE TRASY | OBIEKTOW

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST jest wykonanie robét geodezyjnych na budowie.
1.2. Zastosowanie ST
Jako czes¢ dokumentow przetargowych Specyfikacja Techniczna bedzie brana pod uwage i
interpretowana miedzy innymi przy zamawianiu i wykonywaniu robét opisanych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST. 00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt I.
2.  Materialy
2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgace materiatow podano w ST 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu wyznaczenia osi trasy i punktéw wysokosciowych wedtug
zasad niniejszej ST sa:
- stupki betonowe,
- pale i paliki drewniane,
- rury metalowe,
badz inne materiaty akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Do utrwalenia punktéw gltéwnych trasy i punktéw gtéwnych osi obiektéw nalezy stosowaé pale drewniane z
gwozdziem lub pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 m. Pale
drewniane umieszczone w sasiedztwie punktéw zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mie¢
Srednice 0,15 do 0,20 m i dlugos¢ 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki
drewniane o diugosci okoto 0,30 m i $rednicy 0,05 do 0,08 m. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych
powinny mie¢ dlugos¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.
3.  Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotycz agce sprz etu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 00. ,Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wyznaczenia trasy i punktéw wysoko sciowych.
Do wyznaczania trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac sprzet:
- teodolity,
- niwelatory,
- tyczki,
- faty,
- tasmy
lub inny sprzet akceptowany przez Inspektora nadzoru.
4.  Transport
4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczaé¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.
5.  Wykonanie robét
5.1. Zasady wykonania robét.
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 5. Prace pomiarowe powinny
by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).
5.1.1. Osnowa podstawowa (stale punkty kontroli).
Zgodnie z Warunkami Kontraktu Inspektor nadzoru przekaze Wykonawcy odpowiednig liczbe statych
punktéw geodezyjnych osnowy poziomej i wysokosciowej, aby umozliwi¢c mu wykonanie prac zwigzanych z
wytyczaniem.
5.1.2. Osnowa robocza (okresowe punkty kontroli).
W oarciu o sie¢ statych punktéw geodezyjnych osnowy poziomej i wysokosciowej
przekazanej przez Inspektora nadzoru, Wykonawca zobowigzany Jest do zatozenia, utrzymania i
uzupetniania osnowy roboczej o wspétrzednych poziomych i wysokosciowych dla lokalnego
wytyczania robot.
Opracowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Inspektora nadzoru projekt osnowy roboczej
poziomej i wysokosciowej oraz system przeprowadzania kontroli okresowej punktow tej
osnowy, powinny spetnia¢ nastepujace warunki
a) punkty osnowy roboczej nalezy wyznaczy¢ i utrwali¢ poza terenem wykonywania rob6t oraz odpowiednio
zabezpieczy¢ przed naruszeniem lub uszkodzeniem,
b) odlegtos¢ pomiedzy punktami winna wynosi¢ $rednio okoto 250 m, a kazdy punkt powinien by¢ oznaczony
w sposob zatwierdzony przez Inspektora nadzoru tak aby byt widoczny i tatwy do zidentyfikowania,
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) spos6b stabilizacji punktéw geodezyjnych osnowy roboczej oraz kryteria jej doktadnosci winny by¢é zgodne

Z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych G-3.1 (Osnowy realizacyjne GUGIK) i G-3.2

(Pomiary realizacyjne GUGIK).

5.1.3. Tymczasowe punkty pomiarowe

Wykonawca moze wyznaczy¢ jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgodnie z zatwierdzonymi

przez Inspektora nadzoru zasadami wykonania niezbednych roboét i wytyczehn oraz zgodnie z generalnymi

zasadami wyszczegoélnionymi w instrukcjach i wskazaniach GUGIK.

5.1.4. Wyznaczenie punktow na osiach

Wykonawca przeprowadzi tyczenie osi trasy regulacyjnej w zgodnosci z Dokumentacijg

Projektowg w oparciu 0 osnowy wymienione w pkt. 5.1.1. i 5.1.2.

Wyznaczone punkty na osiach trasy regulacyjnej i ubezpieczenh nie powinny by¢ przesuniete wiecej niz o 10

cm w stosunku do projektowanych, a rzedne punktéw na osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do | cm w

stosunku do rzednych projektu.

W przypadku, kiedy dopuszczalne odchyiki sg przekroczone Wykonawca jest zobowigzany do korekty osi

trasy odnoszac sie do istniejgcych budowli inzynierskich, po uzyskaniu zgody Inspektora nadzoru.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich, w odlegtosciach

zaleznych od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 500 m na odcinkach

prostych. Wytyczenie osi trasy powinno by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Punkty na osiach statych obiektéw pietrzacych i muréw oporowych nie powinny by¢ przesuniete wiecej niz o

I cm w stosunku do projektowanych, a rzedne punktéw na osi nalezy wyznaczyé z doktadnoscig do | cm w

stosunku do rzednych projektu.

5.1.5. Wyznaczanie nasypow i wykopow (przekrojow poprzecznych)

Wyznaczanie nasypow i wykopow polega na oznaczeniu potozenia w terenie krawedzi podstawy nasypu

oraz krawedzi przeciecia powierzchni zewnetrznych skarp wykopu z terenem. Do wyznaczania nasypow i

wykopOw nalezy stosowa¢ dobrze widoczne paliki. Odlegtosci miedzy palikami nalezy dostosowa¢ do

uksztattowania terenu oraz geometrii trasy regulacyjnej. Odlegto$¢ ta powinna odpowiada¢ odstepowi

kolejnych przekrojéw poprzecznych podanych w Dokumentacji Projektowej. Wyznaczenie w czasie trwania

rob6t ziemnych zarysu (konturéw) nasypow i wykopow w przekrojach poprzecznych (t. zw. profilowanie

przekrojow poprzecznych) powinno by¢ wykonane w zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz w innych

dodatkowych punktach akceptowanych przez Inspektora nadzoru, lecz nie rzadziej niz co 25 m.

5.1.6. Wyznaczanie potozenia obiektow

Dla kazdego obiektu nalezy wyznaczyé jego potozenie w terenie - zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

poprzez:

- wytyczenie osi obiektu,

- wytyczenie punktow okreslajacych kontur obiektu.

5.1.7. Zakonczenie robét

Wykonawca zobowigzany jest po zakonczeniu rob6t do oddania Inspektorowi nadzoru dokumentaciji

dotyczacej osnéw geodezyjnych i przekazania punktow w terenie na takich zasadach jak je przejmowat.

6. Kontrola jako $ci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00.. ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.1. Kontrole osnowy roboczej oraz prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg zasad okreslonych w
instrukcjach i wytycznych GUGIK.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru harmonogram pomiaréw kontrolnych osnowy roboczej

przeprowadzanych w oparciu o state punkty geodezyjne przekazane przez Inzyniera. Pomiary kontrolne

odpowiednich fragmentéw osnowy roboczej nalezy wykonywa¢ przed rozpoczeciem wiekszych robét, a

takze, co miesigc w trakcie prowadzenia robot.

6.2. Kontrole wytyczenia osi trasy regulacyjnej, wyznaczenia nasypow, wykopow i obiektéw nalezy

przeprowadzi¢ w odniesieniu do wymagan punktow 5.1.4; 5.1.5i5.1.6.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m (metr) trasy.

8.  Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 8.

8.2. Sposobb odbioru robot

Whniosek Wykonawcy o odbiér wykonanych robo6t, przekazywany Inspektorowi nadzoru powinien zawiera¢

niezbedne szkice wytyczenia, wykazy wspo6hzednych i wysokosci wykazujace zgodnos¢ pomiaréw

kontrolnych z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej.

9. Podstawy ptatno $ci

Ptaci sie za 1m wytyczonej trasy. Cena 1 m (metra) trasy watu obejmuije:

- wyznaczenie punktéw gtéwnych osi trasy, granic robét i punktéw wysokosciowych,
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- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonanie roboczej osnowy geodezyjnej poza granicami robot,

- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw, zgodnie z
pkt. 5.1.5,

- wyznaczenie konturéw obiektéw zgodnie z pkt 5.1.6,

- wykonanie pomiaréw biezacych w miare postepu robét, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- zastabilizowanie punktéw w sposaéb trwaty, ochrone ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce
odszukanie i ewentualne odtworzenie

- utrzymywanie i ewentualne uzupetnienie w trakcie robét roboczych punktéw sytuacyjno-wysokosciowych.
- wyznaczenie innych punktéw pomiarowych, ktére Wykonawca uzna za potrzebne.

- transport i koszty materiatéw (znakéw geodezyjnych, pali drewnianych, rur metalowych, pretéw stalowych,
farby itp.)

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy, instrukcje, wytyczne.

- PN-B-02356 — Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementéw budowlanych z
betonu.

1. Instrukcja Techniczna G-3 — Geodezyjna obstuga Inwestyciji.

Katalog znakow i urzadzen pomiarowo-kontrolnych.

2. Instrukcja techniczna 0-1.  Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

3. Instrukcja techniczna G-3.  Geodezyjna obstuga inwestycji. Gtowny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa, 1979

4. Instrukcja techniczna G-I. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1989

5. Instrukcja techniczna G-2. Wysokos$ciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983

6. Instrukcja techniczna G-4.  Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979

7. Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne. GUGIK, 1983

8. Wytyczne techniczne G-3.1 Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983

9. Roboty ziemne - Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNiL 1996.
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01.02. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU | DARNINY

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z usunieciem warstwy humusu wraz z darninag.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych ze zdjeciem
warstwy humusu z pasa robét ziemnych w ramach robot przygotowawczych.
1.4. Okre Slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 4.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
2. MATERIALY
Nie wystepuja
3.SPRZET
3.1. Ogoblne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do zdj ecia humusu wraz z darnin g
Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nalezy stosowac:

- spycharki,

- zgarniarki,

- rowniarki,

- lopaty, szpadle i inny sprzet — w miejscach, gdzie prawidiowe wykonanie robét sprzetem

zmechanizowanym nie jest mozliwe,
- koparki i samochody samowytadowcze do transportu humusu lub inny sprzet zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycz agce transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport humusu
Zdjety humus moze byé przewozony dowolnym srodkiem transportu. Nadmiar humusu — przewidziany w
Dokumentacji Projektowe]j bedzie przewieziony na miejsce sktadowania zaproponowane przez Wykonawce i
zaakceptowane przez Inspektor nadzoru. Przewiduje sie transport na odlegtos¢ do 1,0 km.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zdjecie warstwy humusu wraz z darnin g
Warstwa humusu wraz z darning powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pOzniejszego uzycia przy
umacnianiu skarp , zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Humus wraz z darning nalezy zdejmowaé¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek, zgarniarek lub
spycharek oraz dodatkowo stosowaé¢ reczne wykonanie robét jako uzupetnienie prac wykonywanych
mechanicznie.
Warstwe humusu wraz z darning nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robét ziemnych, ktéra jest
okreslona w Dokumentacji Projektowej oraz w innych miejscach wskazanych przez Inspektora nadzoru.
Humus nalezy zdja¢ na petng gtebokos¢ jego zalegania wedtug faktycznego stanu wystepowania.
Zdjety humus nalezy skitadowac¢ w regularnych pryzmach. Wysoko$¢ pryzm nie moze przekracza¢ 3,0 m.
Miejsca sktadowania humusu powinny byé przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony
przed zanieczyszczaniem, a takze najezdzaniem przez pojazdy i zageszczaniem Zgromadzony w pryzmach
humus nie moze zawiera¢ zadnych korzeni drzew lub krzew6w, kamieni i nieorganicznych materiatéw. Nie
nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby unikngé
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.
Przewidzie¢ nalezy odchwaszczenie humusu przy zastosowaniu herbicyddw.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Kontrola jako $ci zdj etego humusu
Sprawdzanie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu z powierzchni pasa
rob6t ziemnych, zgodnie z Dokumentacjg Projektowag i wskazaniami Inspektor nadzoru. Skladowana
warstwa humusu nie moze zawierac korzeni drzew i krzewdw, kamieni i nieorganicznych gruntéw.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa sa;
a) 1m?® (metr kwadratowy) powierzchni zdjetego humusu.
b) im?® (metr szescienny) odwiezionego humusu, ustalone przez pomiary geodezyjne przed i po
zdjeciu humusu.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
8.2. Odbidr robdt zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu .
Obmiar zatwierdzony przez Inzyniera przed rozpoczeciem robot ziemnych.
9. PODSTAWY PLATNO SCI
Cena 1 m? (kwadratowego) zdjetego humusu obejmuije:
- zdjecie warstwy humusu wraz z darning na petng gtebokosc¢ jego zalegania — srednio 15 cm,
- usuniecie ze zdjetego humusu korzeni drzew i krzewéw, gatezi, kamieni i nieorganicznych
materiatéw z transportem na skftadowisko odpadéw,
- Cenal m® (szesciennego) odwiezionego humusu obejmuje:
— odwiezienie nadmiaru na miejsce wskazane przez Wykonawce i zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru na odlegtos$¢ do 1,0 km,
- haldowanie w pryzmy na miejscu skiadowania.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Nie wystepuja.
10.2. Inne dokumenty
1. Roboty ziemne — Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNiL 1996.
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01.03. USUNIECIE DRZEW | KRZAKOW

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z usunieciem drzew i krzakéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robd6t zwigzanych z usunieciem
drzew i krzakéw i obejmuja;

- usuniecie i karczowanie drzew pojedynczych w obrebie robot,

- usuniecie i karczowanie drzew i krzakOw w zaroslach i zagajnikach w obrebie robét.

Materiat pochodzacy z usuniecia drzew i krzewdw pozostaje wtasnoscig wtasciciela dzialki.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sag zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST. 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

1.4.1. Drzewo - roslina wieloletnia duzych rozmiaréw ($rednica >10 cm) o wyraznie wyksztalconym
pniu, ktory w pewnej wysokosci od 1,50 m nad ziemig rozgatezia sie w korone.

1.4.2. Krzew (krzak) - roslina wieloletnia nie tworzaca wyraznego pnia, ani korony lecz rozgateziajaca sie na
wiele réwnorzednych pedéw, rosnacych ponizej 1,50 m od ziemi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 1.6.

2. Materiaty

Materiaty (grunty) do zasypywania dotdw po wykarczowaniu zgodnie z wymaganiami BN-72/8932-01.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.2. Sprz et stosowany do usuni ecia drzew i krzakow

Do wykonania rob6t nalezy stosowac:

- pity mechaniczne,

- spycharki,

- rowniarki,

- karczowniki,

- urzgdzenia do zmielenia galezi, lisci, krzak6w badz inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport usuni etych drzew i krzakéw

Pnie Scietych drzew moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

W czasie trwania transportu Wykonawca powinien zabezpieczy¢ tadunki przed mozliwoscig przesuwania sie
oraz dostosowac rozmiary tadunku (przewozonych pni) do wymagan przepiséw ruchu drogowego.

Transport trocin z rozdrobnienia galezi powinien sie odbywa¢ samochodami zabezpieczonymi przed
pyleniem tadunku.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Usuni ecie drzew i krzakow

Drzewa i krzaki znajdujgce sie w pasie rob6t ziemnych i przewidziane w Dokumentacji Projektowej do
usuniecia, nalezy $cig¢ i wykarczowa¢ przed rozpoczeciem robét z dokladnym usunieciem korzeni.
Wykonawca uzyska zgode Inspektora Nadzoru na wycinke drzew.

Pnie (dluzyce) Scietych drzew oraz gatezie grubsze niz 10 cm nalezy zatadowa¢ na Srodki transportowe i
przewiez¢ na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru, na odl. do 2 km. Galezie drzew, liscie i krzaki
powinny by¢ zmielone na miejscu (z wylgczeniem wikliny przeznaczonej do wykorzystania w robotach
regulacyjnych) w przystosowanych do tego urzadzeniach, a materiat po zmieleniu nalezy zlozy¢ na hatdach
do wykorzystania przy sadzeniu drzew.

Wykarczowane pnie drzew i korzenie bedg transportowane na sktadowisko odpadéw, zaproponowane przez
Wykonawce i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wycinka drzew i krzakéw moze by¢ prowadzona wytacznie poza okresem legowym.

Wykonawca powinien prowadzi¢ wycinke drzew w taki sposdb aby nie uszkodzi¢ innych drzew nie
przeznaczonych do usuniecia.

Poza miejscami wykopdéw doty po wykarczowanych pniach powinny by¢ wypetnione gruntem przydatnym do
budowy nasypéw i zageszczone zgodnie z wymaganiami wg BN-72/8932-01.
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Doty po wykarczowanych pniach w obrebie wykopow nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ przed
gromadzeniem sie w nich wody, a w przypadku zawilgocenia przed zasypaniem powinny by¢ osuszone.
6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 6.
6.2. Kontrola prawidtowo $ci usuni ecia drzew i krzakow
Sprawdzenie jakosci rob6ét polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
- Dokumentacjag Projektowg w zakresie kompletnosci usuniecia drzew i krzakéw,
- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej specyfikacji, aby woty po wykarczowaniu byly wypetnione
gruntem i zageszczone.
7. Obmiar robot
7,1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest:
a) 1 szt. Scietego drzewa o okreslonej srednicy,
b) 1 ha usunietych krzakéw i zagajnikow.
8. Odbidr robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 8.
8.2. Odbidr rob6t zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu
Nie wystepuja.
9. Podstawy ptatno $ci
Ptaci sie za:
a) 1 sztuke Scietego drzewa
b) 1 ha usunietych krzakéw.
a) Cena 1 szt. scietego drzewa o okreslonej srednicy, obejmuje:
— Sciecie drzewa, obciecie galezi,
— transport pnia (dluzycy) i gatezi o srednicy > 10 cm na odlegtosé do 2 km, na miejsce
wskazane przez Inspektora nadzoru,
- zmielenie galezi i lisci Scietych drzew, zlozenie materiatu na tymczasowym skfadowisku (do
pdzniejszego uzycia przy sadzeniu drzew),
— karczowanie pni $cietych drzew i korzeni z transportem na skladowisko odpadoéw tgcznie z
wszystkimi innymi materiatami po wycince i karczowaniu,
- zasypanie dotdw po wykarczowaniu wraz z zageszczeniem,
- uporzadkowanie terenu po wykonanych robotach.
b) Cena 1 ha usunietych krzakéw i zagajnikéw obejmuje:
— wyciecie krzakéw i zagajnikow,
— zmielenie wycietego materiatu na miejscu i ztozenie na tymczasowym sktadowisku,
- wykarczowanie krzakow i korzeni z odwiezieniem materiatu na sktadowisko odpadodw,
— zasypanie dotéw po wykarczowaniu wraz z zageszczeniem,
— uporzadkowanie terenu po wykonanych robotach.
Ceny nie obejmujg dodatkowego transportu na miejsce wskazane przez wiasciciela drzewostanu, podlega
on ewentualnym negocjacjom pomiedzy zainteresowanymi stronami.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
10.2. Inne dokumenty

2. Roboty ziemne - Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNiL 1996.
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02.01. WYKONANIE WYKOPOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

zwigzanych z wykonaniem wykopéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

wykopow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wykop - budowla ziemna wykonana w obrebie rob6t w postaci odpowiednio uksztattowanej
przestrzeni powstatej w wyniku usuniecia z niej gruntu.

1.4.2. Odktad - miejsce odwiezienia gruntéw pozyskanych z wykopéw.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST.00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Charakterystyka gruntdw wystepujacych w wykopach zostata okreslona w Dokumentacji Projektowej na

podstawie przeprowadzonych badah geotechnicznych.

Szczegotowe dane geotechniczne zawarte sg w dokumentacji geotechniczne.

Przed przystapieniem do rob6t ziemnych w wykopach Wykonawca ma obowigzek wykona¢ analize jakosci

gruntu w wykopach, badz przy zmianie rodzaju gruntu..

Badania nalezy wykona¢ w zakresie:

- ciezaru objetosciowego,

- sktadu granulometrycznego,

- zawarto$ci czesci organicznych,

- wskaznika zageszczenia (Is) przy wilgotnosci optymalnej (W),

Na podstawie tych badarn i ocenie przydatno$ci gruntu w wykopie do posadowienia budowli lub wbudowania

w nasypy Wykonawca opracuje bilans mas ziemnych i przedstawi do akceptacji Inspektora nadzoru.

Wykonawca ma obowigzek biezacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie

wykonywania wykopéw, celem potwierdzenia ich przydatnosci do budowy zgodnie z BN-72/8932-01.

Jezeli badania laboratoryjne w trakcie budowy nie potwierdzg zatozen przyjetych w Dokumentacji

Projektowej, to grunt nieprzydatny do budowy powinien by¢ odwieziony na odkfad po uzgodnieniu z |

Inspektorem Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do wbudowywania w nasypy tylko gruntéw przydatnych

do ich budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania wykopéw

Do wykonania wykopow i przemieszczania gruntu moze byé stosowany sprzet;

- koparki jednonaczyniowe kotowe, samochodowe lub gasienicowe,

- koparko-spycharki,

- koparko-tadowarki,

- spycharki gasienicowe,

- tadowarki, réwniarki samojezdne lub inny sprzet akceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport gruntu

Do transportu gruntu uzyskanego z wykopu na trasie celem wbudowania w nasyp mogg by¢ stosowane

nastepujace $rodki transportu:

- samochody skrzyniowe,

- samochody samowytadowcze,

lub inne srodki transportu zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wydajno$¢ s$rodkéw transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do

wykonywania wykopéw. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportu powinny spetnia¢ wymagania

podane w ST.00.00. ,Wymagania ogélne".
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze - odtworzenie osi trasy i punktéw wysokosciowych, usuniecie drzew i krzewdw oraz
zdjecie humusu nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST 01.01. oraz poleceniami Inzyniera.
Przed rozpoczeciem robd6t, wyznaczona zostanie lokalizacja i punkty wysokosciowe wraz ze wszystkimi
Zmianami, zatwierdzonymi przez Inzyniera. Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca dokona obmiaru terenu
po zdjeciu warstwy humusu.

Jezeli w trakcie wykonywania robét ziemnych zostang stwierdzone urzadzenia podziemne nie wykazane w
Dokumentacji Projektowej (kable, przewody itp.), wowczas roboty nalezy przerwa¢ i powiadomi¢ o tym fakcie
Inspektora Nadzoru, ktéry podejmie decyzje odnosnie kontynuowania robot.

5.3 Wykonywanie wykopow

Wykopy powinny byé wykonywane w okresie stanéw wéd umozliwiajacych kontynuacje prac, nie nalezy
rozpoczynac robot przed prognozowanymi opadami atmosferycznymi lub odwilza.

Wykopy nalezy wykonywac¢ koparkami podsiebiernymi na odklad do przemieszczenia spycharkg na
odlegtos¢ 10, nalezy zachowaé spadki dna wykopu dla umozliwienia statego odprowadzenia waéd.
Doktadnos¢ wykonania rob6t ziemnych w wykopach powinna byé sprawdzana w miejscach
charakterystycznych. Dopuszcza sie nastepujace tolerancje:

- roznica w stosunku do projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze przekracza¢ +10 cm,

Naprawa uszkodzen powierzchni rob6t ziemnych lub konsekwencje zanieczyszczenia $rodowiska obcigzajg
Wykonawce robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania wykopow

Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowej. W czasie kontroli szczegblng uwage nalezy zwréci¢
na:

a) odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajacy ich wkasciwosci,

b) odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

c) doktadnos¢ wykonania wykopow,

d) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m® (metr szescienny) wykonania robét w wykopach, ustalana przez pomiary
geodezyjne po odhumusowaniu i po wykonaniu wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cenalm?® wykonania wykopow obejmuje:

- oznakowanie robat,

- przeprowadzenie pomiaréw i rob6t przygotowawczych,

- wykonanie i rozebranie drég dojazdowych (w miare potrzeb),

- wykonanie badarn laboratoryjnych, okreslonych w pkt 2 (przed przystgpieniem do robot ziemnych) i pkt 5.5,
- profilowanie dna wykopu, zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i niniejszg Specyfikacja,

- zageszczenie podioza gruntu w wykopie wg metod i do wielkosci podanej w ST lub innych wskazanych
przez Inspektora nadzoru,

- wykonanie niezbednego odwodnienia w trakcie rob6t, wykonanie stanowisk zatadowczych,

- rekultywacje terenu po zakonczeniu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i wytyczne

1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Nazwy, okreslenia, wymagania i badania.

2. PN-86/B-02480 Grunty budowlane, okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntéw,

3. PN-74/B-04452 Grunty budowlane, badania polowe,

4. Roboty ziemne - Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNIL 1996
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02.02. WYKONANIE ZASYPOW OBIEKTOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zasypow obiektow .
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z zasypaniem
gruntem sypkim przestrzeni wykopéw fundamentowych budowli hydrotechnicznych.
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Przestrzen zasypu - przestrzen w granicach klina odtamu, pomiedzy $ciang zewnetrzng budowli
hydrotechnicznej a $ciang lub skarpg wykopu fundamentowego.
1.4.2. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢é charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu okreslona wg
WZOru:
Is=Pg/Pys,
gdzie:
P 4 - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m®],
Pg4s - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora zgodnie z normg PN-88/B-04481 stuzaca do oceny zageszczenia gruntu,
zgodnie z norma BN-77/8931-12 [Mg/m®].
1.4.3. Stopien zageszczenia gruntu
16= Vinax-V' | Vimax — Vimin
gdzie:
Vmax —0Objeto$¢ gruntu najbardziej rozluznionego,
V - objeto$¢ gruntu w stanie naturalnym,
Vmin - Objetos¢ najbardziej zageszczonego.
1.4.4. Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntu niespoistych okreslona
wg wzoru:
U=dgo / d1o
gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm],
dyo - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
1.4.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt I.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. 00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt 5.
2. MATERIALY (GRUNTY)
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne".
2.2. Grunty do zasypania przestrzeni zasypu
Grunty przewidziane do zasypania przestrzeni za przyczotkami powinny by¢é nastepujgcymi gruntami
nieskalistymi mineralnymi: zwirami, pospétkami oraz piaskami grubymi i srednimi, zgodnie z okresleniami
PN-86/B-02480 Grunty budowlane, okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do zasypania przestrzeni zasypu
Do wykonania rob6t przy zasypywaniu moze by¢ stosowany nastepujacy sprzet:
- koparki, koparko-spycharki, koparko-tadowarki,
- ubijaki spalinowe, wibratory powierzchniowe, ubijaki reczne lub inny sprzet akceptowany przez Inspektora
nadzoru.
4. TRANSPORT
4. 1. Ogolne wymagania dotycz agce transportu
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 4. 4.2. Transport
gruntu
Do transportu gruntu przewidzianego przy zasypywaniu przestrzeni zasypu moga by¢ stosowane
nastepujace $rodki transportu:
- samochody samowytadowcze,
- samochody skrzyniowe,
- ciggniki kotowe i ggsienicowe
lub inne $rodki transportu zaakceptowane przez | Inspektora nadzoru.
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Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportu powinny spetniaé wymagania podane w ST 00.00
~Wymagania ogolne".
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do wykonania zasypki nalezy:
— oczysci¢ przestrzen zasypu z odpadkéw i innych niepotrzebnych materiatow,
- odwodnié¢ przestrzen zasypu wg ustalenn Dokumentacji Projektowej,
—wykona¢ stopnie w istniejacych skarpach wykopu, w celu zwigzania zasypki przestrzeni z gruntem
rodzimym.
5.3. Zasypanie przestrzeni zasypu
Zasypanie przestrzeni zasypu powinno obejmowac:
- dostarczenie gruntu, odpowiadajagcego wymaganiom pkt 2.2, z miejsca przewidzianego w Dokumentacji
Technicznej, z ew. dodatkowym transportem do przestrzeni zasypu, do zasypu fundamentéw stopni
spycharka, do zasypu budowli regulacyjnych 50% koparkg i 50% recznie,
- rozplantowanie gruntu warstwami grubosci dostosowanej do sprzetu zageszczajgcego, wg Roboty Ziemne
Warunki Wykonania i Odbioru,
- zageszczenie zaleca sie wykonaé¢ ubijakami mechanicznymi lub recznymi wzgl. wibratorami
powierzchniowymi,
- stopien zageszczenia ID przestrzeni zasypu nie mniej niz 0.65,
Kontrole zageszczenia przeprowadza Wykonawca na podstawie badan nieniszczacych ,in situ" jedng z
podanych metod dostosowang do warunkéw pomiaru:
- radioizotopowa,
- prébnych obcigzen statycznych i dynamicznych
- geodezyjna.
Wyniki badan Wykonawca przedstawia do akceptacji Inspektora Nadzoru przy odbiorze warstwy zasypu.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne".
6.2. Sprawdzenie jako $ci wykonania rob6t
Sprawdzenie jakosci wykonania robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, punktach 2 i 5 niniejszej ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Szczegoblng uwage nalezy zwrdci¢ na:
- wykonanie stopni w skarpach wykopow,
- zbadanie przydatnosci gruntu do zasypki,
- zbadanie zageszczenia gruntu w przestrzeni zasypu, co najmniej raz na 250 m? nasypu.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest | m® (metr szedcienny) zageszczonego gruntu.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST. 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 8
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Cena | m® zasypania przestrzeni zasypu obejmuije:
- odwodnienie przestrzeni zasypu wg ustalen Dokumentacji Projektowej,
- wykonanie stopni w istniejacych skarpach wykopu, w celu zwigzania zasypki. przestrzeni z gruntem
rodzimym,
- zasypanie przestrzeni zasypu gruntem wymaganym przez ST, dostarczonym z miejsca przewidzianego w
Dokumentacji Technicznej, z ew. dodatkowym transportem,
- zageszczenie gruntu wg wymagan ST,
- przeprowadzenie badan kontrolnych stopnia zageszczenia i pomiarow,
- wyréwnanie powierzchni przestrzeni zasypu,
- uporzadkowanie terenu robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
2. PN-74/B-04452 Grunty budowlane, badania polowe,
10.2. Inne dokumenty
3. Roboty ziemne - Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNiL 1996.
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02.11. UMOCNIENIA SIATKOWO-KAMIENNE

1. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z siatkowo-kamiennym umocnieniem skarp i dna przy obiektach hydrotechnicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwiazanych z umocnieniem
skarpy zgodnie z lokalizacjg podang w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w ST. 00.00.
~Wymagania ogoélne" pkt 1.5.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 1.6.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania umocnienia skarp

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowego umochnienia wg zasad niniejszej ST, sa:

- materace siatkowe (wykonane maszynowo),

- kosze siatkowo kamienne (wykonane maszynowo),

- wypetnienie materacy kamieniem zgodny z normg BN-76/8952-31 ,

- drut do wigzania siatki,

- kotki faszynowe 08-10 cm | = 100 cm,

2.2.1 Materace siatkowe

Materac stanowi specjalny rodzaj koszy ptaskich. Materac o wymiarach 5.0x2.0x0.3 m wykonany jest z siatki
0 oczkach 6x8 cm (pierwsza warto$¢ odpowiada wymiarowi D), z drutu stalowego, ocynkowanego z powlokg
z PCW, o srednicy 2.2x3,2 mm (pierwsza liczba podaje $rednice drutu, druga, srednice zewnetrzng powtoki
PCW), splecionego z 1,5-krotnym skreceniem laczonych drutéw, przemiennie lewoskretnym i
prawoskretnym. Ciezar drutu 1.49 kg/m2. Obrzeza siatki sg wzmocnione drutem. Obrzeze réwnolegte do
kierunku faczenia (splotu) drutéw zwane jest brzegiem siatki; odpowiada dluzszemu wymiarowi siatki
stanowigcej material do wytwarzania koszy. Obrzeze prostopadte do brzegu siatki (kierunek wymiaru D)
zwane jest rabkiem; odpowiada szerokosci siatki tj. 2 m. Druty brzegu i rgbka powinny byé grubsze od drutu
siatki, nie ciensze jednak niz 4.0 mm.

Arkusze siatki tgczone sg drutem $rednicy nie mniejszej od $rednicy drutu uzytego w siatce i z analogicznym
zabezpieczeniem antykorozyjnym powierzchni. Polgczenie wykonuje sie przez jednokrotne owiniecie (w
odstepach 100-150 mm) drutéw taczonych siatek, stosujac drut ciggly na catej dtugosci potgczenia. Materac
posiada scianki poprzeczne co | m. Drut do wigzania koszy nie powinien by¢ cienszy od drutu siatki o wiecej
niz 0.4 mm.

2.2.2 Kosze siatkowe

Wypeienie koszy stanowi gruboziarnisty materiat kamienny o wymiarze nie mniejszym od warto$ci I,5xD.
Maksymalny wymiar kamienia nie moze byé wiekszy od potowy wysokosci kosza tj. 30 cm. Nalezy uzyé
kamienia ze skaly twardej (np. otoczaki). Kamien zgodny z normg BN-76/8952-31.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 3,

3.2. Sprzet do wykonania robot

Kosze siatkowe dostarczane na plac budowy beda roztadowywane przy pomocy dzwigu. Roboty zwigzane z
wykonaniem umocnienia wykonywac recznie z uzyciem koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport materialbw moze byé wykonany dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Zakres wykonania robét

5.2.1. W wypromowanej skarpie oraz podstawie skarpy wykonaé recznie zagtebienie gtebokosci 15 cm pod
przedmiotowy kosz.
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5.2.2. Ulozy¢ kosze o wymiarach rozpoczynajac od odcinka poziomego dluzszym bokiem réwnolegle do osi
koryta cieku. Uktadanie kontynuowac¢ do peinej wysoko$ci ubezpieczenia przewidzianej w danym przekroju.
Styki pionowe koszy przylegtych warstw muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie. Potgczenia sgsiednich
koszy wykonuje sie przez jednokrotne owiniecie (w odstepach 100 - 150 mm) drutdw taczonych siatek,
stosujac drut ciggly na catej diugosci potgczenia. Kosze mocowac palikami faszynowymi 08-10 cm | = 100
cm w ilosci 1 szt/4 m2.

5.2.3. Wypelni¢ kosze kamieniem. W celu uzyskania wlasciwego ksztattu kosza, nalezy go wypetni¢ z
nadmiarem 50-70 mm. Wyrdéwnanie wierzchniej warstwy kamieni w koszu wykonac¢ recznie.

5.2.4. Powt6rzy¢ czynnosci 5.2. I. - 5.2.3. na dlugosci ubezpieczanego odcinka.

5.2.5. Powyzej koszy na skarpie wykonanie obsiewu na warstwie humusu. Uszkodzenie kosza polegajace
na rozerwaniu drutu w jednym lub dwoch miejscach na powierzchni nie przekraczajacej 0,5 m2, nalezy
naprawia¢ drutem o przekroju i zabezpieczeniu powierzchni odpowiadajgcym uszkodzonemu materiatowi.
Naprawe nalezy wykonaé przeplatajgc uszkodzong siatke na odlegtosé przekraczajgcg 20 cm poza miejsce
uszkodzone. Rozleglejsze uszkodzone kosze nalezy naprawia¢ siatkg analogiczng do uszkodzong lub siatkg
mocniejszg. Siatke nalezy natozyé na uszkodzong powierzchnie i przytwierdzi¢ drutem w sposéb i na
zasadach jak przy taczeniu siatek.

Wady spojenia siatek oraz lokalne uszkodzenia ostony cynkowej lub powitoki z PCW powinny byé
naprawione dodatkowym oplotem albo wzmocnione dodatkowym drutem, jesli inspektor nadzoru lub
przedstawiciel zamawiajgcego wyrazi na to zgode.

5.3. Dopuszczalne odchyiki

1. Dopuszcza sie nastepujace odchytki w wykonaniu robot

- dlarzednych £ 1,0 cm

- dla nachylenia - 10%

- odstep miedzy przylegajacymi koszami — 2 cm

2. Wymiary koszy

- dopuszcza sie odchytki wymiaréw + 10 %

3. Tolerancja wymiarOw oczek siatki

Wymiary oczek (cm) D (mm) Tolerancje
1 2 3
6x8 60 +16%, - 4%

4. Drut ocynkowany z powtokg z PVC

Wymagana wytrzymatosé drutu na zerwanie nie moze by¢ mniejsza od 308 N/mm2 przy

wydtuzeniu nie mniejszym od 12%.

Wiasciwosci ostony cynkowej powinny byé zgodne z wymaganiami PN-H-U4623:1986 (PN-86/H-U4263).
Grubos¢ powtoki PCW nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4 mm.

Nominalna srednica | Nominalna $rednica Tolerancja Minimalne pokrycie
drutu zewnetrzna cynkiem
powtoki PCW
(mm) (mm) (mm) (g/m2)
I 2 3 4
2,2 3,2 0,07 265

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Kontrola jako $ci wykonania

6.2.1. Kontrola jako $ci siatek

Bezposrednio przed utozeniem kosza nalezy sprawdzic:

- poprawnos¢ spojenia siatek metoda ogledzin,

- jakosé powtoki z PCV metoda ogledzin,

wymiary kosza przy pomocy tasmy mierniczej.

Grubos¢ otoczki z PCW nalezy sprawdzaé suwmiarkg na co najmniej 3 probkach drutu. Grubos¢ te okresla
sie jako potowe roznicy srednicy drutu z powtoka i drutu po jej zsunigeciu. Wyniki sprawdzenia nalezy
poréwnac z wymaganiami p. 5.3.

6.2.2. Kontrola wypetnienia

Wypetnienie koszy nalezy sprawdza¢ przed ich zamknieciem. Rodzaj materialu wypetniajgcego, jego
wymiary nalezy sprawdzaé¢ na probce 20 dm3. Kamien winien odpowiada¢ wymogom zawartym w normie
BN-76/8952-31.
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6.2.3. Kontrola wykonania materacy siatkowo - kamie  nnych

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci utozonego brzegostonu z Dokumentacijg
Projektowg i niniejsza SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

- m2 (metr kwadratowy) materaca siatko — kamiennego,

- m3 (metr szescienny) kosza siatkowo — kamiennego,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 8.

8.2. Zasady odbioru robot

Odbiér rob6t polega na sprawdzeniu ilosci i zgodnosci wykonanych rob6t z Dokumentacja Projektowsg i
wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST, sprawdzeniu jakosci wbudowywanych materiatdw, réwnosci
spadkéw i wizualnej ocenie wykonanych robét.

9. PODSTAWY PLATNO SCI

Cena umocnienia materacem i koszem siatkowo kamiennym obejmuije:

- roboty pomiarowe,

- wykonanie umocnienia,

- kontrole prawidtowosci wykonania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Zbidr projektow typowych budowli regulacyjnych rzek i potokdw. Czes¢ 1. Rzeki i potoki gorskie. CBSiPBW
~Hydroprojekt" Warszawa 1979r.

2. Kamien naturalny do robét regulacyjnych i ubezpieczeniowych BN-76/8952-31 .

3 Roboty ziemne. Warunki techniczne wykonania i odbioru. MOSZNiL 1996 r.
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02.12. ROBOTY ODWADNIENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie odwadniania gruntu w ramach remontu pompowni,

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t, wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

1.3.1. Roboty budowlane podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z odwodnieniem

wykopow .

1.3.2. Wyszczegoélnienie i opis prac towarzysz  acych i robét tymczasowych

Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sa nastepujace roboty tymczasowe:

— roboty przygotowawcze,

— wyznaczenie lokalizacji studni, zrzutu wody itp;

— montaz i demontaz sprzetu odwodnieniowego;

— montaz i demontaz rurociggéw tymczasowych,

— montaz i demontaz pomp i agregatéw odwodnieniowych

— obsluge i dozér pomp agregatow,

— konserwacje pomp agregatow,

— wykonanie niezbednych prac remontowych,

— oczyszczenie, utozenie i odwiezienie materiatéw i sprzetu;

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenie podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST 00.00 —

Wymagania Ogolne.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodnos¢ z ST i poleceniami Inspektora

nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.00 — Wymagania Ogolne.

2. MATERIALY

Warunki ogolne stosowania materiatdw podano w ST-00 “Wymagania ogolne” pkt. 2.

Materiaty uzyte do budowy powinny spetniaé warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych,

a w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwoérni lub innym umownym

warunkom.

3. SPRZET WYKONAWCY

Ogdblne wymagania dotyczace stosowanego sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

Roboty zwigzane z odwodnieniem wykopow, prowadzone bedg przy uzyciu nastepujacego sprzetu

mechanicznego:

— pompy gtebinowe,

4. TRANSPORT

Warunki ogdlne transportu podano w ST-00. “Wymagania ogélne” pkt. 4.

Do transportu materiatdw do wykonania odwodnienia nalezy uzy¢ nastepujacych srodkéw transportu:

— samochodu skrzyniowego

— samochodu samowytadowczego

Uzyte Srodki transportu musza by¢ sprawne technicznie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne

5.2. Rodzaje odwodnienia wykopu

W zaleznosci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci obnizenia zwierciadta wody moga by¢

stosowane nastepujace metody odwodnienia:

— metoda powierzchniowa - polega na odprowadzeniu wody w miare pogtebiania wykopu. Do jej realizacji
wykorzystuje sie ustawione na powierzchni terenu reczne lub spalinowe pompy membranowe.

— studnie drenazowe — tymczasowe studnie zbiorcze na dnie wykopu, wykonane z rur betonowych z dnem
wypetnionym zwirem, umozliwiajace odwodnienie powierzchniowe przy pomocy pomp montowanych w
tych studniach.

5.3.5. Pompowanie wody agregatem pompowym

Na czas wykonania rob6t montazowych wykona¢ pompowanie wody agregatem pompowym p. Wode z

odwodnienia odprowadzi¢ tymczasowymi naziemnymi rurociggami do najblizszego rowu lub kanalizacji

ogolnosptawne;.

6. KONTROLA JAKO SCI

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 — Wymagania ogdlne pkt. 6.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST 00.00 - Wymagania ogoélne pkt.7.

Jednostkami obmiaru rob6t odwodnieniowych sa;

— szt studni

— m-g pompowania wody na podstawie dziennika pompowania

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0dIne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.00 - Wymagania ogélne.

Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Obmiaru Robét Budowlano
— Montazowych.

8.2.Sprawdzenie jakosci wykonanych roboét

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

— prawidtowosci wykonania studni,

— prawidtowosci podtaczenia i pracy pomp i agregatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Og6Ilne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 - Wymagania ogéine.

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonaé¢ zakres robét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.

Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci rob6t, w oparciu 0 wyniki pomiaréw.

9.2. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzysz acych

Wszystkie prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegoélnione i opisane w p. 1.3.2. beda
uwzglednione w cenach jednostkowych za wykonanie robét budowlanych podstawowych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

— Ustawa Prawo Wodne z dnia 18.07.2001 (Dz. U. z 2005r. Nr 239, poz.2019 z pézniejszymi zmianami)
—  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych
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03.01. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie rozbiérek wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza;

— Rozbiérki elementdéw obiektéw kubaturowych

— Rozbiérki elementéw obiektéw inzynierskich

— Rozbiorki elementéw ogrodzen

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Dla rob6t wg 1.3 materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Do rozhiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw z rozbiérki sSrodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.

401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.1. Obiekty kubaturowe i in  zynierskie

— Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszcza¢ rynnami w
sposodb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

— Stropy i $ciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie, tacznie ze $cianami fundamentowymi. Materiaty
posegregowac i odnie$¢ lub odwiezé na miejsce sktadowania.

- Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do odzysku wyku¢ z
otwordw, oczyscic, i sktadowac.

— Teren splantowaé i oczyscic¢ z resztek materiatow.

5.2. Rozbiorka ogrodzenia

- Elementy stalowe zdemontowaé poprzez wykucie lub ciecie palnikiem i zlozenie elementéw w miejscu
sktadowania.

- Fundamenty betonowe rozebrac¢ recznie lub mechanicznie. Uzyskany gruz sktadowac.

- Wykopy zasypa¢ gruntem rodzimym. Teren splantowac.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

— Rozbiorki elementéw obiektow inzynierskich — [m3], [m2], [szt.], [m], [t]

— Rozbiorki elementy ogrodzen — [m]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbiérkowe podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora

nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor nadzoru.

10.2. llosci robo6t rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora nadzoru.
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03.02. NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacjg

i remontem obiektéw inzynieryjnych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach

i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami

Inspektora nadzoru

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Do wykonania rob6t nalezy stosowa¢ materialy posiadajgce dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub jego upowazniony

przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu oceny
zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone
do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepiséw bezpieczenstwa
Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisdw Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE),
aprobaty techniczne,

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w
okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa,

- wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektowa, sporzadzong przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie

systemowych zestawow do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnych z dokumentacjg

projektowg i posiadajacych aprobate techniczna IBDIM do tego typu zastosowan oraz betondw zgodnych z

ST dotyczaca wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN

1504-1:2000.

2.2. Wymagania szczegétowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych sa;

2.2.1. Materialy do napraw podio za

Do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje sie nastepujgce materiaty:

—  beton,

— beton natryskowy,

— zaprawy typu PC (Polimer Concrete),

— zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete),

— zaprawy szpachlowe.

Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych powinien odpowiada¢ wymaganiom

dokumentaciji projektowej oraz ST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiadac

wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.

2.2.2. Materialy do iniekcji

Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i zelbetowych najczesciej stosuje sie nastepujace

materiaty:

— zywice epoksydowe,

— zywice poliuretanowe,
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— zywice akrylowe,

— zaczyny i suspencje cementowe,

— materialy uzupetniajagce (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).

Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinien odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢é wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow
do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogoine”.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i speniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

Materiaty nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonanie robét powinno byé zgodne normg PN-S-10040:1999, ST dotyczaca wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Wykonawca nie moze zleci¢ wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgody Zamawiajgcego.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatdw do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi IBDIM stosowanych
materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +25°C i
by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna byé nie wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowa n roboczych podwieszonych lub stoj acych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowg nalezy oczyscié¢ do
stopnia czystosci wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Naprawiana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac¢ oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajace wigzanie, takie jak
pyly, oleje i tluszcze itd.

Bezposrednio przed naprawag, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza,

— szorstkosci.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny byé gruntowane (jezeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu) za pomocg,
srodkéw gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojen iowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ zabezpieczana antykorozyjnie (jezeli zestaw przewiduje zastosowanie
zabezpieczenia) za pomocg S$rodkéw, bedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna IBDIM.

5.2.2.4. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnuj  acej
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Wypetnienie i warstwa wyréwnujgca powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdbw bedacych elementem
danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i Zzelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i
aprobatg techniczng IBDIiM.

Prace zwigzane z wykonaniem naprawy winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji

projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez

IBDIM dla stosowanego materiatu.

Przy nakladaniu poszczegoéinych warstw materiatdbw naprawczych nalezy przestrzega¢ zalecanych przez

Producenta sposobéw naktadania materiatdw naprawczych, stanu podtoza, zakreséw temperatur otoczenia i

podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora nadzoru. Przystgpienie do

kolejnych etapow robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora nadzoru do

Dziennika Budowy.

5.2.3. Iniekcje

5.2.3.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé usuniete przez skucie,

piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi byé oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton wokét rysy nie moze

wykazywaé¢ oznak korozji. Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak

pyly, oleje i tluszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchaé sprezonym

powietrzem.

Sposo6b przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych

stosowanych materiatow iniekcyjnych i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— temperatury podioza,

— wilgotnosci podtoza.

Po oczyszczeniu, wzdtuz rysy nalezy zamontowa¢ wentyle do iniekcji. Stosuje sie wentyle czynne, przez

ktére wtaczany bedzie $rodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzace do odpowietrzenia. Na wentylach

czynnych montuje sie zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w dokumentacji

projektowej lub kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzenia wentyli wierci sie pod katem 45°, tak aby otwor przeciat ryse mniej wiecej w potowie

gtebokosci rysy. Srednica otworu zalezy do wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajgc sie wzdtuz niej warstwe pokrywajaca o szerokosci ok.

10 cm i grubosci ok. 3 mm. Do wykonania zamkniecia rys stosowac nalezy materialy stosowane do napraw

powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektora nadzoru. Przystapienie od ko-

lejnych etapéw robét moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez | Inspektora nadzoru do Dzie-

nnika Budowy.

5.2.3.3. Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna byé wykonywana zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg

techniczng IBDiIM stosowanego do iniekcji materiatu.

Prace zwigzane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i Zzelbetowych winny by¢

prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych

Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM dla stosowanego materiatu.

Przy wykonywaniu iniekcji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta sposobdw wykonania iniekcji,

stanu podioza, zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci poditoza i powietrza.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektora nadzoru.

Przystapienie do kolejnych etapoéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez

Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKO SClI

Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

Kontrola rob6t obejmuije:

— stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowo$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usunigcia skorodowanych elementéw betonowych, dokladnosci oczyszczenia zbrojenia,
uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

— kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna ocena
wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powilok, stwierdzeniem braku pecherzy,
ztuszczen i odspojen itp.),

— kontrole prawidtowosci wykonania wypetnienia i warstwy wyréwnujacej (wizualna ocena wykonania
wypetnienia i warstwy wyréwnujgcej z oceng jednorodnosci wykonania, stwierdzeniem braku pecherzy,
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zluszczen i odspojen itp.),

— oznaczenie przyczepnosci materialdbw naprawczych na odrywanie (wytrzymalos¢ materiatow
naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez Producenta; okresla sie jako
srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora nadzoru;
wytrzymatos¢ na odrywanie okresla sie metodami niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy
ponownie naprawic),

— kontrole prawidtowosci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen oraz
sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rysy),

— kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualna ocena wykonania iniekcji z oceng

jednorodnos$ci wykonania wypetnienia),

Kontrola rob6t powinna byé przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-01814 lub

PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegoélnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robé6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogéine”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcji betonowych i zelbetowych

zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogoélne”.

Naprawe konstrukcji betonowych i ZzZelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg

projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-

niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach, aprobatach technicznych

IBDIM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania og6lne”. Podstawe

pfatnosci stanowi cena za 1 m2 naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

obmiarem robét, atestem Producenta materialdw naprawczych i oceng jakosciowag na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuije:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykonania robét,

— opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekciji,

— przygotowanie materialdw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— wykonanie iniekcji rys,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujacej,

— pielegnacja wykonanych napraw,

— przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora
nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i hapraw konstrukcji betonowych.

Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena zgodnosci. Definicje.
2. PN-S-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.
3. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
4. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

5. PN-EN 1542:2000 W\yroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.

. Metody badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty:

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. - o wyborach budowlanych (jednolity tekst Dz. U. z 2016 r. poz. 1570)

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1332 z pézniejszymi

Zmianami)
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03.04. SCIANY SZCZELNE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
dotyczacych stalowych $cian szczelnych zwigzanych z budowg budowli hydrotechnicznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu stalowych $cianek szczelnych
stosowanych jako zabezpieczenie przed filtracja.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowiazujgcymi polskimi normami i
ST.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt. 1.11.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00. ,Wymagania ogoélne”, pkt. 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i normami i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdine”, pkt. 2.

Materiaty do wykonania $cianek szczelnych:

- grodzice stalowe

- inne profile stalowe przeznaczone do wykonywania $cianek szczelnych,

- profile stalowe, walcowane stosowane jako kleszcze, kotwy itp.

Profil $cianki szczelnej okreslony jest w dokumentacji projektowej.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt..3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Sprzet do wykonania stalowych $cianek szczelnych:

- spawarka,

- kafar,

— wibrator zamontowany na ramieniu dzwigu, zurawia lub koparki,

— ciagnik kotowy,

— przyczepa do przewozu dtuzyc.

— ponton 150t.,

- krypa 80t.,

- holownik 110kW

- 106dz robocza 5t.

- kotwiarka

Rodzaj sprzetu stosowanego do wbhijania $cian szczelnych zalezy od warunkéw geologicznych i wymiarow
Sciany.

4. SKEADOWANIE | TRANSPORT

Brusy stalowe i ich potaczenia powinny byé chronione w sposéb zapobiegajacy wystapieniu odksztatcen
trwatych elementéw. Elementy nalezy skladowa¢ w stosach na wyréwnanym, odwodnionym i nosnym
podtozu, przy zastosowaniu podktadek utozonych w ptaszczyznie poziomej w odstepach 2,0 + 3,0 m i
starannie podbitych gruntem. Miedzy warstwami bruséw nalezy stosowac¢ takie same podktadki w odstepach
jw. 0 wysokosci uzaleznionej od rodzaju uchwytéw do podnoszenia elementéw. Przyblizone wymiary stosow:
szerokos¢ 2,0 + 2,5 m, wysoko$¢ 1,5 + 2,0 m. Miedzy stosami nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen na
przejazdy o szerokosci co najmniej 3,0 m.

Brusy o r6znych profilach powinny by¢ uktadane w osobnych stosach.

Elementy transportowaé nalezy przy pomocy przyczep do przewozu dluzyc ciggnionych przez samochody
lub ciggniki.

W czasie transportu warunki podparcia nie moga by¢ gorsze niz w miejscu skladowania i nie nalezy
dopuszcza¢ do uderzen bruséw o siebie oraz o inne przedmioty.

Sposo6b uchwycenia elementu przy podnoszeniu powinien zabezpieczyé go przed zginaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt. 5.

5.2. Wymagania techniczne dotycz ace wykonania robot

Przygotowanie robot.

36



- wytyczenie $ciany powinno by¢ wykonane na podstawie osnowy geodezyjnej zalozonej na placu budowy.
Na placu budowy powinny by¢ réwniez zatlozone co najmniej 2 repery robocze,

- wytyczong o$ sciany nalezy utrwali¢ w terenie za pomocg taw sznurowych ustawionych na przedtuzeniu
odcinkow prostych Scian,

- przed rozpoaxiem roboét naley sprawdzt wystarczalnét danych zawartych w projekcie a
dotyczcych uksztattowania terenu w @siany, podziemnego uzbrojenia terenu i ew. danych
geologicznych. W razie stwierdzenia brakoéw dangoiginny by uzupetnione. Wystarczal®

danych geologicznych me by sprawdzona za pomoca sondowan, wiercen lub wbijania pali prébnych.
Whijanie $cian

Elementy kierujgce, stuzgce do mocowania kleszczy dla scian powinny by¢ wykonane w postaci pali o
Srednicy 20 + 28 cm, wbijanych w grunt po obu stronach $ciany w odstepach nie mniejszych niz 2,0 m.
Kleszcze nalezy zaktada¢ w dwu poziomach o rdznicy rzednych co najmniej 3,0 m dla $cian o wysokosci
ponad 10 m, lub w jednym poziomie dla scian nizszych. Kleszcze zatozone na pale kierujgce powinny by¢
Sciggniete srubami o $rednicy 20 + 25 mm i rozparte podktadkami drewnianymi. Ustawienie elementéw.
Elementy powinny by¢ ustawione doktadnie pionowo, a zamki powinny tworzy¢ linie pokrywajaca sie z osig
Sciany lub by¢ réwnolegte do niej. Sposéb whijania elementéw. Elementy Sciany powinny by¢ wbijane na
calej diugosci ustawionej Sciany stopniowo w kilku nawrotach sprzetu do pograzania poruszajgcego sie
wzdtuz Sciany. Whijanie wykonuje sie elementami ztozonymi z dwu bruséw. Dopuszcza sie kolejne wbijanie
elementéw na zadane glebokosci. W celu zabezpieczenia zamkdéw przed zapetnieniem gruntem nalezy
stosowaé na dolnym koncu zamka sworznie metalowe lub korki drewniane. Gorny koniec bruséw powinien
by¢ chroniony glowicg ochronng. Podptukiwanie moze by¢ stosowane w gruntach sypkich. Jezeli przy
Scianie ma by¢ zaktadany fundament, podptukiwanie moze byé¢ stosowane pod warunkiem nienaruszenia
struktury gruntu pod fundamentem. W kazdym przypadku podptukiwanie nalezy zaprzesta¢ na nie mnigj niz
1,0 m powyzej projektowanej dolnej krawedzi $ciany. Przejscie przez przeszkody. Przy napotkaniu
przeszkéd (pnie, kamienie itp.) nalezy zastosowac s$rodki dla ich pokonania lub wprowadzi¢ zmiany w
wykonaniu $ciany w stosunku do zatwierdzonego projektu. taczenie bruséw w elementy przeznaczone do
wbijania. Brusy do wbijania nalezy taczy¢é w pary. Zamki bruséw powinny by¢ dokladnie oczyszczone i
posmarowane towotem lub innym tluszczem mineralnym. Brusy $cian stalych nie przewidzianych do
wyciggania, taczone w zespoly na budowie, zaleca sie spawac¢ w linii zamka spoing przerywang o diug.
odcinkéw 25 cm i o odstepach w Swietle od 1,0 do 2,0 m zaleznie od dtugosci $cianki, przy czym koncowe
odcinki spoiny powinny mie¢ 100 cm dlugosci. Spawanie nalezy wykona¢ w sposéb wykluczajacy
powstawanie odksztatcen bruséw. Sztukowanie elementéw. Jest ono dopuszczalne spawami czotowymi tak
rozmieszczonymi, aby spawy sasiednich bruséw byly przesuniete wzgledem siebie co najmniej o dwie
szerokosci brusa. Naktadki powinny by¢ stosowane, gdy istnieje obawa pekania spawu czotowego przy
whijaniu. Brusy klinowe powinny by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy szkodliwej deformacji zamkow.
Otwory w brusach nalezy wykonywaé o wymiarach uzaleznionych od przewidzianego do uzycia sprzetu za
pomocag wiercenia lub wypalania. Droznos¢ zamkoéw oraz ich wzajemng przydatnosé nalezy sprawdzacé
przed ustawieniem $cianki na miejscu przeznaczenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 6.

6.2. Kontrola jako $ci wykonania $cianki

Kontrola jakosci elementéw $cian przeznaczonych do pogrgzania obejmuje obrobke, uzbrojenie i taczenie
bruséw oraz sktadowanie i transport.

Dopuszczalne odchytki elementdéw przygotowanych do pograzania:

- dtugos¢ elementéw +/- 100 mm;

- krzywizna elementu wg PN/H-93433 pkt. 2.2.3.

Kontrola w toku wykonywania robét obejmuje transport pali i bruséw pod wzgledem zabezpieczenia
elementbéw, rozmieszczenie i ustawienie pali i bruséw pod wzgledem zgodnosci z projektem, doktadnosci
spoinowania i przymocowania do $wiec kafara, polozenia pali i bruséw w czasie pograzania, odchylenia osi
po whiciu i rzednych goérnej krawedzi Sciany.

Dopuszczalne odchyiki Sciany:

- wychylenie osi Sciany w planie +/- 10 cm;

- rzedna gornej krawedzi Sciany +/- 5 cm;

- rzedna dolnej krawedzi $ciany +/- 10 cm.

Odchylenie brusa od pionu w ptaszczyznie $ciany nie ogranicza sie pod warunkiem stosowania niezbednej
liczby bruséw klinowych i niewystgpienia rozerwania zamkéw.

Koniecznos$é¢ stosowania srodkéw naprawczych zle whitych scian musi byé stwierdzona komisyjnie. Komisja
ustala przyczyny wad oraz ewentualng potrzebe wykonania projektu naprawy scianki szczelnej, udzielajac
wskazowek co do sposobu naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
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Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m (metr) wykonanej sciany o okreslonej na podstawie Dokumentacji Projektowej
dlugosci brusa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 8.

Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréw w przeditozone przez Wykonawce zgodnie z pkt. 6 niniejszej ST. W
przypadku stwierdzenia usterek Inspektor nadzoru ustali zakres robét poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na koszt wkasny w ustalonym terminie.

8.2. Odbidr cz esciowy

Odbiorowi cze$ciowemu podlegajg elementy Scian przygotowane do pograzania.

8.3. Odbidr ko Acowy

Odbiorowi koncowemu podlega odcinek $ciany przewidziany w dokumentacji projektowej do wykonania w
calosci. Odbioru dokonuje sie na podstawie pomiaréw $ciany oraz dziennikéw wbijania pali i bruséw
zawierajgcych co najmniej ponizsze dane:

- data;

- odcinek sciany;

- numery bruséw, kleszcze (pojedyncze, podwdjne);

- odchylenie, deformacja, uciecia;

- potozenie koncowe dolnej krawedzi elementu;

- napotkane przeszkody (rodzaj, glebokos¢, sposéb przejscia lub wstrzymania robot)

- podptukiwanie (cisnienie robocze wody) lub bez podptukiwania.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt. 2.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Pfatnos¢ za 1 m (metr)wykonanej $ciany nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw.
Cena wykonania rob6t obejmuije:
- przygotowanie robét,
- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania przygotowanych elementow,
- wykonanie $ciany szczelnej wg dokumentacji projektowej na obiekcie oraz oczyszczenie
i uporzadkowanie miejsca robot,
- wykonanie badan.
Odpady i ubytki materialowe sg uwzglednione w cenie jednostkowe;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci og6lnego stosowania. Gatunki.
2. PN-88/M-69433  Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.
3. PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.
4. PN-86/H-93433 Grodzice G-62
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04.01. ZBROJENIE BETONU STAL A

1. WSTEP

1.1. Przedmiot j Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zbrojeniowych stalg zwyklg StOs w konstrukcjach wykonywanych na mokro, zwigzanych z budowsg z budowg,
budowli hydrotechnicznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
budowli zelbetowych wymienionych w punkcie 1.1.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

Zakres robét obejmuje wszystkie elementy konstrukcyjne jak: fundamenty, podpory, mury, konstrukcje
szkieletowe, piyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektéw.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
polskimi normami i ST.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt. 1.5.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym, zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niespr ezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob
czynny.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt. 1.6.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt. 2

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,
gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.2. Klasa i gatunek stali zbrojeniowej

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg Specyfikacjg stosuje sie nastepujaca klase igatunek stali
zbrojeniowej:

Tabela 1
Klasa stali Gatunek stali Rodzaj stali Normy
A-0 St0s okragta gltadka PN-H-84023

2.3. Wihasno $ci mechaniczne i technologiczne stali
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-H-84023. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Tabela 2
Gatunek |Srednica |Granica Wytrzy- Wydluzenie |Zginanie o|Wytrzy- Wytrzy-
stali preta lub|plastycz- |malos¢ na|As kat a matos¢ matosé
walcowki | nosci rozciaga- d - $redn.|charakte- |oblicze-
(orienta- nie trzpienia rystyczna | niowa
cyjnie) a - Sredn.
(mm) (MPa) (MPa) (%) probki (MPa) (MPa)
55+40 |220 310 22 d=2a 220 190
STOS o = 180°
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W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywa¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

2.4. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtragcenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jesli
nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw gtadkich o srednicy nominalnej do 25 mm, zas$ 0,7 mm dla
pretdw o wiekszych srednicach.

2.5. Odbior stali na budowie

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wytopu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej
wigzki czy tez kregu.

Dostarczong na budowe stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakéw,

nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-H-04310.

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

2.7. Badanie stali na budowie

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobng partie stali do 60 ton. Z kazdej partii nalezy pobrac
po 6 prébek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze byé
przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na prébkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub
rozwarstwienie. Jezeli rzeczywista granica plastyczno$ci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub
zgdanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt.3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogoélnym. W szczegdélnosci wszystkie rodzaje sprzetu,
jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przykladowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ spe-
cjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sposo6b wykonania rob6t

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu urzgdzen do prostowania, ciecia i giecia
stali.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogoélne”, pkt. 4.

Wygieta stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé
trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 5.

5.2. Wykonanie zbrojenia

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia

Prety i walcéwke przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np.
lampami lutowniczymi az do calkowitego usuniecia zanieczyszczeh. Czyszczenie pretdw powinno byé
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dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich
korozji.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Dopuszczalna
wielkos¢é miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w
pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé recznie
lub mechanicznie.

Dopuszczalna rdznica dlugosci preta liczona wzdluz jego osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Haki, odgiecia pretow, zlgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji Projektowej z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-S-10042.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposdrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac¢ bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego
rozstawu pretow. Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin zgodnych z normg i Dokumentacjg Projektowg
nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ przektadkami betonowymi wigzanymi do pretéw lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i
utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przez spawanie lub wigzanie.
taczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy Zgrzewanie lub spawanie pretéw
moga wykonywaé jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania
pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzac lub spawac:

- w dwoch rzedach pretéw skrajnych - kazde skrzyzowanie,

- w pozostatych rzedach - co drugie w szachownice.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3
%. Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i
strzemion styki spawania moga sie znajdowac¢ na jednym precie. Liczba uszkodzonych skrzyzowan w
dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie
nie powinna przekraczaé 25 % ogolnej ich liczby.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogoélne”, pkt..6.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materialow, zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami.

6.2. Badania w czasie budowy

6.2.1. Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w
Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokdtami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmag, poziomnicg i tasma, suwmiarkg i
poréwnanie z Dokumentacjg Projektowg oraz obowigzujaca norma.

6.3. Badanie wytrzymato $ci

Badanie wytrzymatosci siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich taczng
mase nie przekraczajacq 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow ptaskich nie powinna byé mniejsza
niz 3 na partie.

Badania nalezy przeprowadzac rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub szkieletu
na catej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach tgczenia i podwieszajac ciezar do preta dolnego. Badany
wezel powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego.
Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach srodkowych.
W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ co najmniej czes¢ siatek
lub szkieletow ptaskich. Jesli badanie podwodjnej liczby prébek da réwniez wynik ujemny, wéwczas partie
nalezy odrzucic.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng

ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. taczng ditugos¢ pretdw poszczegdlnych $rednic pomnozong
odpowiednio przez ich mase jednostkowg kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji
Projektowe;j.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00. 00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt. 8.
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktéry
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardéw, badan i oceny wizualne;.
Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;
- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektowa i ST,
- inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru o wykonaniu robot.
8.2. Odbiory cz esciowe
Odbiorom cze$ciowym podlegajg materiaty:
- stal zbrojeniowa,
- gotowe siatki i szkielety.
8.3. Odbiory ko Acowe
Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:
- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
- prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano wST.00.00. Wymagania ogolne”, pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram. Cena obejmuje zakup i dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tagczenie spawane ,na styk” lub ,na zaktad” oraz
montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
niniejszg Specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé
Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy.
Platnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie wynikow
pomiaréw i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
llos¢ zbrojenia ze stali klasy A-O zwigzang z niniejszg Specyfikacjg podano na rysunkach w Dokumentaciji
Projektowe;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.
Poprawki PN-1SO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. Bl 8/92 poz. 38
Zmiany: 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji,
- Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

42



04.02. BETONOWANIE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Techniczn €] (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot betonowych i zelbetowych w konstrukcjach wykonywanych na mokro, zwiazanych z budowg
z budowg budowli hydrotechnicznych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych rob6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢,
ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu betonu hydrotechnicznego
i obejmujg wszystkie konstrukcje betonowe i zelbetowe takie jak: fundamenty, podpory, mury, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie rob6t zwigzanych z:

- wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
polskimi normami i ST 00.00 pkt.1., a takze podanymi ponizej:

Beton hydrotechniczny lub beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m® wykonany z cementu,
wody, kru®zywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineral-
nych i domieszek chemicznych.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdbw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasiagkliwo $¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiong¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopie A wodoszczelno $ci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ ci$nienia wody w MPa,
dziatajacego na prébki betonowe.

Stopie h mrozoodporno $ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania prébek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B20 lub BH 20) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B(H) oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang R,~ W MPa.
Wytrzymato §¢ gwarantowana betonu na sciskanie R, - wytrzymalo$¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST 00.00 pkt 1..

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w SST 00.00 pkt 2..

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) dla betonu
klasy < B25 - klasa cementu 32,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac
akceptacje Inspektora nadzoru.
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Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujgcym
badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1: 1996,

PN-EN 196-3: 1996, PN-EN 196-6:1997,

- sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego muszg spetniaé¢
nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

- poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania - najp6zniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:

- wg proby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,

-wg préby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen),
nie dajagcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w
cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usuna¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka
kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement nie
moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zzelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zaladunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zhiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach),

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement
przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajagce cement przed zawilgoce-
niem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze
by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w skladach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.2.2. Kruszywo

Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang przez $Sciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie
grubszym zawartos¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- /3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

-3/, odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos$¢ poszczegO6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do 1,00 mm - 53=76%.

- do 0,50 mm - 33=48%,

- do 1,00 mm - 53=76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartos$¢ pytow mineralnych - do 1,5%.

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,

- zawartos$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
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- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26,

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie skladu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

- 0znaczenie zawartosci pytdbw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych
badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikobw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcq kontrole wilgotnosci
kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

Do wytwarzania mieszanek betonowych klasy B10 i nizszej nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym, ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz
klasa betonu.

2.2.3. Woda zarobowa do betonu

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpaé¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- hapowietrzajgcym,

- uplastyczniajgcym

- przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.

- przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych: - napowietrzajgco-uplastyczniajacych

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog i
Mostéw oraz posiadac atest producenta.

2.3. Wymagane wta $ciwo $ci betonu

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

- wodoszczelnosc¢ - wieksza od 0,8MPa (W8),

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma byé mniejszy od 0,5.

Skiad mieszanki betonowej powinien byé ustalony zgodnie z normg PN-B-0625C tak, aby przy najmniejszej
ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczeg6inych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadacé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byc¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedng
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie
grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

- z ustalonym skladem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3=5) mieszanek betonowych o - - ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych ro6zna, ale nie wieksza od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

- za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspéiczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réz-nych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od
wartosci przewidywanej teor’tycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia
wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang wytrzymato$c
na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 Rpg

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych.

- wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,
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- wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.

Maksymalna ilo§¢ cementu wynosi 400 kg/m3 dla betonu klasy BH25

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-
06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

- metod* Ve-Be,

- metodg stozka opadowego.

Roznice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki z kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-
06250 nie moga przekraczac:

+20% wartosci wskaznika Ve-Be,

+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar- przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00 pkt.3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skiladnikbw powinno sie odbywac
wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac¢ wibratory z butawami o $rednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci
6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na cafej dlugosci.

4. TRANSPORT

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 pkt 4

Transport mieszanki betonowej nalavykonywa: przy pomocy mieszalnikow samo-chodowych
(tzw. gruszek). l1&¢ ,,gruszek” naley dobra tak, aby zapewdiwymagan szybkadé betonowania
z uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecargrwy w
przypadku awarii samochodu. Podawanie i ukladameszanki betonowej nima wykonywa przy

pomocy pompy doetonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zalecenia ogodlne
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 00.00 pkt.5.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.
Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegOtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:
- wyboér sktadnikéw betonu,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposO6b wytwarzania mieszanki betonowej,
- spos0b transportu mieszanki betonowej,
- kolejnos¢ i spos6b betonowania,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach, - sposob
pielegnaciji betonu,
- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
- zestawienie koniecznych badan
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nad-zoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegélnosci:
- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,
- prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,
- zgodnos¢ rzednych z projektem,
- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkfadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidlowos¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatéw, wpustow, saczkéw, kotw, rur itp.),
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- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania,

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ sie wylacznie w wyspecjalizowanym zakladzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w SST wymagania.
Dozowanie skladnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z
doktadnoscia:
+2% - przy dozowaniu cementu i wody
+3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w
roku. Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu skiadnikbw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie
nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca r’nny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub
leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji
monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé
nastepujace zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy,

- przy betonowaniu oczepéw, gzymsow, wspornikow, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory
wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé nastepujace warunki:

- wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagiebia¢ butawe na gtebokosé 5=8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20=30 s., po czym wyjmowac¢ powoli w
stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3=0,5 m,

- belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,

- zasieg dziatania wibrator6w przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kier'nku diugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby nie
powstawaly martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z

Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w prerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w

Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do

powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przy-

gotowana do potgczenia betonu stwardnialego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu
stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie

powinno si¢ odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura

powietrza jest wyzsza niz 20 C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio

utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne

jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidiowe wykonawstwo
robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wi gzaniu betonu. .

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 C,

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
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pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymalosci 15 MPa powinno byé zbadane na probkach

przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. .

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sig betonowanie w temperaturze do -5 C, jednak wymaga to

zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 C w chwili uktadania i

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura

mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyé

miejsce rob6t za pomocg mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi

wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed

deszczem i hastonecznieniem. .

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nalezy nie pézniej niz po 12 godz. od zakonczenia

betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez

polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15 C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny

w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagiebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetlomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie

przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu

deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrdwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej

wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor) nalezy wykonaé

wedlug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-

wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i

uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

- szybkos¢ betonowania,

- sposbb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukciji,

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

- zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac¢ odpornos¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna

uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub 1V klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie

mozna zastosowaé potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo

pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegllng uwage na uszczelnienie stykow scian z dnem deskowania oraz stykow

deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w

deskowaniu z zastosowaniem wykiadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu iol#c rur, taczniki naley wykona wg

wymaga dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac
prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
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- 1 prébka na 100 zarobow,
- 1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobe,
- 6 probek na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.
W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.
Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw betonu, sposobu ukiladania i
zageszczania po 3 prébki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-B-06250.
Probki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych f bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-
06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgiji.
Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowani co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po
12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Probki nalezy
przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukciji.
Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujacych dang partie
betonu moze byé zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych
0 grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm.
Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-06250.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z Konstrukcji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wlasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.
Zestawienie wymaganych badah wg PN-B-06250:

Rodzaj badania Metoda badania [ Termin lub czesto$¢ badania
wedtug
Badania 1) Badanie cementu: Bezposrednio przed uzyciem kazdej
sktadnikow czas wigzania PN-EN 196-3 dostarczonej partii
betonu stalos¢ objetosci jw.
obecnos¢ grudek PN-EN 196-6
wytrzymatosé PN-EN 196-1
jw. 2) Badanie kruszywa jw.
skfadu ziarnowego PN-EN 133-1
ksztaltu ziaren PN-EN 133-3
zawartosci pytow PN-EN 133-9
zawartosci zanieczyszczen PN-B-06714/12
wilgotnosci PN-EN 1097-6
j-w. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robét i w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczenia
jw. 4) Badanie dodatkéw i domieszek PN-B-06240
i Aprobata
Techniczna
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Rodzaj badania Metoda badania [ Termin lub czestos$¢ badania
wedtug
Badanie Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robét
mieszanki
betonowej
j-w. Konsystencja j-w. Przy projektowaniu recepty i 2 razy na
Zmiane roboczg
j.W. Zawartos$¢ powietrza j.W. j.W.
Badanie 1) Wytrzymato$¢ na $Sciskanie na|j.w. Po ustaleniu recepty i po wykonaniu
betonu prébkach kazdej partii betonu
j-w. 2) Wytrzymatos¢ na Sciskanie —|PN-B-06261 W przypadkach technicznie
badanie nieniszczace PN-B-06262 uzasadnionych
jw. 3) Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie
wykonywania konstrukcji i raz na
5000 m® betonu
jW. 4) Mrozoodpornosé jW. jW.
j.W. 5) Przepuszczalno$¢ wody j.W. j.W.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania ogdlne

- Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku
wykonywania elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

- Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z podaniem:
a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami podanymi w
normie, tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegélnych elementéw konstrukciji.

- Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

- Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementow powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupdw.

- Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budowli powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do
uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjac
dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

- Przed przystapieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukciji
zgodnie z nor-mami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

- Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty (tawy — stopy - piyty)

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego hie
powinno byé wieksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1, £ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Stupy i sciany

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stup6w i $cian w planie w stosunku do punktu

pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupéw i $cian w planie w stosunku do
stupéw i Scian sgsiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szeroko$ci lub diugo$ci w metrach) na

kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:

+20 mm przy L ?30m,

+ 0,25 (L+50) przy 30 m < L < 250 m,

+ 0,10 (L+500) przy L ?500 m.

- Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych

kondygnaciji o wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

+ h1300 przy klasie tolerancji N1,

+ h/400 przy klasie tolerancji N2.
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- Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

+5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku
na wysokosci Zh; w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:

2 h; /1300 \/ﬁ przy klasie tolerancji N1,

2h; /400 \/ﬁ przy klasie tolerancji N2.

6.2.5. Belki i ptyty

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie poziomu podpo6r belki lub piyty o rozpietosci L nie powinno byé wieksze niz:
+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1

+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropow sasiednich kondygnacji nie

powinno byé wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2,

- Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy
nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy H;? 20 m,

+0,5 (H;+20) przy 20 m < H; <100 m,

+0,2 (H;+200) przy H; > 100 m.

6.2.6. Przekroje

- Dopuszczalne odchylenie wymiaru |; przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 0,04 |; lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

10,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno byé wieksze niz:

+ 0,04 |; lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+0,02 |; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

-10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretéw nie powinno by¢

wieksze niz:

-10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.7. Powierzchnie i krawedzie

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze
niz;

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.
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- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia elementu o dlugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 ? 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 ? 10 mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:

4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2

6.2.8. Otwory i wkiadki

- Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wkladek nie powinno by¢ wigksze

niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST 00.00 pkt 7..

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilodci przedmiarowej
przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skosoéw o
przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST 00.00 pkt.8.

8.1. Zgodnos¢ robdt z dokumentacija projektowa i ST

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu

Podstawg odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja,
projektowg i SST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inspektor-a nadzoru.

8.3. Odbidr ko Acowy

Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00 pkt.9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacija,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez

osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wlasnoscig Wykonawcy, materiatéw rozbidrkowych,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

Cena jednostkowa uwzglednia zakup, dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji, przygotowanie,
transport i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjg, utozenie i rozbidrke deskowan,
oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie bedacych wilasnoscig Wykonawcy materialdw rozbidrkowych
poza pas drogowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-01801
PN-B-03150/01

PN-B-01100
PN-EN 197-1
PN-EN 196-1
PN-EN 196-2
PN-EN 196-3
PN-EN 196-6
PN-B-04320
PN-EN 934-2
PN-EN 480-1

PN-EN 480-2
PN-EN 480-4

PN-EN 480-5

PN-EN 480-6
PN-EN 480-8

PN-EN 480-10
PN-EN 480-12
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261
PN-B-06262
PN-B-14501
PN-B-06712
PN-B-06714/00
PN-B-06714/10
PN-B-06714/12
PN-B-06714/13

PN-EN 933-1

Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

Konstrukcje z drewna i materiatbw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymaiosci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objetosci.

Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajagcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Domieszki do betonu. Metody badan.

Oznaczanie umownej zawarto$ci suchej substanciji.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawarto$ci
chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkalidw
w domieszkach.

Beton zwykly.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Analiza w odczerwieni.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.
Zaprawy budowlane zwykie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

Kruszywa mineralne. Badania.

Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania.

Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Oznaczanie skladu ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4
PN-EN 1097-6
PN-B-06714/34
PN-B-32250
PN-B-04500
PN-C-04541
PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.

Oznaczanie ksztaltu ziaren. Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.

Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie relatywnosci alkaliczne;.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancji rozpuszczonych lotnych.
Woda i Scieki. Badania twardosci.
mval/dm?® metodg wersenianowa.
Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkow rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem o-
hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkdéw oraz zapotrzebowania chloru.
Oznaczenie pozostalego uzytecznego chloru metodg miareczkowag jodometryczna.

Oznaczanie twardosci ogodlnej powyzej 0,337
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PN-C-04628/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017
PN-N-02251
PN-N-02211
PN-M-47900.00
PN-M-47900.01

PN-M-47900.02

PN-M-47900.03

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukrow ogdlnych, cukrow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania.
Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtbwne wymiary.
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wymagania i
badania.

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogoéine wymagania i badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy  dotyczace  zarzadzania  jakoscig i
zapewnienie jakosci.

10.2. Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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04.03. ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muréw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

- Sciany z cegly petnej

— Sciany z cegly kratowki

- Sciany warstwowe

— Scianki dziatowe

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 3,3-4,0 kg

- Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

- Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubos¢ cegty o diugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly — 10%
cegiet badanych.

- Nasigkliwos¢ nie powinna byé wyzsza niz 24%.

- Wytrzymatos$¢ na sciskanie 10,0 MPa

- Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm®

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- Odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

- Odpornos$¢ na uderzenie powinna byc taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie
rozpadia sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

- Wymiary jak poz. 2.2.1.

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

- Nasigkliwos¢ nie powinna byé wieksza od 16%.

- Wytrzymatos$¢ na sciskanie 15 MPa.

- Odpornosc¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odpornosé na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegfa upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie
rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. 1lo$¢ cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

- Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg poz.
2.2.2.

Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez

Inspektora nadzoru.
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2.2.4. Cegfa dziurawka klasy 50

- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 2,15-2,8 kg

- Nasigkliwos¢ nie powinna byé wyzsza niz 22%.

- Wytrzymatos$¢ na sciskanie 5,0 MPa

- Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?®

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

- Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

- Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

- Wymiary typ K1 I =250 mm, s = 120mm, h = 65mm

- Masatyp K1 2,3-2,9 kg

- Wymiary typ K2 | =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm

- Masatyp K2 4,9-6,3 kg

- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

- Wytrzymatos$¢ na sciskanie 10,0 MPa

- Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?,

- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

- Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego

Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa

Cegly petne i bloki drgzone.

Wymiary: INF 250+3x120+2x65+2

1,5NF 2504£3x120+2x104+2

2NFD 25043x1204+2x138+2

3NFD 250+3x120+2%220+3

6NFD 250+3x250+2x220+3

Wymagania:

nasigkliwos$¢ 16%

odpornosé na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

gestosé — nie wiecej niz 1,9 kg/dm® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm?® dla drazonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
Zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac
lub moczyé w wodzie.

e) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
0) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw

powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie
folig lub papa). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie
ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegtly jednego wymiaru.

b) Potaczenie murdéw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie
wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wediug tych samych zasad, jak mury z ceglty peinej.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac
normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢
wykonane z cegty peinej.

5.3. Mury z cegtly kratowki

a) Cegle kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych scian nosnych, samonosnych i
ostonowych.

b) Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagiebienia
stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktada¢ tak, aby znajdujagce sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie cegiet kratéwek w
murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej.

f)  Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych — 10 mm.
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Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny wynosié: dla spoin poziomych +5 i =2 mm, a dla spoin
pionowych =5 mm.
5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmon-
towaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.
Kotwy nalezy zabezpieczy¢é przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym.

5.4.2. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywa¢ zgodnie z wy-
maganiami jak dla cze$ci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze szczegdlng
starannoscig, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke ukfadac z
zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywac
doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiarow i ksztattu cegty,

liczby szczerb i peknieé,

odpornosci na uderzenia,

przetomu ze zwr6ceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przy;j mowa € wg poni zszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
RODZAJ ODCHYLEK mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— ha catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
— na cafej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu >
—na 1 m dhugosci 1 10
— na cafej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
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Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatow i wyrobéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

o)) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza ST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i Kkryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i Kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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04.04. POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby podtogowe PCW

Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001

grubos¢ — 2 i 3 mm,

masalm’-5,5 kg,

twardos¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

odpornosé cieplna wg V'cata —49-59°C,

zmiany wymiarow liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,

nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

wspoitczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.
Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw myjacych,
wykazujg duzg odpornos$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno
palnych.
- Woykiadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW
szerokosc¢ 1300 mm,
dugos$¢10000 mm,
grubosc¢ 1,9 mm,
masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.
Wykiadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia PCW o
grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykladziny jest pétmatowa, gtadka
lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sklada sie z asfaltdbw drogowych, wiéknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny
mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak ttuszczowy)

Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniaj acy wg PN-74/B-30175

Skilada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych wypetniaczy
mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwiekszajacych przyczepnosc¢ kitu do powierzchni uszczelniajgcych
konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:

penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
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temperatura migkniecia— nie normalizuje sie,

przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potgczonych spoing kitu o grubosci
20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywa¢ sie w masie,

wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normalizuje sie,

odpornosé na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na
plyte stalowg — bez pekniec¢ i odpryskow,

gestos¢ pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki. W

posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa wynoszag przy

grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
Scieralno$c¢ nie wiecej niz 1,5 mm
mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
lugoodpornosé nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dlugos¢ i szerokos¢:  £1,5mm

grubosé: +0,5mm
krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:
twardosé wg skali Mahsa 8

Scieralno$¢  V klasa $cieralnosci
na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

stopnice schodéw,

listwy przypodtogowe,

katowniki,

narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dlugos¢ i szerokos¢:  £1,5mm

grubosé: 0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo Klej.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wytozyé materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadaé scisle obok siebie. Na $srodkach transportu umie$ci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace

wyrobow tatwo ttukacych.

f) Skiladowanie

Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do

1,8m.

2.9. Wykiadzina dywanowa
Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wykiadzina antystatyczna — rulonowa lub plyto  wa
Musi posiadac aktualne swiadectwo ITB i atest Panhstwowego Zaktadu Higieny.

61



2.11. Zaprawa samopoziomujaca
2.12. Wykiadzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwojna poditoga.
Wymagania:
wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,
nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwo$cig uziemienia,
nosnosé paneli — 10,0 kN/m?,
musi posiadac aktualne swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zakiadu Higieny.

2.14. Materiat o strukturze antypo $lizgowej
Wymagania:

dobra przyczepnosc¢ do betonu,

wlasciwosci penetracyjne,

nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,

elastyczny (od —20° do + 250°C)

wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem

podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz

wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

- Podkfad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang

wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymalo$é podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na

Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

- Podtoze, na ktorym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i

zanieczyszczen oraz nasycone woda.

- Podktad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie

powinna byé nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu

nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ms.

- Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o

wysokosci rownej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z

réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z

ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna

wykazywaé wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny

(poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na calej diugosci lub szerokosci

pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie

folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystgpi¢ po calkowitym ukonczeniu robot

budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem proéb

cisnieniowych.

Przygotowanie poditozy

- Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetienie
ubytkéw zaprawg cementowa.
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5.3.

Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niz 15°C i powinna byé
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej na 24
godziny przed uktadaniem.

Wykiadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyty zakilady szerokosci 2—3 cm.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podioza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci faid,
pecherzy, odstajgcych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna byé wieksza niz
0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami pltytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach ptytek dopuszcza
sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na calej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wykladzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny byé
przyklejone na catej diugosci do podioza i dokladnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym mogg byé wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z
zaprawy cementowe;j i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymatosé nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

oddzielajgce posadzke wraz z calg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie rézniacych sie wymiarach,
przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu

5.4.

nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na $Scieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.
Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m” za pomocg
wkiladek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podkfadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masa asfaltowa.

Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescic,
a powierzchnie wyréwnac i zatrzeé na gtadko.

Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie
oszlifowac, az do uzyskania widocznosci poszczegolnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowa¢ zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowacé.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

sposo6b aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

6.

6.1.

6.2.

6.3.

KONTROLA JAKO SCI

Wymagana jako $¢ materialdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o ja-
kosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza si e stosowania do robdét materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac roéwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi ¢ kontrol @ dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania rob6t (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7.

OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m?. 1lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatow i rob6t  powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wihasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si e stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw  powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowa ¢€:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokltadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin —
za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i  kryteria  zgodnosci  dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).
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04.05. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujacych robo6t malarskich:

-- Malowanie tynkéw.

1.4. Okre Slenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robdét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacy jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zélttego do ciemnobrgzowego i odpo-
wiadajacg wymaganiom normy pahnstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcie nczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mieé¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
wydajnosé¢ — 6-10 m*/dm?,
max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnos¢ — 15-16 m%/dm®,
max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty
do wygtadzania podktadu pod powioki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdélnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
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wydajnos¢ — 6-10 m?/dm®,

max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

wydajnos¢ — 4,5-5 m*/dm?®

czas schniecia— 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnosé¢ — 5-6 m*/dm?,

max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnos¢ — 6-8 m?/dm®

czas schniecia— 24 h

Lakier bitumiczno-epokszydowy

wydajnos¢ — 1,2-1,5m /dm®

czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajnosé — 6-8 m*dm?®

czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnos¢ — 6-10 m%/dm?®

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepko$¢é umowna: min. 60

gestosé: max. 1,6 glem®

zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentéw: max. 90 m

czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 cm

przyczepno$¢ do podioza — 1 stopien,

elastycznosé — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od
podtoza,

twardosé wzgledna — min. 0,1,

odpornosé na uderzenia — masa 0,5 kg spadajagca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac¢ uszkodzenia
powtoki

odpornos$é na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-

EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntuj ace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym

pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
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W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonhczeniu
malowania mozna dopuéci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podto zy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbié, arysy poszerzy¢ i ponownie
wypelni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkitadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka epoksydowa.
5.3. Wykonywania powlok malarskich
5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ poditoze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w r6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podioza,

sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne. Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
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Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub calkowicie i
wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
poditoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowah Ilub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podto za

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych Iub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-
wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze przed gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidér rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajagcych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajagce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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04.11. STOLARKA OKIENNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania montazu
i odbioru stolarki okiennej z PCW

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu okiennej.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robdét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Materiatami stosowanymi w wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji sa;

— Skrzydta okienne PCV- biate;

- kotwy, pianka montazowa ogniochronna,

- Parapet okienny z PCV

2.2. Wymagania szczegotowe dla okien

. Profil min. 4- komorowy;

. wzmocnienie profili wktadkami stalowymi ocynkowanymi;

. wspoétczynnik przenikania ciepta nie wiecej niz U=1,3;

2.3. Skltadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy ukfada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Elementy mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Osadzenie stolarki okiennej

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Mocowanie profili oscieznicy za pomoca kotkdéw rozporowych o wym. min. 6x80 mm z wypetieniem
piankg montazowa. Mocowanie co max 75 cm i max 30 cm od narozy oscieznicy.

5.1.3. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewn etrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowa n

wysoko $¢€ szeroko $¢€ zamocowa n w nadpro zu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
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5.2. Kolejno $¢ wykonywania prac-
- W przygotowane oscieze wstawi¢ o$cieznice pcv na podkiadkach lub listwach;
— elementy kotwigce osadzi¢ w murze;
- ustawienie okna ( oscieznicy i skrzydet) sprawdzi¢ w poziomie i pionie. Dopuszczalne odchylenie od
pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokos$ci okna, nie wiecej niz 3mm.
R6znice wymiaréw po przekatnych:
- 2mm przy diugosci przekatnej do 1m;
— 3 mm przy diugosci przekatnej do 2m;
-4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2m;
- zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
murem a oscieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB;
— o0sadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Zasady kontroli jako $ci
Kontrola jakosci wykonywanych rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci rzeczywistych warunkéw
wykonania rob6t z warunkami okreslonymi w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do
Dziennika Budowy

6.2. Ocena jako $ci powinna obejmowa ¢:
—  sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
—  sprawdzenie jakosci materialdw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
—  sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
6.3. Kontrola jako $ci materiatow
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji Aprobaty techniczne i
atesty materiatbw. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest:
— szt. wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

— dostarczenie gotowej stolarki,

— osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

— ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. okna i drzwi. wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
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04.12. SLUSARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Slusarki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu:

- Slusarki drzwiowej stalowej.

- Slusarki drzwiowa aluminiowa.

- Elementéw slusarskich w budynkach (czerpnie, pokrywy otworéw montazowych).

1.4. Okre $lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robdét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Slusarka drzwiowa stalowa

Drzwi stalowe antywltamaniowe petne 205x80cm z oscieznicami - wyrdb gotowy.

2.2. Slusarki okiennej i drzwiowa aluminiowa.

Drzwi aluminiowe petne 205x80cm z oscieznicami - wyréb gotowy.

Drzwi aluminiowe przeszklone 205x80cm z oscieznicami - wyréb gotowy.

2.3. Elementy S$lusarskie stalowe

Czerpnie $cienne stalowe H=600mm, B=1200mm - wyréb gotowy.

Wyrzutnie dachowe — wyrob warsztatowy, stal S235 cynkowana ogniowo

2.4. Elementy slusarskie aluminiowe

Pokrywy otworéw montazowych silnikéw i pomp- wyréb warsztatowy, blacha aluminiowa AW-5754 H-14.
2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora nadzoru.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytwarni,

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:

prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,

jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inspektora nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny byé uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub Sciang tak aby nie
nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z
elastycznej masy uszczelniajace;j.
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5.5. Warunki montazu $lusarki aluminiowej
Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.
W przypadku koniecznosci wykonania rob6t wykohczeniowych na mokro wokdét wbudowanych konstrukcji
aluminiowych nalezy na czas rob6t zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW.
Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwa licowg nalezy pozostawi¢ szczeline min.
5 mm, ktérg po zakonczeniu robét wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgca. Nie wolno dopuscié
do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy
stosowa¢ warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Nie wolno dopuéci¢ do bezposredniego
kontaktu aluminium z drewnem z orzecha, debu oraz innymi gatunkami, w przypadku impregnowania
Srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki fluoru.
6. KONTROLA JAKO SCI
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 6.
Badanie materiatdow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.
Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw,
- wykonczenia powierzchni,
— zabezpieczenia antykorozyjnego,
— potaczen konstrukcyjnych,
- prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.
7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robot jest ilos¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8.0DBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt. 8.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie Zamawiajagcemu.
Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
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04.15. ROBOTY IZOLACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolaciji.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogéine
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé

wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkitadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu,
do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z witdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odporno$¢ w $srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych
materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w
normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do \évykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400
g/m*.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza
sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej
niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy.
- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
- wymiary papy w rolce
dtugosé: 20 m +0,20 m, 40 m £0,40 m, 60 m +0,60 m
szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
- Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
- Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww.
normie.
- Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.
- Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢
miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura migknienia — 60—-80°C
temperatura zaptonu — 200°C
zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie
warstwy papy nachylonej pod katem 45°
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zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz

posiadac swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

- Wymagana jako$s¢ materialtébw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izlacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbior materiatdbw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialdbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Materiaty uzyte do izolacji tuneli musza spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Styro;aian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o gestosci min. 25
kg/m®.
a) Wymagania
- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
- dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
Lq%zna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
cm”.
- wymiary:
diugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%
szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £1,5 mm
grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$é stosu nie powinna
by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu,
oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
c) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Ptyta spilsniona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3. Wetna mineralna.
W postaci piyt, filcéw i mat.
Wymagania:
wilgotnos¢ welny max. 2% suchej masy,
ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardosc oraz Scisliwosé.
Plyty do ocieplania stropodachow pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujagce wymagania:
Scisliwo$¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
wytrzymatosé na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigeksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco..
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3. SPRZET
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajagce nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

c) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna byc¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny skfadaé
sie z jednej lub dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposob ciggly na calej
powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajagcych przed wodg zarobowg z
zaprawy na niej ukltadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wylgcznie na zakladach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajagcy wymaganiom
norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwag izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zakladow papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm. Zakiady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje wodochronne

Izolacje nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez Inspektora nadzoru.
a) lzolacje wykonywa¢ sekcjami ograniczonymi dylatacjami,

5.3. Izolacje termiczne

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na
styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdéw i wyszczerbien.

Przy ukiladaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uklada¢ mijankowo. Przesuniecie stykOw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych piyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac¢ piyty a nastepnie
wykona¢ drugg warstwe Sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

- Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialdbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.
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Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;j.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien si e odby € przed wykonaniem tynkéw i innych robét wyko n-
czeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegoinych etapéw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegaj a zasadom odbioru rob6t zanikaj acych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podioza,
wykonanie izolacji wraz z ochrong,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdline.
PN-EN 622-2:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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04.16. POKRYCIA DACHOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajagcymi ponad dach
budynku tzn.:
- Pokrycie dachu.
— Obrdébki blacharskie
— Rynny i rury spustowe.
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 2.
2.1. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada sie z tkaniny
asfaltem PS40/175, z obustronng powlokag asfaltowg PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-
27617/A1:1997.
2.2. Papa termozgrzewalna na osnowie z witokniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np wg
Swiadectwa ITB nr 974/93
2.3. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetiaczami na gorgco. Wymagania wg PN-B-24625:1998
2.4. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
2.5. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
2.6. Blacha cynkowa grub 0,6 mm
2.7. Rynny dachowe z PVC podwieszone o $r. 10cm, pélokragte o wywinietych krawedziach zewnetrznych,
taczone na uszczelki,
2.8. Rury spustowe z PVC okragte o $r. 10cm taczone na uszczelki
2.9. Uchwyty i obejmy do rynien(haki)
3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 3.
3.2. Sprz et do wykonywania robot
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2. Transport materiatow
Transport materiatdbw moze byé wykonany dowolnymi $srodkami transportu.
5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje papowe
5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podiozu drewnianym na pierwszg warstwe
mozna zastosowac pape na tekturze odmiany 400/1200.
5.1.2. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu elementami
powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztalcen dachu na tynk.
5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytgcznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych lepik
smotowy odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materiatébw smotowych i asfaltowych
jest niedopuszczalne.
5.1.4. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podkladem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy poszczeg6inymi
warstwami izolacji powinno wynosié¢ 1,0-1,5 mm.
5.1.5. Szerokos$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
5.2. Obrobki blacharskie
- obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
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- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.

- Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.3. System orynowania z PVC

Do montazu rynien uzywaé nalezy uchwytéw z tworzywa sztucznego. Rynna winna wisie¢ na hakach, lecz

nie moze byé¢ do nich zamocowana ,ha sztywno”. Haki nalezy mocowaé wkretami z lobem ptaskim. Rozstaw

uchwytéw powinien wynosi¢ ok.50cm. Nalezy zachowac¢ spadek rynny ok. 3-4mm na mb. Na hakach nie

nalezy opiera¢ ziaczek dylatacyjnych, tukéw, wylotéw oraz potgczen odcinkéw rynien. Mocuje sie je w

odlegtosci ok. 15cm od tych elementéw. taczenie rynien nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja producenta,

za pomocg zlgczek. Otwarte konce rynien nalezy zabezpieczy¢ dnem.

Rury spustowe mocowaé do $ciany za pomocg obejm wykonanych z tego samego materiatu co rury. Obejmy

umieszcza sie pod kielichami rur w odstepach 1,8 — 2m.

6. Kontrola jako $ci robot i materiatdw

Kontrola jakosci wykonanych robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg

Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych ich jakos¢ nie beda dopuszczone do

stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym

przez producenta Zamawiajacy bedzie wymagat zbadania tego materialu zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

Zamawiajacy nie dopuszcza do stosowania materiatow, dla ktoérych uptynat okres gwarancji lub zdatnosci do

zastosowania

Kontroli jakosci podlega:

a) sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:;

— zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu lub
na podstawie innego réwnorzednego dokumentu,

- ogledzin zewnetrznych i zgodnosci zastosowanych materialéw z normg

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest:

— m2 pokrytej powierzchni dachu,

— m2 obrdébki blacharskiej,

— m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot

8.1. Odbidr pokrycia z papy

- sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

- sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy
szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

- sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2. Doktadnos¢ pomiaréw
powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spus towych powinien obejmowa ¢€:

— sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub Scian,

— sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za :

a) ustalong ilos¢ m2 pokrycia dachowego obroébki blacharskiej,

b) ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktra obejmuije:

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

PN-EN 607 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje, wymagania i badania
PN-EN 1462 Uchwyty do rynien okapowych, Wymagania i badania
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04.17. TYNKI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Tynki wewnetrzne

Tynki cementowo-wapienne

Suche tynki

Okfadziny $cienne wewnetrzne.

Tynki zewnetrzne.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cz esciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
gatunek | 80%

gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.
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2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. taty drewniane i fgczniki wg instrukcji producenta.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurcz6w muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

C) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podio zy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na

gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i

substancji tlustych. Plamy z substanciji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta

lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznyc  h.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio do
réwnego i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

- Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowié¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.

- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robo6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podkiad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

- Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;.
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5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z piyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podiozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podkitadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych
do uzywania wkretarek. Mocujac piyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage, aby plyty nie spoczywaty
bezposrednio na podtodze, ale powinny by¢ podniesione i doci$niete do sufitu (dystans miedzy podtogg a
krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zlgcza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac¢ zaprawg
gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

2. Podloze:

- wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do
warunkow termicznych $cian nosnych,

- odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz £4 mm/m, a od poziomu =10 mm/m.
3. Przytwierdzenie okiadziny do podtoza:

- przytwierdzenie elementow do podioza na pelng zalewke. Grubos¢ zalewki nie powinna wynosic¢ wigcej
niz:

30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,

40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,

50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokose¢,

80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsoOw, portali itp,

- elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i taczniki w
miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w okladzinie pionowej ptyty o
pozwierzchni do 0,60 m? powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60
m* — 4 punkty,

- przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju
elementu kotwigcego,

- elementy cokotow i gzymséw musza byé ze sobg tgczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w
gniazda wykute lub wywiercone w piytach.

4. OCHRONA KAMIENIA PRZED KOROZJ A
Wykladzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami
meteksylanu metylu.
Moze to byé np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. KRYTERIA OCENY JAKO S$CI | ODBIORU

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

- sprawdzenie dokiadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdbw ceramicznych z zamoéwieniem,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiarow i ksztattu ptytek

liczby szczerb i peknieg,

odpornosci na uderzenia,

- W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest m?. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podto za

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc
zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podioza, pilsni itp.,

trwate Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepno$ci tynku do podtoza.

8.3. Odbiér suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podio zy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:
— przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

— Suche tynki

Ptaci sie za 1 m? okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie poditoza,

— mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

— uporzadkowanie miejsca pracy.

— Oktadziny $cian

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podioza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— moczenie ptytek, docinanie piytek,

— ustawienie i rozbiorka rusztowan,

— wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
— zamurowanie przebhic,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw,

— 0czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementow murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Piyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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05.01. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowag nowych konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych podlegajgcych remontowi, modernizacji oraz
budowanych od nowa, zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacjag i remontem obiektéw
inzynieryjnych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST 00.00. ,Wymagania ogoélne".

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00. ,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogag by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1332 z p6zniejszymi
zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016, poz. 1966).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w

ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukgcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1.Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac

wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN

10027-2:1994; PN-EN 10021:1997; PN-EN 10079:1996; PN-EN 10204+Ak:1997; PN-90/H-01103; PN-871H-

01104; PN-88/H01105, a ponadto:.

2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407; PN-H93419:1997; PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451; PN-H93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PNEN 10056-2:1998; PN-
EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé¢ nastepujacym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
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- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete - ksztattowniki:

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 102191:2000 oraz PN-EN 10219-
2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00; PN-73/H-93460.01; PN-
73/H-93460.02; PN-731H-93460.03; PN-73/H-93460.04; PN-73/H-93460.05 oraz PN-73/H-93460.06

- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000; PN-EN 10249-2:2000
oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiaty:

- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

2.2.2.Lqczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

norm: PN-ISO 1891:1999; PN-ISO 8992:1996 oraz PN82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M82331. PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-771M-
82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M82954.

2.2.3. Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

2.2.4.Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem.
Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie oraz oczyszczaé i naprawiaé¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac¢ m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegolnych
elementoéw konstrukciji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spelniac wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00. ,Wymagania ogélne".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spenia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00. ,Wymagania ogolne".

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i byé
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztalceniu, przewréceniu itp. Sposéb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych deformacji, naprezen i
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatlceniem i
zdeformowaniem.
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Wykonawca powinien wykonaé ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej z Wytwaorni

na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

»Projekt organizacji transportu” powinien zawieraé:

- harmonogram realizacji transportu,

- okreslenie gabarytéw i masy transportowanych elementéw,

- sposobu za i wytadunku elementéw stalowych,

- rodzaj srodkéw transportowych,

- w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa, nalezy podac

planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i uzgodnieniami,

- sposOb oznakowania transportu elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa,

zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajace

trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykonaé we wiasnym zakresie i na wlasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzeh powstate w trakcie

transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania roboét

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST Czes¢ 00.00. ,Wymagania ogélne".

Wykonanie robét powinno by¢é zgodne normami PN-89/S-10050; PN-82/S-10052 oraz warunkami

technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem elementow

konstrukcji stalowe;j.

5.2. Zakres wykonywania robot w Wytwérni

5.2.1. Wymagania ogoélne

Rozpoczecie rob6t poprzedza wykonanie przez Wytwérnie "Projektu organizaciji robo6t" zwigzanych z

wykonaniem elementéw konstrukcji stalowe]. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inspektora nadzoru,

a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez

Inspektora nadzoru.

»Projekt organizacji rob6t" powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robét,

- projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatow i spoin wymaganych odpowiednimi normami i
niniejszg ST,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét ze strony Wytworni, -okreslenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji oséb wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

- okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

- okreslenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, sruby itp.),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukciji,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

~Projekt technologii spawania" powinien zawierac:

- metode spawania

- stosowany sprzet,

- rodzaj stosowanych materiatow,

- kolejnos¢ wykonywania spoin,

- pozycje taczonych elementow podczas spawania,

- spos6b przygotowania brzegow elementéw i rowkéw do spawania,

- rodzaje obrébki spoin,

- metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.

Wytwérca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi nadzoru.

5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny byc¢
sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchyitki
wg PN-891S-10050, powinny podlegac prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub
gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
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wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementdéw stalowych powinien byc¢

zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementéw i sposdb obrobienia brzegdéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentac;ji

projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do skiadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéow w

zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow z

zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050; PN87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢é wykonane zgodnie z

zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru ,Projektem technologii spawania".

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg

projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projektem

technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce,

a wyniki w formie protokotéw przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-

751M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inspektora nadzoru

lub Inspektor nadzoru osobiscie.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatow

spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze powodujace odksztalcenia elementéw konstrukciji

stalowej. Sposob usuniecia odksztalcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania" w zgodzie z

zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.3.2. Polaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i

tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby sruba wchodzita w otwdr po lekkim uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci taczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaly sie nad gorng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej
zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac

prébnego montazu w Wytwoérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwdérce konstrukcji zgodnie z

wymaganiami normy PN-891S-10050.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien byé dokonany odbidr wytworzonych elementéw

konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni

wpis Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli

jest to mozliwe, nalezy wykonaé w Wytworni zgodnie ze ST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego

konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogélne

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu konstrukcji" wraz

z ,Projektem technologii spawania". Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie rob6t moze

nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

»Projekt montazu konstrukcji" powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robét,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z dokumentacja
projektowa,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

- okreslenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji oséb wykonujacych montaz konstrukcji ( spawaczy ),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukciji,

- ,Projekt technologii spawania",

- ,Projekt wykonania potaczen na sruby sprezajace,,

- okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w ST lub normach przedmiotowych,
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- okres$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych",

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukciji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych miejscach
niz przewidziane w dokumentaciji projektowej,

-okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgacych montaz konstrukcji,

- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé¢ sie z protokotem

odbioru konstrukcji od Wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustaleh zawartych w SST i

dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom normy PN-
82/S10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- potozenie osi mostu,

- potozenie osi dzwigarow,

- potozenie osi tozysk,

- poziom taw podtozyskowych,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi mostu w planie,

- potozenie osi dzwigaréw,

- niwelete punktéw charakterystycznych,

- wygiecia pretow sciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia $rodnika blachownicy,

- zgodnos¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujgcymi skrajniami obiektu.

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w iloSci
przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

Kazda spoina powinna byé oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krotkich
spoin w odlegtosci 10 = 15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1.0 m. Na Wytwaércy spoczywa obowigzek
prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnosé wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostonié.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczen na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowsg i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢é podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byla jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg
PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla zlaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci WI,

- dla ztaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czolowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadaé¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-871M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-851M-69775 PN-EN 970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych ST, normg PN-89JS-10050 i innych zleconych przez Inzyniera
ponosi Wykonawca.

Badania moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca robo6t
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz
protokotow, i przekazac¢ je Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru koncowego konstrukcji.

5.4. Monta z nowych elementéw konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogélne
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Rozpoczecie robo6t poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu elementéw

konstrukcji stalowej" wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inspektora

Nadzoru, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora Nadzoru

do Dziennika Budowy.

~Projekt montazu elementéw konstrukcji" powinien zawieraé:

- harmonogram realizacji robét,

- projekt demontazu elementéw konstrukcji stalowej przewidzianych do usuniecia z konstrukcji z
uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci usuwania elementéw zgodnie z dokumentacja
projektowa,

- projekt montazu nowych elementow konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podparé konstrukcji i kolejnosc
scalania zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- okre$lenie odpowiedzialnych za wykonanie robbt, ze strony Wykonawcy montazu,

- okreslenie Podwykonawcow,

- okreslenie kwalifikacji oséb wykonujacych montaz konstrukcji ( spawaczy ),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukciji,

- ,Projekt technologii spawania",

- ,Projekt wykonania potaczen na sruby sprezajace”,

- ,Projekt wykonania potgczen na nity",

- okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w ST lub normach przedmiotowych,

- okres$lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych",

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu elementow
konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujacych montaz elementéw konstrukcji
stalowej,

- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu elementéw konstrukcji Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z

protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim

wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i

dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M48090:1996 i PN-

89/S-10050. Projekt rusztowarn powinien byé oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych

warunkom normy PN-82/S10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane odciazeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw przewidzianych do
usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowej,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidlowy dostep do kazdego miejsca robot

przewidzianego w dokumentacji projektowej.

W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio

zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w iloSci

przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

Warunki wykonania polaczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej ST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby

Warunki wykonania potaczen na sruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej ST.

5.4.4. Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia przez nitowanie powinny byé odpowiednio

przygotowane, i tak:

- 0$ otworu pod nit powinna byé prostopadta do tgczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone z
nieréwnosci,

- po rozwierceniu otworéw skosnosc¢ osi nie powinna przekracza¢ 3 % sumy grubosci £aczonych elementow
i maksimum 3 mm,

- przesunigcie osi otworu nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm dla 30 % otworéw i 0.5 mm dla pozostatych
otworéw,

- owalnos¢ otwordéw nie powinna przekraczac¢ 5 % srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiaréw thow

(szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbéw i szczelnosci taczonych blach (szczelinomierzem).
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6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Wymagania ogélne
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-
89/S-10050 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna byé prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegblowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.
Inspektor nadzoru w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktoérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukgji juz
istniejacej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz
istniejacych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegoélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST Czes¢ 00.00. ,Wymagania ogolne".
6.2. Zakres kontroli i bada nh:
6.2.1. Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementéw stalowych,
- sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,
- sprawdzenie potaczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu konstrukgji.
6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacijg projektowa,
- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.
6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej
Wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.
6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementéw stalowych,
- sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,
- kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- sprawdzenie potaczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.
6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale

mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,
- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego
montazu istniejgcej konstrukcji.
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6.2.3.3. Kontrola montazu elementow konstrukcji stalowej istniejacej konstrukcji:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie potaczen,

- kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru
wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementdéw w istniejacg konstrukcje oraz ewentualne
zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w
istniejacg konstrukcje oraz montaz tych elementow podlega odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapow
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST Czes$¢ 00.00. ,Wymagania ogélne".

Jednostkg obmiarowa jest t (tona):

- wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

- wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,

zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST Czes¢ 00.00. ,Wymagania ogolne".

Inspektor nadzoru, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci jak i elementdéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje.

Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako calosci i elementdw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytwérni Wytwérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchylek, swiadectwa jakosci
materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,
protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.
Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatlych w transporcie winien byé wykonany w obecnosci
Inspektora nadzoru i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukcji.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako calos¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i
6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Czes¢ 00.00. ,Wymagania ogolne".
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone:

- wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

- wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukgji stalowej,
zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robét, atestem producenta materialdw i oceng jakosci
wykonania rob6t na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuije:

a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istniejaca konstrukcje:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robdét,

- opracowanie ,Programu realizacji robot" wraz z ,,Projektem technologii spawania”, - - sprawdzenie
kwalifikacji spawaczy,

- badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

- scalanie elementéw i ich spawanie,

- montaz probny konstrukcji,

- oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,

- wykonanie niezbednych pomiardéw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora nadzoru,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) Transport konstrukciji:
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- wykonanie ,Projektu organizacji transportu" wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i opiniami,
- zatadunek konstrukcji na srodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

- roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

¢) Montaz konstrukcji jako catosci na budowie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji" wraz z ,,Projektem technologii spawania”,

- wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow",

- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- stale zespolenie elementéw przez spawanie,

- wykonanie innych potaczen ( na sruby ),

- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robét,

- wykonanie niezbednych pomiardéw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora nadzoru,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

d) Montaz elementéw konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukcji:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie "Projektu montazu elementéw konstrukcji" wraz z "Projektem technologii spawania”, "Projektem
wykonania potgczen na sruby sprezajgce” i "Projektem wykonania potgczen na nity",

- wykonanie "Projektu rusztowan i pomostow",

- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- montaz wstepny z regulacja geometrii,

- state zespolenie elementdéw przez spawanie,

- wykonanie innych pofqcze6 ( na nity lub sruby ),

- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

- uporzadkowanie miejsca robaét,

- wykonanie niezbednych pomiarow i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inspektora nadzoru,
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

2 PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

4 PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

5 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

6 PN-EN 10021:1997 Ogoblne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

7 PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

8 PN-EN 0204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

9 PN-90/H-01103 Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne

10 PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

11 PN-88/H-01105 Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
i transport.

12 PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

13 PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na
goraco. Wymiary.

14 PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco.
Wymiary.

15 PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna powierzchnig
stopek walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

16 PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

17 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

18 PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje
ksztaltu, wymiaréw i masy.
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19 PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco.

20 PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiarow.

21 PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

22 PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

23 PN-EN 10056-2:1998 | Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali

Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

24 PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

25 PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

26 PN-EN 10210-1:2000 Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Warunki techniczne dostawy.

27 PN-EN 10210-2:2000 Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

28 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

29 PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

30 PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

31 PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

32 PN-EN 10219-1:2000 Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonywane na
zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

33 PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na
zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne.

34 PN-73/H-93460.00 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

35 PN-73/H-93460.01 Ksztalttowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej
jakosci o Rm do 490 Mpa.

36 PN-73/H-93460.02 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej o
podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
Mpa.

37 PN-73/H-93460.03 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyklej
jakosci o Rm do 490 Mpa.

38 PN-73/H-93460.04 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rébwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

39 PN-73/H-93460.05 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do
490 MPa.

40 PN-731H-93460.06 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

41 PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaftowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

42 PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztaltu i wymiaréw.

43 PN-761H-93461.03 Ksztattowniki  stalowe giete na zimno  okre$lonego
przeznaczenia. Ksztattowniki na rodzice.

44 PN-1S01891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

45 PN-1SO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogodlne wymagania dla srub, wkretéw, srub
dwustronnych i nakretek.

46 PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i

transport.
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47 PN-EN ISO 40142002 Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasy dokladnosci A i B.

48 PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

49 PN-911M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.

50 PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

51 PN-831M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powigkszonym do potgczen
sprezonych.

52 52. PN-83/M-82171 Nakretki szesciokagtne powiekszone do potgczen sprezonych

53 PN-EN 1SO 887:2002 Podkladki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uklad ogdlny.

54 PN-1S010673:2002 Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maly, sredni i
duzy. Klasa doktadnosci A.

55 PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

56 PN-79/M-82009 Podkfadki klinowe do dwuteownikow

57 PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw

58 PN-831M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezonych.

59 PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

60 PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

61 PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

62 PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

63 PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania ilukowego stali odpornych na pelzanie.
Klasyfikacja.

64 PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

65 PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

66 PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢
powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.

67 PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

68 PN-751M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

69 PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

70 PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlgczy spawanych.
Badania wizualne.

71 PN-871M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

72 PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy  spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

73 PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace zlaczy  spawanych. Badania
ultradzwiekowe zigczy spawanych.

74 PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do budowy
mostoéw. Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych
konstrukciji.

75 PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zigczy spawanych na

podstawie radiogramow.
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05.02. KONSTRUKCJE STALOWE W BUDOWNICTWIE HYDROTECH NICZNYM

1. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych w budownictwie hydrotechnicznym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie i montaz elementdéw konstrukcji stalowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i

wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST 00.00 pkt. 1.4

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie

budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami

Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00 pkt. 1.5.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i

dokumentaciji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogag by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1332 z p6zniejszymi
zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016, poz. 1966).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w

ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukgcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1.Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac

wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003; PN-EN 10027-1:1994; PN-EN 10027-2:1994; PN-EN 10021:1997;

PN-EN 10079:1996; PN-EN 10204+Ak:1997; PN-90/H-01103; PN-87/H-01104; PN-88/H-01105, a ponadto:.

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407; PN-H-93419:1997; PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451; PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PNEN 10056-2:1998; PN-
EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé¢ nastepujacym

wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym

wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.
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2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 102191:2000 oraz PN-EN
10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00; PN-73/H-93460.01;
PN-73/H-93460.02; PN-731H-93460.03; PN-73/H-93460.04; PN-73/H-93460.05 oraz PN-73/H-93460.06

— 2.2.1.4. Inne materiaty:

- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,

2.2.2.kaczniki

— Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999; PN-1SO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M--82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

—topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356.

2.2.4. Guma na uszczelnienia zamknie¢ powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-81/C-94153.01 i PN-85/C-

94153.02.

Dostarczone wyroby gumowe na uszczelki poddaje sie sprawdzeniu:

a) zgodnosci oznaczen gatunkéw gumy podanych w zaméwieniu z zaswiadczeniami kontroli technicznej

wystawionymi przez zaktad produkujacy gume, takich jak: twardos¢ w oSh, odpornos¢ na temperatury,

odpornosé na starzenie atmosferyczne,

b) zgodnos¢ ksztattu i wymiaréw dostarczonych wyrobéw gumowych z ksztattem i wymiarami ustalonymi w

dokumentaciji technicznej.

2.2.5.Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.

Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem.

Elementy uklada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy

rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na

podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od

siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Elementy gumowe uszczelnien powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem montazem konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub

mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegoélnych elementéw konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spelniac wymagania

techniczne w zakresie BHP.

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 pkt. 3.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i speniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 pkt 4.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i byé

trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztalceniu, przewrédceniu itp. Sposéb zatadunku,

transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen i

uszkodzen. Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i

zdeformowaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.00 pkt 5.

Konstrukcje powinny byé wykonywane i kontrolowane zgodnie z wymaganiami PN-B-06200:1997

odpowiednio do klasy waznosci zamkniec¢ i klasy konstrukciji.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem

elementow konstrukcji stalowe;.

5.2. Zakres wykonywania robot w Wytwérni

5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny byc¢

sprawdzone pod wzgledem:

gatunku stali,

- asortymentu,

- whasnosci,

— wymiaréw i prostoliniowosci.

Ciecie elementdw i sposob obrobienia brzegéw powinien byé wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentaciji

projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-B-06200:1997

Przed przystgpieniem do skiladania elementéw konstrukcji Inspektor nadzoru przeprowadza odbior

elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw

stykow z zachowaniem wymagan wg PN-B-06200:1997; PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-B-06200:1997

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg

projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi. Badania wstepne

wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow

przekazywane sg Inspektorowi nadzoru.

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-

75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inspektora nadzoru

lub Inspektor nadzoru osobiscie.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych

materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

5.2.2.2. Potaczenia na s$ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do faczenia na sruby powinny byé odpowiednio przygotowane, i

tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci taczonych, co najmniej dwa
zwoje znajdowaly sie nad gorng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej
zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru,

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.3. Prébny monta z nowej konstrukcji stalowe |

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac

prébnego montazu w Wytwoérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytwdérce konstrukcji zgodnie z

wymaganiami normy PN-B-03203:2000.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli

jest to mozliwe, nalezy wykonaé w Wytworni zgodnie ze ST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego

konstrukcji stalowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne w wytworni wszystkich elementéw konstrukcyjnych powinno byé wykonane po

probnym montazu oraz odbiorze jakosciowym tych elementéw w wytworni. Zabezpieczenie to powinno

spetnia¢ warunki podane w normie PN-B-06200:1997, p.8 z tym, ze przygotowanie powierzchni przed
zastosowaniem metalizacji natryskowej nalezy wykona¢ metodami strumieniowo-sciernymi lub stosowac¢ sie
do odrebnych instrukcji technologicznych. Nie zaleca sie stosowania piaskowania przy metalizaciji.

5.3. Monta z konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogoéine

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz warunkami wg PN-B-06200:1997, p.7. i

przy udziale srodkdéw, ktére zapewnig osiggniecie projektowane] wytrzymatosci i statecznosci, ukladu
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geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i

zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Czynno $ci przed monta zem

Przed rozpoczeciem robét montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ w terenie podane w dokumentacji: repery, znaki wytyczajgce osie obiektu i osie montowanej
konstrukcji oraz znaki ustalajgce odpowiednie rzedne; skontrolowa¢ spos6b zabezpieczen przed
uszkodzeniami konstrukcji w czasie montazu,

- sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania czesci budowlanej z wymaganiami ustalonymi w projekcie, zwigzanymi z
montowang konstrukcja,

— sprawdzi¢ zgodnos¢ z projektem rozmieszczenia elementow kotwigcych umieszczonych w betonie
pierwotnym stuzacych do regulacji i montazu takich elementéw jak: prowadnice zamknie¢, elementy
zwigzane z uszczelnieniami oraz inne elementy do regulacji i ustawienia napedéw i
osprzetu(tozyskowanie, tory pod rolki, elementy ustawcze itp.) oraz inne elementy obudowy betonow
przewidziane w dokumentaciji,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ z projektem elementéw obudowy wykonanych w betonie wtérnym.

5.3.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji, po ostatecznym montazu, powinno odpowiada¢ wymaganiom

projektu, a uszkodzone powtoki w czasie transportu i montazu nalezy uzupeié¢ do stanu przewidzianego w

projekcie.

6.2. Zakres kontroli i bada n:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej ST

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-03203:2000 i PN-B-

06200:1997.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu konstrukcji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika

Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukgcji stalowej

Wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-03203:2000 i PN-B-

06200:1997.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania  elementdéw konstrukcji stalowej

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

- kontrola jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sa trwale
mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrola jako$ci powtok antykorozyjnych,
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- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
istniejacej konstrukcji.

6.2.3.3. Kontrola monta zu elementéw konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie polaczen,

- kontrola jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrola jakosci powtok antykorozyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 00.00 pkt 7.

Jednostkg obmiarowa jest t (tona):

- wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

- wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowej,

zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Postanowienia ogoélne

Ogdblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00.00 pkt 8.

Inspektor nadzoru, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest

sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci jak i elementéw konstrukcji stalowej

przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje.

Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej

przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie

odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedklada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa

kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci

materiatow, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe,

protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbiér konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien byé wykonany w obecnosci

Inspektora nadzoru i powinien byé przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien dostarczy¢ wszystkie

elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukciji.

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru

konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych

zostaly usuniete.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbior ten przeprowadza sie po zmontowaniu catej konstrukcji na miejscu uzytkowania, po wykonaniu

montazu ostatecznego wszystkich potaczen, uszczelnien, osprzetu, napedu, instalacji napowietrzania itp.

Odbidr ostateczny w miejscu eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ w dwu fazach:

a) odbior wstepny polegajacy na zbadaniu:

jakosci potgczen montazowych,

prawidtowego montazu i dziatania uszczelnieh na sucho,

prawidtowego ustawienia prowadnic z torami oraz obudowy betonéw z dodatkowymi instalacjami,

dziatania calego urzadzenia w ruchu bez obcigzenia wodg (rozruch na sucho).

jakosci powtok antykorozyjnych.

b) odbidr koAcowy polegajacy na ocenie jakosci calosci urzadzania zar6wno pod wzgledem wykonania, jak i

dziatania. W czasie tego odbioru nalezy miedzy innymi sprawdzic:

zgodnos$¢ wykonania powtok z wymaganiami zawartymi w dokumentacji,

prace uszczelnien przy petnym obcigzeniu woda,

dziatania ruchowe urzadzenia przy petnym obcigzeniu woda,

wielkosc¢ przeciekow przez uszczelnienie (jezeli sa takie wymagania),

dziatania innych urzadzen, takich jak: instalacja ogrzewania lub napowietrzania itp..

Oba odbiory dokonywane sag przez Komisje Odbioru. Protokét odbioru ostatecznego powinien zawieraé

protokoty odbioréw wstepnego i koncowego, i stwierdzenie o dopuszczeniu urzadzenia do eksploatacji.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 pkt 9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

Cena jednostkowa obejmuije:

— Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementdéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania

— Transport konstrukciji:

- Montaz konstrukcji na budowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-03203:2000 Konstrukcje stalowe. Zamknigcia hydrotechniczne. Projektowanie i
wykonanie.
PN-B-06200:1977 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 0204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998
PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN

Ap1:2003 (poprawka)
PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

10056-2:1998

Wymagania podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Poétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco.
Wymiary.
Dwuteowniki
Wymiary.
Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztaltu,
wymiaréw i masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i ymiaréw.
Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco.

Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Warunki techniczne dostawy.

Ksztaltowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Tolerancje, wymiary i wielkos$ci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.

Warunki techniczne dostawy.

Ksztaltowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o Rm do
490 Mpa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podwyzszonej wytrzymatosci
0 Rm powyzej 490 Mpa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do
490 Mpa.

Ksztaltowniki  stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci
0 Rm powyzej 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490
MPa.



PN-73/H-93460.06
PN-1S0 1891:1999
PN-ISO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN 1SO 40142002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343

PN-83/M-82171
PN-EN 1SO 887:2002

PN-1S010673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-831M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000
PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN I1SO 9013:2002

PN-751M-69703
PN-851M-69775

PN-EN 970:1999

PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

PN-C-94153-01:1981

PN-C-94153-02:1985

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nierbwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podwyzszonej
wytrzymatosci o Rm powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci zlgczne. Ogoélne wymagania dla srub, wkretow, $rub
dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Sruby z them szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem dtugim.

Sruby z tbem sze$ciokatnym powiekszonym do potgczen
sprezonych.

Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezonych
Podktadki okragte do srub, wkretbw i nakretek ogélnego

przeznaczenia. Uktad ogéliny.

Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy.
Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikéw

Podktadki klinowe do ceownikow

Podktadki okragte do potaczen sprezonych.

Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogblne wymagania i badania.

Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).
Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ zlgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania radiograficzne
zlgczy spawanych.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych.
Badania ultradzwiekowe zigczy spawanych.
Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci
podstawie radiograméw.

Guma przeznaczona na artykuty techniczne.
Zasady klasyfikacji i oznaczania

Guma przeznaczona na artykuty techniczne.
Guma typu A klasy A

zlaczy spawanych na
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05.03. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STA LOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powilok

malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacjg i remontem obiektéw inzynieryjnych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i

ST.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na

terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami

Inspektora nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano wST.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw podano wST.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.

Do wykonania rob6t mogag by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1332 z pOzniejszymi
zmianami).

— Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wfasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016, poz. 1966).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w

ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych i

stalowych dopuszczalne jest stosowanie wylgcznie materiatbw zgodnych z dokumentacjg projektowa i

posiadajacych aprobate techniczng IBDiIM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegétowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci

powtok malarskich sa;

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do uktadania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom

podanym w kartach technicznych stosowanych materiatdéw oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN 1SO 8504-

1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych

zestawoOw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN I1SO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:20010raz

PN-89/C-81400.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt.3.

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powiok

malarskich mogg by¢ wykonywane recznie Iub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu

przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Stosowany sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych

materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢é sprawny technicznie i spetniaé wymagania

techniczne z zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano wST.00.00. ,Wymagania ogoéine”, pkt..4.

Srodki transportu wykorzystywany przez Wykonawce powinny by¢é sprawne technicznie i spetnia¢

wymagania w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby

zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normg PN-89/S-10050.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen

antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-7:2001

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do +35°C i

by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robdt powinna byé wieksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-

10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-

2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN I1SO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H97052-

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach

technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac

sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w Kkartach

technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odno$nie:

1. stanu podioza,

2. temperatury

3. wilgotnosci.

5.2.2. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, zalecanych

przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z

kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna byé wykonywana za pomocg materiatdw bedacych elementem danego

zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDIM.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powitok

malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm,

kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem,

- nanoszenie walkiem,

- natryskiwanie,

Przy ukladaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow

temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotno$ci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora nadzoru.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢é po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez

Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt. 7.

Kontrola rob6t obejmuje:

1. stwierdzenie wtasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,

2. sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

3. sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

4. kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod

wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

kontrole prawidtlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng

jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, zatluszczen itp.)

6. o0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora nadzoru; grubos¢ okresla sie
metodami nieniszczgcymi kontrole wykonania warstwy ochronnej; sprawdzenie grubosci powtoki
malarskiej wg normy PN-EN 1SO 12944-7:2001

7. o0znaczenia przyczepnosci powtoki malarskiej

o

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne”, pkt. 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowg i cobmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt. 8.

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych obiektéw inzynieryjnych oraz montazu nowych
elementéw w istniejgcych konstrukcjach stalowych Inspektor nadzoru, w porozumieniu z Wykonawca,
powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej
jako catosci oraz wykonaniem i montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejacych i jednoczesnie
nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozy6jnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukciji
istniejgcej nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementow konstrukcji oraz konstrukciji
istniejace;j.

Poszczegodlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisje poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkfada wszystkie dokumenty
techniczne, s$wiadectwa jakosci materiatdw, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach
lub punktach 2,5 i 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wykonania i Odbioru Rob6t 00.00
~Wymagania ogolne”, pkt. 9.

Podstawe platnosci stanowi cena za 1m’ zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci
powtok malarskich, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta zastawu
malarskiego i oceng jakosciowa, na podstawie wynikéw badan i pomiaréw.

Cena jednostkowa obejmuije:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

opracowanie ,Projektu organizacji robét” wraz z harmonogramem,

montaz i demontaz ewentualnych namiotéw,

przygotowanie oczyszczenie podioza,

przygotowanie materiatow do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie warstwy gruntujacej,

wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymacanych ST lub zleconych przez Inspektora
nadzoru,

10. gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

11. oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

©CoNoOA~WNE

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.

2. PN-ENISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania dotyczace metalowych
Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-$cierne;.
Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania dotyczace niemetalowych
Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-$cierne;.
Czes¢ 1: Ogoélne wprowadzenie i klasyfikacja.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN I1SO 12944-5:2001

PN-EN 1SO 12944-4:2001

PN-89/C-81400
PN-89/S-10050
PN-EN I1SO 4618:2001

PN-EN 1SO 12944-7:2001

PN-1SO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 1. Ogoélne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich.

Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczxace wyrobow
lakierowych. Cze$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
nakfadania

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich.
Czesc¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz po catkowitym usunieciu nalozonych powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy
stalowych oraz po miejscowym usunieciu tych powtok.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania.
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05.04. POWLOKA OCHRONNA ELEMENTOW BETONOWYCH.
1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem powlok ochronnych na elementach betonowych obiektéw inzynierskich
budowanych.
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robo6t obj etych Specyfikacj g
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczga prowadzenia roboét zwigzanych z przygotowaniem
podtoza betonowego i wykonaniem powloki ochronnej z odpowiednim szpachlowaniem i wyprawianiem
powierzchni
Zakres rob6t objetych Specyfikacjq to:
- przygotowanie powierzchni pod odpowiednig warstwe ochronng
- wykonanie odpowiedniej warstwy ochronnej.
1.4 Okre Slenia podstawowe
Powloka ochronna betonu - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomoca technik malarskich.
Wyprawa - ochronne warstwy na powierzchni betonowej naktadane na odpowiednio przygotowane podioze
betonowe technikg murarska lub natryskowo
Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu podioza substancjami chemicznymi,
powodujacymi brak zwilzalno$ci tak zabezpieczonych powierzchni przez wode.
Impregnacja - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonowej srodkami uszczelniajagcymi jej pory i
nadajacymi powierzchni wiadciwosci hydrofobowe.
Powtoka przeciwwodna — warstwowa powloka odporna na state obcigzenie wodg, wykonana z materiatow
ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych, na bazie materialdw epoksydowych, lub epoksydowo -
bitumicznych, nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich,
Piaskowanie - usuwanie zanieczyszczen mocno zwigzanych z podtozem nastepujgce w wyniku uderzen
w powierzchnie elementu ziaren piasku, ktéorym energia kinetyczna nadana jest przez strumien sprezonego
powietrza.
Hydromonitoring -  czyszczenie wodg pod odpowiednio wysokim cinieniem (tzw. lancg wodng)
zanieczyszczen mocho zwigzanych z podiozem nastepujace w wyniku uderzeh w powierzchnie elementu
sprezonej wody (moze by¢ z dodatkiem piasku)
1.5 Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikaciji ST.00.00 "Wymagania ogolne”.
2 MATERIALY
Do zabezpieczenia powierzchni betonu przewiduje sie zastosowanie odpowiednich preparatéw, ktérych
ostateczny wybor wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.
Przed zastosowaniem materialdbw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inspektora Nadzoru numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru
wewnetrznego producenta materiatu.
2.1 Wymagania szczego6towe
2.1.1 Wytrzymato $¢ na odrywanie od podio za betonowego
Wytrzymatos¢ na odrywanie od podioza betonowego wg PN-92/B- 01814 powinna wynosic:
- dla powtok z minimalng zdolno$cig pokrywania zarysowan (pokrywajgcych rysy o rozwartosci do 0,15mm):
- wartos¢ srednia 0,8 MPa
- warto$¢ minimalna 0,5 MPa.
- dla powtok z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowar na powierzchniach nie obcigzonych ruchem
(pokrywajacych rysy o rozwarto$ci do 0,30 mm):
- wartos¢ srednia 1,0 MPa
- warto$¢ minimalna 0,6 MPa
2.1.2 Grubo $¢ stosowanej powtoki
Grubos$c¢ stosowanej powtoki powinna byé zgodna z "Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu i nie
mniejsza niz:
- 0,30 mm przy nanoszeniu jednokrotnym
- 0,20 mm przy nanoszeniu dwukrotnym
3 SPRZET
Sprzet do uktadania powtok ochronnych musi byé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru
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4 TRANSPORT

Zaladunek, transport, rozladunek i sktadowanie materialtbw do wykonania warstw ochronnych powinny

odbywac¢ sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny. Przewéz sktadnikdw chemicznych i materiatéw do

antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinien odbywa¢ sie w szczelnych i nieuszkodzonych

opakowaniach

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu

Preparat nalezy nanosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

5.2 Przygotowanie podio za

Wykonawca obowiazany jest przygotowac¢ podioze betonowe w sposéb polegajacy na usunieciu szkodliwych

substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze na trwalo$¢ potgczenia naktadanych

materiatow z podtozem betonowym.

Warunkiem prowadzenia robot jest zastosowanie przez Wykonawce oston zabezpieczajgcych otoczenie

przed zapyleniem $cierniwem i odspojonym zanieczyszczeniem piaskowanej powierzchni.

Usuniecie pozostatosci $cierniwa z terenu nalezy do obowigzku Wykonawcy.

Wilgotnos$¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robét powinna spetnia¢é wymagania zgodnie z

"Wytycznymi stosowania" dla tego materiatu, ale nie wieksza niz 4 % dla materiatdw stosowanych na suche

podtoze, matowo-wilgotne podtoze dla materiatéw stosowanych na mokre podtoze.

Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:

- dla materiatéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza niz
+ 5°C lecz nie wyzsza niz + 25°C.

— dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz + 8°C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o
3°C od punktu rosy) i nie wyzsza niz + 25°C.

5.3 Zabezpieczenie powtoki antykorozyjnej

Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodg hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie powinny

wykazywaé zaciekéw, przebarwien i innych wad.

Powierzchnie wypraw nie powinny wykazywaé peknigé, przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych

wad.

Bezposrednio po ukohczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronic¢ te

powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze

"Wytyczne stosowania' materialu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i

przegrzaniem powyzej 25°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen

pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z powierzchniowym zabezpieczaniem

elementéw betonowych przebudowywanego mostu przed korozjg nalezy do Wykonawcy.

5.4 Wykonanie warstwy hydrofobowe;j

Wymagana min. wytrzymalos¢ podioza na odrywanie pod grunt winna wynosi¢ 1.5 MPa. Przed

rozpoczeciem wykonania warstwy gruntujacej, powierzchnie betonowe, powinny zosta¢ oczyszczone przez

hydromonitoring, nasyci¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego. Powierzchnia elementu przed aplikacjg

powinna by¢ wolna od zanieczyszczen i wody stojgcej. Stan podioza, prawidlowosé przygotowania

powierzchni betonowej do nalozenia zaprawy ocenia Inspektor Nadzoru stosownym wpisem do Dziennika

Budowy.

Po wymieszaniu sktadnikbw materiatu zgodnie z wymaganiami karty producenta nalezy rozpocza¢ aplikacje

na przygotowane podtoze. Aplikacjg prowadzi¢ rozktadajac materiat rbwnomiernie na wymagana grubos¢ za

pomoca pacy lub kielni. Pielegnacja poditoza zgodnie z wymaganiami zapisanymi w karcie producenta i

Aprobacie technicznej.

Po zakonhczeniu dojrzewania warstwy gruntu, mozna przystgpi¢ do aplikacji warstwy nawierzchniowe;.

Materiat nalezy nanosi¢ technikami malarskimi (natrysk, watek , pedzel) w min. dwéch warstwach, az do

siggniecia grubosci powtoki 400 pm.

5.5 Bezpiecze Astwo robdt i ochrona  $rodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny byé dostarczane w szczelnych pojemnikach i

sktadowane w suchych pomieszczeniach w temp. nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz 25°C.

Transport i magazynowanie materialtdbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikbw powinny

odpowiada¢ ogdélnym wymaganiom, jak dla materiatléw toksycznych i tatwopalnych.

Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowaé

skazenia srodowiska.

Resztek materiatdw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych nie wolno wylewaé do

kanalizaciji.

Wszelkie odpady tych materiatéw, Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu i poddac je utylizaciji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami materiatéw

nanoszonych szczegoélnie metodg natryskowa.
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6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze

Przeprowadzenie wszystkich badan jakosci robét zwigzanych z powierzchniowym zabezpieczaniem

konstrukcji betonowych nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w

niniejszej specyfikaciji.

Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Inspektor Nadzoru moze

poddac¢ je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

6.2 Kontrola materiatow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Aprobaty Technicznej IBDiM i

atesty materiatow.

Wykonawca obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu

opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3 Kontrola przygotowania podto  za

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektora Nadzoru do akceptacji wyniki badan poditoza

wykonanego wg p. 5.2.

6.4. Kontrola wykonanych robot

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki

badan:

- wytrzymato$ci warstwy zastosowanego materiatu na odrywanie okreslonej metodg "pull off", przy $rednicy
krazka prébnego 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814)

— grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metoda "pull off"

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatdéw w p.2.1.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 z podziatem rodzaj wykonywanego sytemu zabezpieczenia.

Do ptatnosci przyjmuje sie ilo§¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy ochronnej okreslonego typu.

8 ODBIOR KONCOWY

Jezeli wszystkie prace byly wykonane prawidlowo roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym

elementéw betonowych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie zabezpieczania antykorozyjnego powierzchni betonowej (odbiér
miedzyoperacyjny).

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakohnczeniu (Odbiér koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku

Budowy zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z zabezpieczaniem powierzchni konstrukcji betonowej i

spetnienia wymagan okreslonych w projekcie technicznym ST oraz innych warunkéw dotyczacych tych robot

zawartych w umowie.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Ogblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST.00.00.

Ptatnos¢ za 1 m2 wykonanej warstwy ochronnej okreslonego typu, nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i

oceng jakosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw na budowe

— oczyszczenie i przygotowanie (zgodnie z wytycznymi niniejszej ST) powierzchni betonowej (facznie ze
szpachlowaniem, odpowiednich elementéw, zabezpieczanych poprzez natozenie powtoki ochronnej)

- naniesienie wszystkich warstw powtoki zabezpieczajgcej

— ubytki i odpady materiatowe

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

Koszt wykonania i rozbiorki niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych, ekranéw ochronnych i innych

urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robét objetych niniejszg ST.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja producenta oraz aprobata techniczna IBDIM.
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05.05. RUROCIAGI STALOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
dotyczacych budowy rurociggéw z rur stalowych.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu rurociggéw stalowych,
grawitacyjnych stosowanych jako budowle stuzace do przepuszczania wody pod nasypami ziemnymi i
przeszkodami.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej j Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i
ST Wykonania i Odbioru Rob6t 00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt. 1.9.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Rob6t 00.00 ,Wymagania ogdlne”,
pkt. 1.10.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i normami i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST Wykonania i Odbioru Rob6t 00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 2.

MATERIALY DO WYKONANIA RUROCI AGOW:

- rury stalowe ze szwem, gwintowane w zakresie $rednic nominalnych do 100 mm,

— rury stalowe bez szwu walcowane na goragco ogdlnego stosowania, w zakresie srednic od 21 do 508
mm,

— rury stalowe ze szwem przewodowe, w zakresie $rednic od 10 do 2020 mm,

Srednica i rodzaj rur okreslony jest w dokumentaciji projektowe;.

3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00 ,Wymagania
ogo6lne”, pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Sprzet do wykonania rurociggéw stalowych:

- spawarka elektryczna,

dzwig o udzwigu i wysiegu dostosowanym do ciezaru elementéw,

ciggnik kotowy,

przyczepa do przewozu diuzyc.

4. SKEADOWANIE | TRANSPORT

Elementy nalezy skladowa¢ w stosach na wyréwnanym, odwodnionym i nosnym podiozu, przy zastosowaniu
podktadek utozonych w ptaszczyznie poziomej w odstepach 1,5 + 2,0 m i starannie podbitych gruntem. Rury
powinny by¢ sktadowane obok siebie na calej powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem sie przez
podklinowanie lub inny sposéb.

Rury o réznych srednicach powinny by¢ uktadane w osobnych stosach.
Wysokos¢ stoséw okresla producent w zaleznosci od $rednicy i rodzaju rur.
Sposo6b uchwycenia elementu przy podnoszeniu powinien zabezpieczy¢ go przed zginaniem.

W czasie transportu warunki podparcia nie mogg by¢ gorsze niz w miejscu skladowania i nie nalezy
dopuszcza¢ do uderzen bruséw o siebie oraz o inne przedmioty.
Rury mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wytgacznie w potozeniu poziomym.

Rury powinny by¢ tadowane obok siebie na catej powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem sie
przez podklinowanie lub inny sposob.

Rury w czasie transportu nie powinny stykaé sie z ostrymi przedmiotami, mogacymi spowodowaé
uszkodzenia mechaniczne.
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Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzsza¢ $cian $rodka transportu o
wiecej niz 1/3 srednicy zewnetrznej wyrobu.

W przypadku przewozenia rur transportem kolejowym, nalezy przestrzegaé przepisy o tadowaniu i
wytadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej (zatacznik nr 10 DKP) oraz tadowa¢ do
granic wykorzystania wagonu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt.

5.

5.2. Wymagania techniczne dotycz ace wykonania robét

Przygotowanie robot.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za pomocg

kotkéw osiowych, kotkow swiadkow i kotkow krawedziowych.

W przypadku niedostatecznej ilosci reperéw statych Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi

sprawdzanymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdw i ich rzedne przekaze Inspektorowi

Nadzoru.

W celu zabezpieczenia wykopéw przed zalaniem wodg pompowang z wykopdéw Ilub z opadéw

atmosferycznych powinny by¢ zachowane przez Wykonawce co najmniej nastepujace warunki:

a) gorne krawedzie bali przysciennych powinny wystawaé co najmniej 15 cm ponad szczelnie przylegajacy
teren;

b) powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem umozliwiajgcym fatwy odptyw wody poza
teren przylegajacy do wykopu;

c) w razie koniecznosci wykonany zostanie cigg odprowadzajacy wode na bezpieczng odlegtosc.

Przygotowanie podio za

Rodzaj podtoza jest zalezny od rodzaju gruntu w wykopie.

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych o wytrzymatosci
powyzej 0,05 MPa podiozem jest grunt naturalny przy nienaruszonym dnie wykopu, spetniajacy wymagania
normy PN-85/B-10726.

W gruntach spoistych lub skalistych nalezy wykona¢ podtoze wzmocnione z warstw pospoékki lub zwiru z
domieszka piasku grubosci od 15 do 20 cm, zgodnie z PN-53/B-06584.

W gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcie rob6t) podtoze nalezy wykonaé z warstwy zwiru lub
tlucznia z piaskiem grubosci od 15 do 20 cm facznie z utozonymi saczkami odwadniajgcymi.

W gruntach kurzawkowych oraz w gruntach torfiastych podioze nalezy wykona¢ zgodnie z indywidualng
dokumentacjg projektowg zaakceptowang przez Inzyniera. Wykonawca dokona zageszczenia
wykonywanego podioza do Is nie mniej niz 0,95.

Wykonanie przewodéw

Przewdd (rura ochronna) powinien by¢ tak utozony na podiozu naturalnym, aby opierat sie na nim wzdtuz
calej dtugosci co najmniej na 1/4 swego obwodu, symetrycznie do swojej osi. Na podiozu wzmocnionym
przewdéd powinien by¢ utozony zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Poszczegodlne odcinki rur powinny byé unieruchomione przez obsypanie piaskiem posrodku dtugosci rury i
mocno podbite tak, aby rura nie zmienita potozenia do czasu wykonania uszczelnienia ztaczy.

Potaczenie rur nalezy wykonywac jako spawane.

Do wykonywania zmian kierunkdw przewodu nalezy stosowac tuki, kolana i tréjniki w przypadkach, gdy kat
nachylenia w stopniach przekracza 2° kata odchylenia.

Zabezpieczenie przewodu przed przemieszczaniem sie w planie i pionie powinno by¢ zgodne z
dokumentacja, przy czym bloki oporowe lub inne umocnienia nalezy umieszczaé: przy koncéwkach,
odgatezieniach, pod zasuwami, hydrantami, a takze na zmianach kierunku.

Izolacje

Izolacja powinna stanowi¢ szczelng jednolita powloke przylegajacg do wierzchu przewodu na catym
obwodzie i nie powinna mie¢ pecherzy powietrznych, odpryskow i pekniec.

Potaczenia rur po przeprowadzeniu badania szczelnosci odcinka przewodu powinny byé dokiladnie
oczyszczone, a nastepnie zaizolowane. lzolacja ztaczy powinna zachodzi¢ co najmniej 10 cm poza
potaczenie z izolacja rur. Do izolacji rur nalezy stosowac: lepiki asfaltowe odpowiadajgce normie PN-57/B-
24625, asfalty przemystowe izolacyjne PS odpowiadajagce normie PN-76/C-96178, welon z widkna
szklanego wg BN-87/6755-06 [50].

Bitumiczne powtoki na rurach nalezy wykonywac¢ w oparciu o normy PN-70/M-97051 oraz BN-76/0648-76.
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Zasypywanie ruroci ggow

Uzyty materiat i spos6b zasypania nie powinny spowodowaé uszkodzenia utozonego przewodu i obiektow
na przewodzie oraz izolacji wodochronnej, przeciwwilgociowej i cieplnej.

Grubos¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpiecznej wg PN-53/B-06584 powinna wynosi¢ 0,3 m.
Materiatem zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ grunt nieskalisty, bez grud i kamieni,
mineralny, sypki, drobno- i srednioziarnisty wg PN-74/B-02480.

Materiat zasypu w obrebie strefy niebezpiecznej powinien by¢ zageszczony ubijakiem recznym po obu
stronach przewodu, zgodnie z PN-68/B-06050.

Pozostate warstwy gruntu dopuszcza sie zageszcza¢ mechanicznie, o ile nie spowoduje to uszkodzenia
przewodu. Wskaznik zageszczenia gruntu powinien by¢ nie mniejszy niz 0,97.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00 ,Wymagania og6ine”,
pkt 6.
6.2. Kontrola jako $ci wykonania $cianki

Kontrola jakosci elementéw s$cian przeznaczonych do pograzania obejmuje obrdbke, uzbrojenie i taczenie
bruséw oraz sktadowanie i transport.
Dopuszczalne odchytki elementdéw przygotowanych do pograzania:

-dtugosc¢ elementéw +/- 100 mm;

-krzywizna elementu wg PN/H-93433 pkt. 2.2.3.
Kontrola w toku wykonywania robot obejmuje transport pali i bruséw pod wzgledem zabezpieczenia
elementéw, rozmieszczenie i ustawienie pali i bruséw pod wzgledem zgodnosci z projektem, doktadnosci
spoinowania i przymocowania do swiec kafara, potozenia pali i bruséw w czasie pograzania, odcylenia osi
po whiciu i rzednych goérnej krawedzi Sciany.
Dopuszczalne odchyiki Sciany:

- wychylenie osi $ciany w planie +/- 10 cm;
- rzedna gérnej krawedzi sciany +/-5 cm;
- rzedna dolnej krawedzi $ciany +/- 10 cm.

Odchylenie brusa od pionu w ptaszczyznie $ciany nie ogranicza sie pod warunkiem stosowania
niezbednej liczby bruséw klinowych i niewystapienia rozerwania zamkow.
Koniecznosé¢ stosowania srodkow naprawczych zle whitych scian musi byé stwierdzona komisyjnie. Komisja
ustala przyczyny wad oraz ewentualng potrzebe wykonania projektu naprawy scianki szczelnej, udzielajac
wskazowek co do sposobu naprawy.
Dopuszczalne tolerancje i wymagania

odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢

wiecej niz + 5 cm,

— odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

— odchylenie grubosci warstwy zabezpieczajacej naturalne podtoze nie powinno przekroczyé¢ + 3
cm,

— dopuszczalne odchylenia w planie krawedzi wykonanego podioza wzmochionego od ustalonego
na tawach celowniczych kierunku osi przewodu nie powinny przekraczaé 5 cm,

- rbznice rzednych wykonanego podtoza nie powinny przekroczyé w zadnym jego punkcie + 2cm,

— dopuszczalne odchylenia osi przewodu od ustalonego na fawach celowniczych nie powinny
przekroczy¢ 2 cm,

— dopuszczalne odchylenia spadku przewodu nie powinny w zadnym jego punkcie przekroczyé *
2cm i nie mogg spowodowac na odcinku przewodu przeciwnego spadku ani zmniejszenia jego
do zera,

—  stopien zageszczenia zasypki wykopéw okreslony w trzech miejscach na dlugosci 100 m nie
powinien wynosi¢ mniej niz 0,97.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanego i odebranego przewodu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 8.
Inspektor Nadzoru oceni wyniki badan i pomiaréw w przediozone przez Wykonawce zgodnie z pkt. 6
niniejszej ST. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robét poprawkowych do wykonania,
a Wykonawca wykona je na koszt wkasny w ustalonym terminie.
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8.2. Odbidr robot zanikaj gcych
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja wszystkie technologiczne czynnosci
zZwigzane z budowa rurociggu, a mianowicie:

— roboty przygotowawcze,

— roboty ziemne z obudowg $cian wykopdw,

— przygotowanie podioza,

- roboty montazowe wykonania rurociggow,

- wykonanie izolacji,

— préby szczelnosci przewoddw, zasypanie i zageszczenie wykopu.
Odbidr robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek
bez hamowania ogélnego postepu robét.
Dlugos¢ odcinka rob6t ziemnych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od 50m i powinna wynosic
okoto 300 m bez wzgledu na sposéb prowadzenia wykopdw.
Dopuszcza sie zwiekszenie lub zmniejszenie diugosci przeznaczonego do odbioru odcinka przewodu z tym,
ze powinna by¢ ona uzalezniona od warunkéw lokalnych oraz umiejscowienia uzbrojenia lub uzasadniona
wzgledami techniczno-ekonomicznymi.

Inspektor nadzoru dokonuje odbioru rob6t zanikajacych zgodnie z zasadami okreslonymi w ST Wykonania i
Odbioru Rob6t 00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 8.
8.3. Odbidr ko Acowy
Odbiorowi koncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:
- sprawdzenie kompletno$ci dokumentacji do odbioru technicznego koricowego (polegajace na
sprawdzeniu protokétéw badan przeprowadzonych przy odbiorach technicznych czesciowych),
— badanie szczelnosci calego przewodu (przeprowadzone przy catkowicie ukonczonym i
zasypanym przewodzie, otwartych zasuwach - zgodnie z punktem 8.2.4.3 normy PN-81/B-
10725),
Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokdtu, szczegdtowo
omoéwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzoér techniczny oraz czionkéw komisji
przeprowadzajacej badania.
Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koncowego nalezy uznac¢ za dokfadne, jezeli wszystkie
wymagania (badanie dokumentacji i szczelnosci catego przewodu) zostaly spetnione.
Jezeli ktéres z wymagan przy odbiorze technicznym koncowym nie zostalo spetnione, nalezy oceni¢ jego
wplyw na stopien sprawnosci dziatania przewodu i w zaleznosci od tego okreslic konieczne dalsze
postepowanie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogollne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST Wykonania i Odbioru Robét 00.00
~Wymagania ogolne”, pk 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanego i odebranego rurociggu obejmuije:
- dostawe materiatow,
— wykonanie robo6t przygotowawczych,
— wykonanie wykopu w gruncie | - IV kat. wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnieniem,
— przygotowanie podtoza i fundamentu,
- wykonanie sgczkow,
— ulozenie przewodbéw wraz z montazem armatury i innego wyposazenia,
- wykonanie zabezpieczenn przewodu przy przejéciu pod drogami (rur ochronnych wraz z
uszczelnieniem i uzbrojeniem),

- przeprowadzenie proby szczelnosci,
— wykonanie izolacji rur,
— zasypanie wykopu wraz z jego zageszczeniem,
— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
— pomiary i badania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenia.
Terminologia.

2. PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.

3. PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
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9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.

10.2. Inne dokumenty

PN-86/B-01811

PN-74/B-02480
PN-81/B-03020

PN-68/B-06050

PN-88/B-06250
PN-86/B-06712
PN-81/B-10725
PN-85/B-10726

PN-90/B-14501
PN-74/B-24622
PN-57/B-24625
PN-58/C-96177
PN-76/C-96178
PN-74/H-74200
PN-80/H-74219
PN-79/H-74244
PN-70/H-97051

BN-76/0648-76
BN-75/5220-02
BN-77/6731-08
BN-62/6738-
03,04,07
BN-87/6755-06
BN-66/6774-01
BN-84/6774-02
BN-83/8836-02
BN-86/9192-03
BN-81/9192-04

BN-81/9192-05

zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania.

Grunty budowlane. Podziat, nazwy, symbole i okreslenia.

Grunty budowlane. Posadowienia bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

Beton zwykty.

Kruszywa mineralne do betonu.

Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wodociagi. Przewody z rur stalowych i zeliwnych na terenach goérniczych.
Wymagania i badania.

Zaprawy budowlane zwykie.

Roztwér asfaltowy do gruntowania.

Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.

Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco.

Asfalty przemystowe. Postanowienia ogélne i zakres normy.

Rury stalowe ze szwem gwintowane.

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania.
Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogolne wytyczne.

Bitumiczne powloki na rurach stalowych uktadanych w ziemi.

Ochrona przed korozjg. Wymagania ogoélne i ocena wykonania.

Cement. Transport i przechowywanie.

Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne.

Welon z wtdkien szklanych.

Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych. Zwir i
pospotka.

Kruszywo mineralne.
drogowych.
Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Wodociagi wiejskie. Przewody cisnieniowe z rur stalowych i zeliwnych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Wodociagi wiejskie. Bloki oporowe prefabrykowane. Warunki techniczne
wykonania i wbudowania.

Wodociagi wiejskie. Bloki oporowe. Wymiary i warunki stosowania.

Kruszywo kamienne famane do nawierzchni

- Instrukcja nr 240 ITB. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i Zelbetowych.
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1982 r.
- Instrukcja nr 259 ITB. Wymagania dla biur projektowych w sprawie zabezpieczenia przed korozjg

projektowanych budowli. Instytut techniki Budowlanej, Warszawa

1984 r.
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06.01. DROGI TYMCZASOWE O NAWIERZCHNI Z PLYT ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem drog o nawierzchni z ptyt zelbetowych tymczasowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
drég o nawierzchni z ptyt zelbetowych i obejmuja;:

a) roboty przygotowawcze,

b) roboty ziemne,

¢) roboty nawierzchniowe,

d) rozebranie drég

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i z definicjami podanymi
w ST. 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.9

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. 00.00 ,Wymagania ogoélne" pkt1.9.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu drég z ptyt zelbetowych objetych niniejsza ST, sa;

— piyty drogowe zelbetowe,

— piasek na podsypke i do zamulania spoin,

— woda.

2.3. Piyty zelbetowe

Ptyty Zelbetowe powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/02.

2.3.1. Typy, rodzaje i odmiany piyt

W zaleznosci od konstrukcji i przeznaczenia rozréznia sie nastepujgace typy ptyt drogowych:

zelbetowe wielootworowe - IOMB,

zelbetowe petne - PDP,

zelbetowe szesciokatne - TAR.

W zaleznosci od ksztattu ptyt rozrdznia sie nastepujace rodzaje:

piyty drogowe zelbetowe wielootworowe (duze i mate),

piyty drogowe Zelbetowe pelne (waskie i szerokie).

Ptyty drogowe Zelbetowe pelne mogg mie¢ umieszczone haki montazowe na dtuzszym boku lub w narozach.
2.3.2. Ksztalt i wymiary ptyt  zelbetowych

Najczesciej stosowane wymiary ptyt zelbetowych:

3,00x1,25x0,12 m,

3,00 x 1,00 x 0,12 m,

3,00 x 1,00 x 0,18 m.

2.3.3. Wyglad zewn etrzny

Powierzchnie ptyt powinny byé bez rys, peknieé¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny byé réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt zelbetowych nie powinny przekraczac
wartosci podanych w tablicach 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt zelbetowych

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielko$¢ wad i uszkodzenh
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢  lub  wypukiosé  powierzchni  gérnej, 3 4
wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi, mm
. . liczba, max 3 4
Szczerby_ [ .uszkodzenla dlugosé, mm, max 0 30
krawedzi I narozy gtebokos¢, mm, max 5 7

Dopuszczalne odchytki wymiarow ptyt betonowych i zelbetowych nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Dopuszczalne odchytki wymiarow ptyt Zzelbetowych

Dopuszczalna odchytka
Rodzaj wymiaru mm

Gatunek 1 | Gatunek 2
diugosé +10 +16
szerokosc¢ +6 +10
grubosé +3 +5

2.3.5. Skladowanie

Piyty zelbetowe moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

2.4. Piasek na podsypk e i do zamulania spoin

Piasek na podsypke oraz do zamulania spoin powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11113.

Piasek nalezy sktadowac¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
kruszywami. Podiloze w miejscu sktadowania powinno byé rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Woda

Woda uzywana przy wykonywaniu zageszczenia podsypki i do zamulania nawierzchni moze byé studzienna
lub z wodociggu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania drég o nawierzchni z ptyt ~ zelbetowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania drég o nawierzchni z ptyt zelbetowych powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— zurawi samochodowych lub samojezdnych,

— walcow ogumionych,

— rowniarek,

— wibratoréw ptytowych,

—  ubijakow,

—  zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Transport ptyt zelbetowych

Ptyty drogowe Zzelbetowe moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Piyty powinny byé
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie
powinna wystawaé poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2.2. Transport piasku

Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych go przed
zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z innymi rodzajami kruszyw. Podczas transportu
piasek powinien by¢ zabezpieczony przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og0Ine zasady wykonywania robét

Ogoblne zasady wykonywania robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wtasciwych robét nalezy wykonac:

prace pomiarowe,

ewentualne usuniecie drzew i krzakow,

zdjecie humusu.

Wykonanie tych robét wg jednostek obmiarowych ww. specyfikacji.

Trasa drogi tymczasowej winna by¢ przed wytyczeniem uzgodniona i zaakceptowana przez Inspektora
nadzoru.

5.3. Przygotowanie podio za

5.3.1. Warunki przyst gpienia do robo6t

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza, jest mozliwe wytlgcznie za
zgodag Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

115



5.3.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposb6b zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wiekszych niz, co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdélnosci jego moc nalezy dostosowaé¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywacé recznie, gdy jego szerokos$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej i ST, tj. woudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inspektora nadzoru.

Glebokos¢ koryta 15 cm .

5.3.3. Profilowanie i zag eszczanie podto za

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty
0 co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gleboko$¢ zaakceptowang przez Inspektora
nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gdrnej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zage$ci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposé6b zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (1s)

Strefa korpusu Minimalna wartos¢ Is
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podioza 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzehn piytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podioza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac¢ 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
-20% do +10%.

5.3.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zag  eszczonego podio za

Podioze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach
i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez roziozenie foli lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza | Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny
koszt.

5.4. Wykonanie podsypki

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie stanowi inaczej, to na podiozu z gruntu niewysadzinowego mozna
bezposrednio uktada¢ nawierzchnie z ptyt betonowych lub zelbetowych. Jezeli w podiozu wystepujg grunty
watpliwe badz wysadzinowe, nawierzchnie z ptyt nalezy uktadac na podsypce piaskowej.

Podsypka pod nawierzchnie powinna by¢ wykonana z piasku odpowiadajacego wymaganiom punktu 2.4
niniejszej ST.

Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST. Jezeli dokumentacja projektowa
lub ST nie stanowi inaczej, to grubos$¢ podsypki nie powinna by¢ mniejsza niz 10 cm na podtozu z gruntéw
watpliwych i nie mniejsza niz 20 cm na podtozu z gruntéw wysadzinowych.

Piasek do wykonania podsypki powinien by¢ roztozony w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu
réwniarki, w sposéb zapewniajacy uzyskanie wymaganych spadkoéw i rzednych wysokosciowych.
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Zageszczenie podsypki nalezy przeprowadza¢ bezposrednio po roziozeniu. Zageszczenie nalezy

wykonywac przy zachowaniu optymalnej wilgotnosci zageszczanego piasku, az do osiggniecia wskaznika

zageszczenia Is = 1,00.

5.5. Wykonanie nawierzchni z plyt  zelbetowych

5.5.1. Uktadanie piyt

Nawierzchnia z ptyt zelbetowych moze by¢ wykonana w uktadzie pasowym lub ptatowym.

Sposob utozenia plyt powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowsg, ST lub wskazaniami Inspektora

nadzoru.

5.5.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podiozu moze sie odbywaé

bezposrednio ze srodkéw transportowych lub z miejsca sktadowania, za pomoca zurawi samochodowych

lub samojezdnych.

Piyty Zelbetowe nalezy uklada¢ tak, aby calg swojg powierzchnig przylegaly do podioza (podioza

gruntowego lub podsypki). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie

wiecej niz 8 mm.

Piyty uszkodzone, pekniete, z odkrytym zbrojeniem nie moga byé stosowane i w przypadku ich utozenia

Wykonawca wymieni je na wlasny koszt.

Dob6r piyt w dostosowaniu do przewidywanych obcigzen przeprowadzi Wykonawca w uzgodnieniu z

Inspektorem nadzoru.

Maksymalne spadki podiuzne winny byé¢ < 10%.

5.5.3. Wypetnienie spoin

Szeroko$é spoin miedzy ptytami nie powinna byé wieksza niz 10 mm.

Piasek uzyty do wypetniania spoin przez zamulenie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 % frakcji mniejszej od 0,05

mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng grubosé piyt.

5.6. Odwodnienie

Przy konfiguracji terenu wykluczajgcej naturalne odwodnienie drogi nalezy wykona¢ rowy odwadniajgce o

szerokosci dna 0.5 m, nachyleniu skarp 1 : 1.5, minimalnym spadku podtuznym | > 0.5%. z odprowadzeniem

do naturalnych odbiornikéw.

5.7. Rozbiorka drogi tymczasowej

W ramach rozbiorki nalezy wykonac:

— demontaz ptyt drogowych z odwozem na skftadowisko materiatdw Wykonawcy - zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru,

— zasypanie rowow odwadniajacych,

— rozscielenie uprzednio zdjetego humusu zgodnie z ST

— obsiew powierzchni mieszankg traw ST

— uporzadkowanie terenu ST

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola przygotowania podito  za

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

— dokumentacjg projektowg - na podstawie ogledzin i pomiaréw,

— wymaganiami podanymi w p. 5.3. niniejszej ST

6.3. Kontrola wykonania podsypki

Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

— dokumentacjg projektowa w zakresie grubosci utozonej warstwy i wyrdwnania do wymaganego profilu -
na podstawie ogledzin i pomiaréw,

— wymaganiami podanymi w p. 5.4. niniejszej ST.

6.4. Kontrola wykonania nawierzchni z ptyt ~ zelbetowych

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

— dokumentacjg projektowg w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek
wymienionych w tablicy 1 - na podstawie ogledzin i pomiaréw,

— wymaganiami podanymi w p. 5.5. niniejszej ST.

Scieralno$¢ na tarczy Boehmego dla piyt zelbetowych nie powinna przekraczaé:

— 1,5 mm dla gatunku 1,

— 2,5 mm dla gatunku 2.

Pozostate wymagania dla ptyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z BN-80/6775-03.01 i BN-80/6775-03.02.

6.5. Pomiary cech geometrycznych nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa i ST nie okresla inaczej, to przeprowadzone pomiary nie powinny wykazac

wiekszych odchylen w zakresie cech geometrycznych tymczasowych nawierzchni z elementow

prefabrykowanych niz te, ktére podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia dla tymczasowych nawierzchni z ptyt zelbetowych

Cechy nawierzchni Dopuszczalne odchylenia
Nawierzchnia z piyt
zelbetowych

Szerokosé, cm +10i -5
Spadek poprzeczny, % +0,5
Rzedne nawierzchni, cm +1i-2
Odchylenie osi nawierzchni w planie, cm +10
Grubos¢ podsypki, cm +3

6.6. Odwodnienie

Kontrola polega na sprawdzeniu wymiaréw poprzecznych rowéw oraz na pomiarach spadkéw podtuznych i
ocenie mozliwosci odprowadzenia wéd do odbiornika.

6.7. Ocena wynikéw bada n

Wszystkie materialy muszg spetia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z elementéw prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 nawierzchni z elementow prefabrykowanych obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow,

— przygotowanie poditoza (ewentualnie wykonanie podsypki),

— ulozenie ptyt z wypetnieniem spoin,

— wykonanie robét wykonczeniowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

— rozebranie drég tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Plyty drogowe.

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podioza przez obcigzenie piytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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06.02. NAWIERZCHNIA ZWIROWA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni zwirowe;j.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni zwirowej.
Nawierzchnie zwirowg mozna wykonywaé na drogach obcigzonych ruchem bardzo lekkim i lekkim.
Nawierzchnie zwirowg mozna wykonywaé¢ jednowarstwowo lub dwuwarstwowo i uktadaé na:

— podiozu gruntowym naturalnym, w przypadku gdy jest to grunt przepuszczalny - dwuwarstwowo,

- podiozu gruntowym ulepszonym np. wapnem, popiotami lotnymi z wegla brunatnego lub cementem, w

przypadku gdy jest to grunt nieprzepuszczalny - jednowarstwowo,

- warstwie odsaczajacej, w przypadku gdy podtozem jest grunt nieprzepuszczalny - dwuwarstwowo.
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu
samochodowego ze wzgledu na pylenie, nierbwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i halas, jak np.
nawierzchnia ttuczniowa, brukowcowa lub zwirowa.
1.4.2. Nawierzchnia zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktorej warstwa Scieralna
jest wykonana z mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.
1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST.00.00.
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Materialy do nawierzchni  zwirowych
Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miescic sie
w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys. 1. Sktad ramowy uziarnienia podano
w tablicy 1.
Kruszywo naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [2] i PN-
B-11113 [3], a ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o uziarnieniu:
od 0 do 20 mm, WP powinien wynosic¢ od 25 do 40,
od 0 do 50 mm, WP powinien wynosic¢ od 55 do 60.

Tablica 1. Sklad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki Zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia

Wymiary przechodzi przez sito, % wag.

oczek nawierzchnia jednowarstwowa |warstwa dolna  nawierzchni
kwadratowych |lub warstwa gérna nawierzchni | dwuwarstwowe;j

sita dwuwarstwowej

mm al bl a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3
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Rysunek 1. Obszar uziarnienia optymalnych mieszanek zwirowych

3. SPRZET

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni  zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu:

- koparek i tadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

- spycharek, réwniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania, rozktadania,
profilowania,

- sprzetu rolniczego (glebogryzarki, ptugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomych mieszarek
do wymieszania mieszanki optymalnej,

- przewoznych zbiornikéw na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia do
réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

— walcow statycznych trojkotowych lub dwukotowych, lekkich i srednich,

— walcow wibracyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed

Zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Profilowanie i zag eszczanie podto za

Wykonawca powinien przystgpi¢é do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza, jest mozliwe wytlgcznie za
zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywaé sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdélnosci jego moc nalezy dostosowaé¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudno$ci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przykfad
na poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposo6b wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty
0 co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w poditozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora
Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zage$ci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podioza (ls)

Strefa korpusu Minimalna wartos$¢ I
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni podioza 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie badania

zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢

pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podioza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i

pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od

-20% do +10%.

5.3. Wykonanie nawierzchni  zwirowej

5.3.1. Projektowanie skltadu mieszanki  zwirowej

Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:

— wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej, wg wymagan p. 2.2,

- wyniki badah mieszanki, wedtug wymagan podanych w punkcie 2.2,

— wilgotnos¢ optymalng mieszanki okreslong wg normalnej préby Proctora, zgodnie z normg PN-B-04481
[1].

5.3.2. Wbudowanie i zag eszczanie mieszanki zwirowe;j

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki.

Grubos$¢ roziozonej warstwy mieszanki powinna byé taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé

projektowana, tj.:

- dla nawierzchni jednowarstwowej (na podtozu ulepszonym) od 8 do 12 cm,

- dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podtozy gruntowym lub warstwie odsgczajacej) od 10
do 16 cm.

Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przejsciami walca statycznego gtadkiego. Zageszczanie

nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami

podiuznymi, czesciowo naktadajacymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym

spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie,

w kierunku jej gornej krawedzi. Zageszczenie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia

podanego w ST, a w przypadku gdy nie jest on okreslony, do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie

mniejszego niz 0,98 zageszczenia maksymalnego, okreslonego wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z

PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].

Wilgotno$¢ mieszanki zwirowej w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej. W

przypadku gdy wilgotno$¢ mieszanki jest wyzsza o wiecej niz 2% od wilgotnosci optymalnej, mieszanke

nalezy osuszy¢ w sposOb zaakceptowany przez Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wiecej niz 2% -
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zwilzy¢ okre$long iloscig wody. Wilgotnos¢ mozna bada¢ dowolng metodg (zaleca sie piknometr polowy lub

powietrzny).

ezeli nawierzchnie zwirowg wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i

zageszczona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do

produkcji mieszanki zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badarn Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania dotycz ace cech geometrycznych i wka $ciwo $ci nawierzchni  zwirowej

6.3.1. Rzedne wysokosciowe

Odchylenia rzednych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno byé wieksze

niz+1cmi-3cm.

6.3.2. RGwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowa, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [5].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nierdwnosci nawierzchni nie powinny przekraczac

15 mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z

tolerancjag + 0,5%.

6.3.4. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz -5 cm i +10 cm.

6.3.5. Grubos¢ warstw

Grubos¢ warstw nalezy sprawdzac przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie szerokosci nawierzchni.

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci nie powinny przekraczaé¢ + 1 cm.

6.4. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia nalezy przeprowadza¢ na podstawie oceny wizualnej oraz pomiaréw wykonanych

co najmniej w 10 punktach na 1 km i poréwnaniu zgodnosci wykonanych elementéw odwodnienia z

dokumentacjg projektowa.

Pochylenie niwelety dna rowdw nalezy sprawdza¢ co 100 m. Stwierdzone w czasie kontroli odchylenie

spadkéw od spadkéw projektowanych nie powinno byé wieksze niz + 0,1%, przy zachowaniu zgodnosci z

projektowanymi kierunkami odprowadzenia wod.

6.5. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni nalezy badaé co najmniej dwa razy dziennie, z tym, ze maksymalna powierzchnia

nawierzchni przypadajgca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m2. Kontrole zageszczenia nawierzchni

mozna wykonywac¢ dowolng metoda.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST.00.00.,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zwirowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni zwirowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdét,

- spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie ze skropieniem wodg podioza gruntowego lub warstwy
odsaczajacej,

- dostarczenie materiatow,

- dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej,

- wyréwnanie do wymaganego profilu,

- zageszczenie poszczegolnych warstw,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu
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PN-B-11111

PN-B-11113

BN-64/8931-01
BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i

mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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06.05. CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem chodnika z betonowej kostki brukowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem chodnika z brukowej kostki betonowe;j.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktoéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementow.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy
sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dlugoscig nie wieksza niz 1,0 m.

1.4.3. Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikéw i ciggéw pieszych od terendéw nie
przeznaczonych do komunikaciji.

1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST 00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
byé réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla
kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztailt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60 mm.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

na dtugosci +3 mm,
na szerokosci +3 mm,
na grubosci +5 mm.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mieé cechy fizykomechaniczne okre$lone w tablicy 1.
Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
3 | Odpornosé na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia prébki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20
4 | Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz 4
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2.2.5. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypk e i do wypetnienia spoin

— na podsypke nalezy stosowa¢ piasek odpowiadajagcy wymaganiom PN-B-06712.

- do wypelniania spoin nalezy stosowa¢ mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku
naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego
uzytku spetniajgcego wymagania PN-B-19701:1997 i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom
PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250)

Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywaé¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.4. Kraw ezniki, obrze za i scieki

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inspektor nadzoru nie ustalg inaczej, to do obramowania nawierzchni
z kostek mozna stosowaé krawezniki i obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub z betonu wibro-
prasowanego posiadajgcego aprobate techniczna,

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprz et do wykonania chodnika

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do przycinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia tnagce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do wykonania chodnika

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymalosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.

Krawezniki i obrzeza mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe
nalezy uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na
podktadkach drewnianych, dlugoscig w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny byé zabezpieczone
przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny byc¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢é mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody
Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okre$la inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej mozna
wykonywa¢ bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP = 35 w uprzednio wykonanym korycie.
5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712.

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Obramowanie chodnika

Chodnik wykona¢ w obramowaniu z obrzezy betonowych o wym. 20x6¢cm ukladanych na podsypce
piaskowej z wypetnieniem spoin zaprawa cementowa.
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5.5. Ukfadanie chodnika z betonowych kostek brukowy  ch
Z uwagi na roznorodnosé¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru
Kostke uklada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamiesé powierzchnie utozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztaitek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materialem do wypetnienia i zamiesé nawierzchnie.
Chodnik z wypetieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzic¢
a) w zakresie betonowej kostki brukowej:
— aprobate techniczna,
- certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnoéci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zadania ich przez Inspektora nadzoru,
b) w zakresie innych materiatow:
- cechy zewnetrznye materiatéw prefabrykowanych (kraweznikéw, obrzezy),
- ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktére budzg
watpliwosci Inspektora nadzoru.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podto za
Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi ST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
a) gtebokosci koryta:
- 0 szerokosci do 3 m: +1lcm,
— 0 szerokosci powyzej 3 m: +2cm,
b) szerokosci koryta: £ 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej ST:
— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rowno $ci chodnika
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2
utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny
przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podiu  znego
Sprawdzenie profilu podiuznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogq przekraczac
+ 3cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac¢ nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde
150 do 300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowe.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- wykonanie podsypki,

— wykonanie obrzezy betonowych,

— utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
6
10.

=

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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06.10. TYMCZASOWE OZNAKOWANIE DROG | SZLAKOW WODNYC H
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tymczasowego oznakowania drég i szlakow wodnych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem i
odbiorem tymczasowego oznakowania w postaci:

— znakéw ostrzegawczych,

- znakow zakazu i nakazu,

— znakéw informacyjnych i znakéw uzupetniajgcych.
Oraz demontazu po zakonczeniu budowy.
1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z r6znych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub
sktadana.
1.4.3. Lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze byé wykonane
jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegélnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.
1.4.4. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).
1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow
Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga byé wykonywane jako:

- z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
2.4. Konstrukcje wsporcze
Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikow wzglednie innych
ksztattownikéw, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalo $¢ materialdw na wplywy zewn etrzne
Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, musza wykazywaé¢ petng odpornos¢ na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wystepujagce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczna) - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.
2.5.2. Materiaty do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku sa:

- blacha stalowa,

- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez

producenta aprobaty techniczne;j.

2.6. Materiaty do monta zu znakow
Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementéw konstrukcji
wsporczych znakéw jak s$ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekniec,
naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.
taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.
2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
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Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.
Kruszywo do betonu nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialdbw dziatajacych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.
3. SPRZET
3.1. OgoIlne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprz et do wykonania oznakowania
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- koparek kotowych, np. 0,15 m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,

— srodkéw transportowych do przewozu materiatow,

— przewoznych zbiornikéw na wode,

— sprzetu spawalniczego, itp.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywac
srodkami transportowymi w spos6b uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanie.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do rob6t nalezy wyznaczyé:

- lokalizacje znaku

— wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentoéw dla konstrukcj i wsporczych znakéw
Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzetu.
Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubo$ci 20 cm z doktadnym zageszczeniem
gruntu.
5.4. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcj g wsporcz a
Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy jej przesuniecie
lub obrot.
Materiat i spos6b wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwiaé, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odtgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres uzytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sie stosowanie
elementéw zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich roztgczenie przez osoby
niepowotane.
Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spos6b wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia $rub mocujgacych przez lico znaku.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdzac:

- zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokosé

zamocowania znakéw),

— prawidtowosé wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze,

- poprawnos¢é wykonania fundamentéw pod stupki,

- poprawnosé ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sa;

- szt. (sztuka), dla znakéw oraz konstrukcji wsporczych,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru robét podano w ST.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora

Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbiér robét oznakowania dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 28 kwietnia 2003 r. w wprawie przepiséw zeglugowych na
$rédlgdowych drogach wodnych (Dz. U. 2003, nr 212, poz. 2072)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkéw
technicznych dla znakoéw i sygnatléw drogowych oraz urzadzen bezpieczehnstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. 2003, nr 220, poz. 2181)
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08.02. PORECZE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot j Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
dotyczacych montazu poreczy zwigzanych z budowg budowli hydrotechnicznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu poreczy z rur stalowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowiazujgcymi polskimi normami i
ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" , pkt. 1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i normami i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt.2.

2.2. Materiaty do wykonania por eczy

Porecz nalezy wykona¢ z elementow stalowych wg rysunku wchodzacego w sktad projektu wykonawczego.

2.3. Spawanie elementow por eczy

Do spawania elementow poreczy nalezy uzy¢ elektrod EB-146 wg PN-88/M-69433.

2.4. Ochrona antykorozyjna

Materiaty do ochrony antykorozyjnej musza mie¢ Aprobate Techniczng wydang przez ITB.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Rodzaj sprzetu

Sprzet do wykonania i montazu poreczy:

- spawarka,

- sprzet do prostowania poreczy,

- sprzet do malowania recznego lub natryskowego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogblne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport segmentéw por eczy

Transport segmentéw poreczy moze sie odbywa¢ dowolnymi srodkami transportu. Elementy nie powinny
wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy poreczy powinny byé umieszczone réwnomiernie na
calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczone przed spadaniem Ilub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniem zaréwno samego elementu jak i nalozonej na niego powtoki antykorozyjne;j .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Montaz por eczy

Porecz powinna byé wykonana w wytworni w elementach o diugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych .

Podzestawy poreczy nalezy umiescié w wywierconych otworach odpowiadajgcych rozstawowi stupkow
poreczy Scidle wedtug Dokumentacji Projektowej (projekt wykonawczy). Porecz osadzi¢ poprzez wypetnienie
otworow zaprawg cementowa. Wysokos¢ poreczy powinna wynosi¢ 110 cm .

5.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Porecz bedzie zabezpieczona antykorozyjne przez pokrycie 3-ma warstwami pokryé malarskich (jedna
warstwa podkladowa i 2 warstwy nawierzchniowe). W Wytworni wykonuje sie dwie pierwsze powitoki
malarskie (pozostawiajac nie pokrytymi czesci zabetonowane oraz przylegte do spoin). Po zmontowaniu
poreczy oraz wykonaniu spawania, nalezy uzupeti¢ ubytki powtoki (rowniez powstale w czasie transportu),
oraz naniesc¢ 3-cig warstwe powitoki malarskiej w kolorze perfowoszarym .

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako  $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdine" pkt.6.

6.2. Kontrola jako $ci wykonania por eczy

131



Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowo$¢ i

prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjnej.

Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegu wynosi 0,5 cm na dlugosci 8 m.

Ocena jakosci powitoki ochronnej polega na sprawdzeniu grubosci powtoki malarskiej za pomocg

grubosciomierzy o zakresie pomiarowym 0+500 pum z doktadno$cig wskazan + 10 % zgodnie z BN-89/1076-

02.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest 1 m (metr) wykonanej i zmontowanej poreczy wraz z zakotwieniami na podstawie

Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 8.

Inspektor nadzoru oceni wyniki badan i pomiaréw w przediozone przez Wykonawce zgodnie z pkt. 6

niniejszej ST. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robét poprawkowych do

wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wkasny w ustalonym terminie.

8.2. Odbidr cz esciowy

Odbiorowi czesciowemu podlegaja;

- dostarczone na budowe elementy poreczy,

- ochrona antykorozyjna

- ustawienie podzestawéw poreczy przed ich ostatecznym osadzeniem (obetonowaniem) w otworach.

8.3. Odbidr ko Acowy

Odbiorowi korncowemu podlega prawidtowos¢ zamocowania poreczy oraz jej prostoliniowos¢ i uzupetnienie

powtoki antykorozyjnej.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatnos¢ za 1 m (metr) zmontowanej poreczy nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci

wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw.

Cena wykonania robot obejmuje:

- przygotowanie robot,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania przygotowanych segmentow,

— wywiercenie otwordéw pod stupki poreczy,

- ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie poreczy na obiekcie oraz oczyszczenie i uporzadkowanie
miejsca robot,

- ochrone antykorozyjna,

- wykonanie badan.

Odpady i ubytki materialowe sg uwzglednione w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264

prawidtowo$¢ wykonania i zamocowania poreczy oraz

Konstrukcje betonowe Zelbetowe i
projektowanie

sprezone. Obliczenia statyczne i

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4, PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

8. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

9. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

10. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

11. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

12. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco

13. PN-H-93460-03  Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwykiej jakosci o Ry, do 490 MPa

14. PN-H-93460-07 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej
zwyktej jakosci o R, do 490 MPa

15. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porecz drogowa, typ B

16. PN-H-93461-18 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
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17.

18.
19.
20.
21.
22.

PN-H-93461-28

PN-M-82101
PN-M-82121
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12
BN-88/6731-08

Ceowniki pétzamkniete prostokatne

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas

profilowy na drogowe bariery ochronne

Sruby ze tbem sze$ciokatnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie
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08.04.UKLADANIE GEOWLOKNINY

1. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z uktadaniem
geowtdknin pod umocnienia.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z uktadaniem
geowtoknin pod umocnienia ptytami betonowymi z otworami, obejmujg one miejsca zgodnie z lokalizacjg
podang w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt 2.

2.2. Materiat

Wybér odmiany geowtdkniny do konkretnych zastosowan, nalezy dokonywa¢ na podstawie jej parametréw
technicznych i zalecen producenta. Odmiana geowitokniny powinna posiadaé nastepujace parametry
techniczne :

— masa powierzchniowa - 250 g/m2
— grubosé przy nacisku 2 kPa -2,2mm

— odporno$¢ na przebicie statyczne (CBR) -2900 N

— wytrzymatos¢ na rozcigganie wzdtuz - 19,0 KN/m

- wytrzymatosé na rozcigganie wszerz -19,0 KN/m

- umowny wymiar poréw 090 -95 um

- wodoprzepuszczalno$¢ (prostopadta do pt.) -801/m2s

3. Sprzet

3.1. Ogdllne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 3.

4. Transport

4.1. Ogllne wymagania dotycz ace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 4

4.2. Transport materiatéw

Rolki geowtokniny pakowane sg w czarng wodoszczelng folie polietylenowa. Folia ma na celu

zabezpieczenie materialu przed uszkodzeniem w czasie transportu i skiadowania na budowie. Rolki

geowtokniny nawiniete sg na tuleje papierowe lub rury stalowe. W czasie fadowania, roztadowywania i

skladowania nalezy zabezpieczy¢ rolki przed uszkodzeniem mechanicznym Ilub chemicznym, przed

dziataniem wysokich temperatur oraz promieniami stonecznymi. Opakowania rolki nie nalezy zdejmowac¢ az

do momentu wbudowania.

Opakowane rolki geowtdkniny mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi z zachowaniem

wszystkich przepiséw BHP dotyczacych tak srodka transportowego jak i operacji zatadunku, przewozu i

wytadunku.

4.3. Sktadowanie.

Rolki geowtdkniny nalezy skladowac nastepujaco:

— W suchym miejscu,

— utozone poziomo na czystym i wyréwnanym podtozu,

- nie wiecej niz trzy rolki jedna na drugiej,

- nie krzyzowac rolek,

- nie zaleca sie skltadowania rolek bez opakowania fabrycznego dluzej niz jeden tydzien.

Sktadowanie powinno odbywaé sie zgodnie z wymaganiami BHP.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Zakres wykonania rob6t

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do zabezpieczenia skarpy nalezy wykonac:

— prace pomiarowe, powierzchnia skarpy winna by¢ przed wytyczeniem uzgodniona i zaakceptowana przez
Inspektora Nadzoru
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- plantowanie i zageszczenie powierzchni skarpy, aby jej powierzchnia powinna odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w Dokumentacji Projektowej,

- plan uktadania, ktéry powinien okresla¢ miejsce utozenia kazdej rolki geowtokniny i kolejnosé uktadania.
powinien poda¢ sposob zachodzenia na siebie paséw, uwzgledniajac nachylenie podioza, szerokosé
paséw i mocowania geowtokniny do podioza.

5.2.2. Rozkladanie geowtokniny

Rolki geowtokniny w zaleznosci od wielkosci i wagi, moga by¢ przenoszone i rozktadane recznie lub

wymagajg urzadzen do podnoszenia i transportu. Poniewaz rolki posiadajg rdzen (tuba papierowa lub rura

stalowa), mozliwe jest ich przemieszczanie i rozkladanie przy uzyciu zawiesi do tadowarek, koparek itp.

Geowtoknine rozktada sie na wyréwnanym i oczyszczonym podtozu pasami réwnolegtymi lub prostopadtymi

do osi nasypu. Rolki lub ich czes¢, rozwija sie tak by pokryé catg powierzchnie. Przy rozktadaniu nalezy

uwzgledni¢ wielkos¢ wymagane] zaktadki. Przy gruntach o umiarkowanej nosnosci (CBR>5) zaktad wynosi

L=0.3 m.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdine" pkt 6..

6.2. Kontrola jako $ci zabezpieczenia

Kontrola w czasie wykonywania robot polega na:

- sprawdzeniu zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowg,

- réwnosci uktadanej warstwy (brak sfalowan, zataman itp.),

— wielkosci zaktadu przylegtych pasm,

- ciggto$¢ warstwy, w tym brak uszkodzern mechanicznych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogdélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

— m2 zabezpieczonej powierzchni,

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 8..

8.2. Odbidr rob6t zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Nie wystepuja.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 9.

Cena 1 m2 zabezpieczenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatu,

- ulozenie geowtdkniny.

10 . Przepisy zwi gzane

Nie wystepuja.
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08.06. DARNIOWANIE

1. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z umocnieniem skarp poprzez darniowanie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie |. .

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwiazanych z umocnieniem
skarp nasypOw przez darniowanie, wraz obsianiem mieszanka traw i obejmuja;

umocnienia na skarpach nasypu watu i przejazdéw watowych zgodnie z lokalizacjg podang w Dokumentac;ji
Projektowe;j.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt.1.6.

Darnina — pfat lub tasma wierzchniej warstwy gleby, przerosnietej i zwigzanej korzeniami ro$linnosci
trawiastej, turzycowo -trawiastej lub turzycowe;j.

Darniowanie - pokrycie darning niezabezpieczonej powierzchni budowli ziemnej w taki sposéb , aby darnina
do niej przyrosta.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt 1.6..

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotycz ace materiatow

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania umocnienia skarp

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu umocnienia skarp nasypow wg zasad niniejszej ST, sa:

— darnina,

- szpilki

Darnina

Darnina trawiasta i trawiasta z nieduzym udziatem mchu i jagéd powinna by¢ wycinana z darni okrywajace;j
powierzchnie statych uzytkdéw tgkowych, pastwiskowych, lesnych, gruntéw zadarnionych, jak wygony,
miedze, pasy przydrozne, polany lesne itp. Zwartej darniny trawiastej z nieduzym udzialem mchu i jagéd
dopuszcza sie przy. zabezpieczaniu rowow w lasach. Darnina turzycowo-trawiasta i turzycowa powinna by¢
wycinana z darni lub z porostéw okrywajacych taki btotne oraz grunty bagienne.

Piyty lub tasmy darniny trawiastej nalezy wycina¢ o grubo$ci 6— 10 cm, zaleznie od jej zwartosci i
przeznaczenia. Darnina dobrze spil$niona, zwarta i przeznaczona na grunty zyzniejsze i wilgotne moze mie¢
grubos¢ 6—7 cm, natomiast do darniowania powierzchni gruntéw jatowych i suchych, np. skarp gtebszych
przekopow i nasypow nalezy stosowac darnine o grubosci 8—10 cm.

Platy lub tasmy darniny trawiastej z nieduzym udzialem mchu i jagdéd, trawiasto-turzycowej i turzycowej
nalezy wycina¢ o grubo$ci 10—15 cm, zaleznie od zawartosci systemu korzeniowego darni oraz gteboko$ci
siegania zasadniczej masy korzeni.

Pozostate wymiary darniny nalezy przyjmowac:

- szerokos$¢ 50 cm,

- diugos$é umozliwiajacg whasciwe utozenie darniny, nie wiekszg jednak od 250 cm.

Teren przeznaczony do wycinania darniny, tam gdzie to jest mozliwe, nalezy lokalizowa¢ jak najblizej
miejsca wbudowania. Zaleca sie wycinanie darniny z trasy wykonywanych urzgdzen. Ciecie nalezy przepro-
wadza¢ przy uzyciu specjalnych plugoéw i krojow. Darnine tnie sie na prostokatne ptaty lub tasmy o
dogodnych wymiarach umozliwiajgcych formowanie paséw wymaganej szerokosci. Darnina powinna byé
mozliwie w jak najkrotszym czasie wbudowana lub odpowiednio ztozona w stosy.

Szpilki do przybijania darniny powinny by¢ wykonane z galezi, zerdzi, obrzynkéw Ilub drewna
szczapowego, zardbwno z drzew iglastych, jak i lisciastych, z wyjatkiem osiki, kruszyny oraz pretow zywej
wikliny. Szpilki powinny by¢ proste, w cienszym koncu ostro zaciosane, w drugim uciete pod katem prostym.
Grubos¢ ich powinna wynosi¢ od 1,5 do 2,5 cm, natomiast dtugos¢ od 20 do 30 cm.

3. Sprzet

3.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprz et do wykonania rob6t

Do wykonania rob6t nalezy stosowa¢ narzedzia zgodnie z potrzebami.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotycz gce transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 4.
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4.2. Transport materiatéw

Transport darniny moze by¢ wykonany dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,, w
warunkach zabezpieczajacych przed obsypaniem sie ziemi roslinnej i odkryciu korzonkéw trawy oraz przed
innymi uszkodzeniami

W trakcie zatadunku darniny Wykonawca powinien usung¢ zanieczyszczenia obce, tj. korzenie, kamienie itp.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Darniowanie nalezy wykonywat poziomymi warstwami z doktadnym uklepaniem i przybiciem szpilkami
kazdej warstwy darniny. Kolejne warstwy darniny nalezy nakiada¢ na siebie z zachowaniem mijania sie
stykOw ptatéw i przybija¢ szpilkami. Szpilki nalezy wbija¢ pionowo w odstepach 25 cm nie mniej jednak niz 2
sztuki na piat.

5.2. Zakres wykonania rob6t

Wyciecie darniny.

- Wyrobienie kotkéw z drewna opatowego lub odpadowego.

— Transport materiatéw w strefie robocze;.

- Spulchnienie gruntu skarpy na gtebokosé 2 cm.

- Darniowanie ptatami darniny ztozonymi przy gérnej krawedzi skarpy z przybiciem kotkami.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogllne zasady kontroli jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6. 2. Kontrola jako $ci

6.2.1. Wyznaczenie miejsca badania. W miejscach, gdzie w czasie ogledzin stwierdzono niedoktadnosci,
nalezy przeprowadzi¢ szczego6towe badanie uzytej darniny, szpilek oraz jakosci wykonania robét. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ nie mniej niz w dwu miejscach wybranych losowo lub jedno miejsce na 1000 m2
wykonanego darniowania.

6.2.2. Badanie darniny polega na dokltadnym obejrzeniu powierzchni okoto, | m2 w miejscu wyznaczonym i
sprawdzeniu rodzaju i zywotno$ci roslinno$ci tworzacej darn.

6.2.3. Badanie szpilek polega na wyciggnieciu z gruntu w miejscu wyznaczonym 3 szpilek oraz na
sprawdzeniu wymagan p. 2.2.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

a) 1 m2 (metr kwadratowy) umocnienia skarp darninag,

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogolne" pkt 8.

8.2. Odbidr rob6t zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Nie wystepuja.

9. Podstawy ptatno $ci

Cena 1 m2 umocnienia skarp przez darniowanie obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- wyciecie i dostarczenie darniny,

- wbudowanie darniny,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét.

10. Przepisy zwi gzane

BN-74/9191-02 - Urzadzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze

137



08.09. SCHODY SKARPOWE

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej SST).

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

schodow skarpowych.

1.2 Zakres stosowania ST.

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zleceniu i realizacji schodéw skarpowych wykonanych z betonu hydrotechnicznego BH 15 o

wodoszczelnosci W-4 i mrozoodpornosci M-100. Zbrojenie wykonane ze stali A-O, Qr = 250 MPa.

1.3. Zakres robé6t obj etych ST.

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie schodoéw skarpowych.

W zakres rob6t wchodza;:

- dow06z materiatow

- zlozenie materiatow

- sprowadzenie sprzetu

- roboty konstrukcyjne

- roboty pielegnacyjne

- roboty wykornczeniowe

1.4. Okre Slenia podstawowe.

Ogoblne zasady podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 1.5.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot.

Poszczegolne elementy zelbetowe schodéw nalezy wykona¢ zgodnie z ,Wymaganiami i zaleceniami

dotyczacymi wykonywania betonéw do konstrukcji hydrotechnicznych, z betonu klasy co najmniej — BH 15.

2. MATERIALY.

Beton do konstrukcji schodéw musi spelnia¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4%,

- przepuszczalno$¢ wody — stopien wodoszczelno$ci co najmniej W 4,

- odpornosc¢ na dziatanie mrozu — stopiern mrozoodpornosci co najmniej M 100.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywaé przy pomocy dowolnego sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez

Inzyniera, musi by¢ on sprawny i spetnia¢ warunki bezpieczenstwa higieny pracy.

4. TRANSPORT.

Przewozenie materiatéw na teren budowy powinno odbywac sie srodkami transportu zabezpieczajacymi go

przed zanieczyszczeniami, przewozi¢ nalezy zgodnie z przepisami bhp i zasadami ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne zasady podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 5..

Prace mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty nalezy wykonywa¢ z zachowaniem warunkéw podanych w odno$nych Warunkach Technicznych

Wykonania i Odbioru (WTWIiO) dotyczacych wybranych robét. Sa to:

— Roboty ziemne. Warunki techniczne wykonania i odbioru -MOSZNiL, 1994 .

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét w dziedzinie gospodarki wodnej w zakresie konstrukciji
hydrotechnicznych z betonu — MOSZNIL, 1994 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. T.1 Budownictwo ogolne cz. 1,
2, 3. Arkady 1990 r.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

Ogoblne zasady podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 6,

Kontrole przeprowadza Inzynier i sprawdza zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg i ST.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne zasady podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogélne" pkt 7..

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m schodow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady podano w ST. 00.00. ,Wymagania ogoélne" pkt 8.

Odbiorowi czesciowemu podlegajg poszczegolne schody.

Odbiorowi koncowemu podlega wykonanie catosci prac.

Odbiér koncowy powinien by¢ dokonany w oparciu o nastepujacg dokumentacje:

- protokoty odbioréw robot zanikajacych;

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych;

- protokoty kontroli koncowej wymiardw i rzednych;

- atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania dla materiatéw uzytych w budowie;

- wyniki badan kontrolnych przeprowadzanych w trakcie robot;

- wyniki badan kontrolnych remontowanych pomp

Kontrole wymiaréw elementéw zelbetowych schodéw nalezy wykona¢ w oparciu o WTW i ORKHB - 1994 r.
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Kontroli podlegajg wymiary i rzedne elementow nowych konstrukcji zelbetowych.
Dopuszczalne wielkosci odchytek wymiaréw konstrukcji betonowych podano w tablicy nr 1.

Tablica nr 1
Wielko$¢ dopuszczalnej odchytki w mm
L.p. Wyszczegolnienie przy wielko$ci wymiaru w cm
do 300 od 300 do 900 | ponad 900
1 Wymiary zewnetrzne +15 25 +30
2 Pionowe przerwy robocze +20 +30 +40
5 Inne elementy wg p. (1) - WTWIORBM
Uwagi:

1. Jezeli projekt uzasadnia stosowanie mniejszych dopuszczalnych odchytek wymiaroéw, nalezy przyjmowac
odchytki wg projektu.

2. W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami oraz w razie uznania
catosci lub czesci wykonanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych ,Warunkéw”,
nalezy wustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu lub
uniemozliwiajg prawidtowe uzytkowanie budowli lub jej cze$ci. Konstrukcja lub jej czes¢ zagrazajaca
bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do badan i odbioru.
Dopuszczalne odchylenia od ptaszczyzn projektowanych powierzchni sg nastepujace:

- na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5mm

- na catg ptaszczyzne - 15mm

- miejscowe odchylenia powierzchni betonu sprawdzane sg tatg o dt. 2,0 m + 8 mm.

9. Podstawa ptatno $ci.

Ogoblne zasady podano wST. 00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

Cena jednostkowa obejmuije:

- dostarczenie materiatu

- zatadunek na $rodki transportu

- wykonanie schodow

10. Przepisy zwi gzane.

PN-84/B-03264 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-82/H-93215 — Walcbéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

BN-62/6738-03 — Beton hydrotechniczny. Sktadniki betonu. Wymagania techniczne.

BN-62/ 6738-04 — Beton hydrotechniczny. Badania masy betonowe;j.

BN-62/ 6738-05 — Beton hydrotechniczny. Badania techniczne.

BN-62/ 6738-06 — Beton hydrotechniczny. Badania sktadnikéw betonu.

BN-62/ 6738-07 — Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne.

BN-74/ 6739-03 — Beton hydrotechniczny. Szybka ocena mrozoodpornosci bez zamrazania prébek.

Beton hydrotechniczny (projekt normy) — IMGIW, Warszawa 1989 r.

PN-B-24622 - Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-C-96177 - Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na goraco.

PN-D-96000 - Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

PN-H-93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

BN-73/9081-02 - Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu kruszywowego.

Wymagania i badania

139



09.01. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z zagospodarowaniem terenu wokét pompowni po wykonaniu robét budowlanych

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zagospodarowania terenu.

1.4. Okre Slenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Prefabrykaty
- kostka betonowa 20x10x8 cm w kolorze szarym,
- kostka betonowa 20%x10%x8 cm w kolorze wisniowym,
- elementy ogrodzenia z ram z katownikow stalowych.

2.2.Zielen
- sadzonki krzewow i bylin,
- nasiona traw,
- ziemia urodzajna.
Zielen srednia — krzewy
Wymagania
gleby — zyzne prochnicze, piaszczyste gliniaste,
Swiatlo — nastonecznienie, poicien
odpornosé na niskie temperatury
Trawa
zastosowanie — trawniki dywanowe
procentowy udziat mieszanki — 30
wymagania — gleby urodzajne.
Przy trawnikach dywanowych ptaskich nalezy wysiewa¢ — 25 g/m?,
na skarpach — 30 g/m”°.
Zastosowaé 5 cm warstwe ziemi ogrodniczej.

2.3. Ogrodzenie

Ksztaltowniki stalowe, zimnogiete i walcowane.
Wypehienie z pretow stalowych lub siatki ocynkowane;j.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i malg architekturg moga byé wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé trwatych
odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykonac¢ po zakonczeniu robét budowlanych.
5.2. Roboty zwi gzane z zagospodarowaniem terenu i mat g architektur g

5.2.1. Zagospodarowanie terenu.

5.2.1.1. Chodniki i place

Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykona¢ 15 cm podsypke z piasku gruboziarnistego z
rozscieleniem, zageszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetnieniem w czasie ubijania oraz
wyréwnaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu.
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Nawierzchnie wykonac¢ z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kolorze szarym oraz wisniowym dla
oznaczenia podziatow.
Kostke betonowa uktada¢ z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni, sprawdzeniem
spadkéw i rownosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.
5.2.1.2. Zielen
- wykonanie trawnikéw
Przekopanie gleby na gtebokos¢ 20-25 cm w gruncie kat. Il zadarnionym i zagruzowanym w terenie ptaskim
z rozbiciem bryt, zebraniem i zlozeniem zanieczyszczen w pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg
zaprojektowanego profilu.
Reczne rozscielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z transportem taczkami i wyréwnaniem terenu.
Reczne wykonanie w gruncie kat. Ill trawnikdw dywanowych siewem z wyréwnaniem powierzchni,
wysianiem nasion, zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni.
- posadzenie krzewow i drzew
Sadzenie krzewoOw i drzew na terenie ptaskim w gruncie kat. Ill z wyznaczeniem miejsc, wykonaniem dotkéw
o srednicy i gtebokosci 50 cm, posadzeniem roslin, zaprawieniem dotkéw ziemig urodzajng, wykonaniem
misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostatej ziemi.
5.2.1.3. Ogrodzenia
Wymagania.
- Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatéw, spoin, otwordw na sruby,
zgodnosci z projektem,
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
jakosci powtok antykorozyjnych.
- Odbiodr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Montaz.
- wykopanie dotkéw pod fundamenty z rozplantowaniem nadmiaru ziemi,
- o0sadzenie stupkéw stalowych z rur i zabetonowanie betonem B15 fundamentéw o wymiarach 25x25x40
cm.
- mocowanie ram do stupkéw. Ramy o wysokosci 1,25 m wykonane z katownikéw stalowych
wypetnionych siatkg plecionka.
- zabezpieczenie antykorozyjne wg projektu technicznego i wymagan wg ST.

5.2.3. Obudowa schoddéw

Obudowe schoddéw wykonac¢ z gotowych konstrukcji stalowych wykonanych ze stali profilowej, oczyszczonej
i zabezpieczonej ostatecznie w wytwoérni farbami akrylowymi na goraco, z sortowaniem, transportem ze
skladu przy obiektowego, ustawieniem i rozebraniem drabin i klatek montazowych, scaleniem
,zamocowaniem, potgczeniem elementdéw tacznikami nie wymagajacymi zabezpieczenia antykorozyjnego.
Potacie $cian oszkli¢ szklem bezpiecznym grubosci 6 mm na listwy i uszczelki elastyczne z przycieciem i
wstawieniem szyb oraz umocowaniem listwami.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Nawierzchnia z kostki betonowe;j

Sprawdzeniu podlega:
przygotowanie poditoza
materiat uzyty na podkiad
grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw podktadu
sposob i jakos¢ zageszczenia
jakos¢ dostarczonych prefabrykatow
prawidtowos$¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

6.2. Konstrukcja stalowa (wiaty i ogrodzenia) wg zasad podanych w punkcie 5.3.2.

6.3. Szklenie wiat i wyj $€ wg zasad podanych w punkcie 5.3.3.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem technicznym pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa;

- Chodniki i E)Iace — m? wykonanej nawierzchni.

- Zielen — m” wykonanej zieleni.

- Ogrodzenia — za 1mb wykonanego i zmontowanego ogrodzenia.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajga zasadom odbioru robét zanikajacych, oraz odbiorowi kohcowemu.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie
wymienione w punkcie 5.0.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
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PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-EN 196-6:1997
PN-90/B-30000
PN-88/B-32250
PN-B-06050:1999

PN-86/B-02480
BN-77/8931-12
PN-85/B-04500

PN-EN 1008:2004
PN-EN 13139:2003
PN-C-81911:1997
PN-C-81608:1998
PN-B-06200:2002
PN-EN 10025:2002
PN-91/M-69430

PN-75/M-69703
PN-80/M-02138
PN-EN 573-2:1997
PN-EN 755-1:2001
PN-EN 755-2:2001

PN-EN 755-9:2004

roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu

Beton.

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymato$ci.

Cement. Metody badan. Oznaczenia czaséw wigzania i statosci objetosci.
Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

Cement portlandzki.

Woda do betonu i zapraw.

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Kruszywa do zaprawy.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

Emalie chlorokauczukowe.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

Aluminium i stopy aluminium.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Warunki
techniczne kontroli o dostawy.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Wiasnosci
mechaniczne.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Tolerancje
wymiardw i ksztattu ksztattownikéw.



E.05.08. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH .

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiaj gcego

Remont pompowni w Nieporecie, m. Nieporet, pow. legionowski.

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru rob6t zwigzanych z ukfadaniem i montazem elementéw instalacji elektrycznej (uktadanie kabli i

przewodow, montaze osprzetu i opraw) oraz elementow instalacji odgromowej budynku pompowni.

1.3. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach

prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg

spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad

sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) dotyczg zasad wykonywania i

odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem:

- Zmian w instalacji sterowniczej do wytgcznikow ptywakowych,

— Nowej instalacji odgromowej

- Zmian w instalacji elektrycznej oswietleniowa zewnetrznego.

SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie rob6t zwigzanych z:

- kompletacjg wszystkich materiatow potrzebnych do wykonania podanych wyzej prac,

— wykonaniem wszelkich robét pomocniczych w celu przygotowania podtoza (szczegdlnosci roboty
murarskie, slusarsko-spawalnicze montaz elementéw osprzetu instalacyjnego itp.),

— ufozeniem wszystkich materiatbw w sposéb i w miejscu zgodnym z dokumentacjg techniczna,

- demontazem elementow istniejacej instalacji elektrycznej i odgromowej,

- ukfadaniem kabli i przewodow elektrycznych,

— montazem opraw, osprzetu, urzadzen i odbiornikbw energii elektrycznej, wraz z przygotowaniem podtoza
i robotami towarzyszacymi,.

— montazem instalacji odgromowej,

- wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich elementéw wyznaczonych w
dokumentacii,

- wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich wyznaczonych kabli i
przewodow,

- przeprowadzeniem wymaganych préb i badan oraz potwierdzenie protokotami kwalifikujgcymi
montowany element instalacji elektrycznej.

1.5. Okre Slenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej szczegodtowej specyfikaciji technicznej (SST) sg zgodne z odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne”, a takze podanymi ponizej:

Specyfikacja techniczna — dokument zawierajacy zespdl cech wymaganych dla procesu wytwarzania lub

dla samego wyrobu, w zakresie parametrow technicznych, jakosci, wymogéw bezpieczenstwa, wielkosci

charakterystycznych a takze, co do nazewnictwa, symboliki, znakéw i sposobéw oznaczania, metod badan i

prob oraz odbioréw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajacy przydatnos¢ dane wyrobu do okreslonego obszaru

zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne, co do wymagan podstawowych wyrobu oraz metodykg badan

dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodno s$ci — dokument w formie oswiadczenia wydany przez producenta, stwierdzajacy

zgodno$é z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub

specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.

Certyfikat zgodno sci — dokument wydany przez upowazniong jednostkga badajaca (certyfikujaca),

stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami,

wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego materiatu lub wyrobu.

Czes¢ czynna — przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji elektrycznej lub

urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze byé pod napieciem a nie spetia

funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie sg czescig czynng).

Kable i przewody - materialy stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulséw
elektrycznych w wybrane miejsce.
Osprz et instalacyjny do kabli i przewodéw — zespo6l materiatébw dodatkowych, stosowanych przy

uktadaniu przewodow, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciggéw réwnolegtych przewoddw itp.
Grupy materialéw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodow:
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— przepusty kablowe i ostony krawedzi,

— rury instalacyjne,

- systemy mocujace,

— puszki elektroinstalacyjne,

- koncowki kablowe, zaciski i konektory,

— pozostaly osprzet (oznaczniki przewodow, linki nosne i systemy naciagowe, diawice, ztgczki i szyny,
zaciski ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne — wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do
wytwarzania, przeksztalcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;.
Odbiorniki energii elektrycznej  — urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng,

forma energii (Swiatlo, ciepto, energie mechaniczng itp.).
Klasa ochronno s$ci — umowne oznaczenie, okreslajace mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na
jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.
Oprawa o swietleniowa (elektryczna) — kompletne urzadzenie stuzace do przymocowania i potaczenia z
instalacjg elektryczng jednego lub kilku zrédet $wiata, ochrony zrédet Swiatta przed wptywami zewnetrznymi i
ochrony s$rodowiska przed szkodliwym dziataniem zrodta Swiatta a takze do uzyskania odpowiednich
parametréw swietlnych (bryta fotometryczna, luminacja), utatwia wtasciwe umiejscowienie i bezpieczng
wymiane zrodet Swiatla, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia. Elementami
dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet Swiatta w formie: klosza, odbtysnika, rastra,
abazuru.

Stopie n ochrony IP — okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem elementéw

instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy (szczegélnie wody) i

gazow, a ktorg zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwad instalacji elektrycznej — zespdl elementdéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze zrodiem

energii elektrycznej za pomoca chronionego przed przetezeniem wspolnym zabezpieczeniem, kompletu

odpowiednio potgczonych przewodéw elektrycznych. W sktad obwodu elektrycznego wchodza przewody
pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzgdzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu,
rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energig

(zabezpieczeniem).

Przygotowanie podto za — zespdl czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu instalacyjnego,

urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli i przewodéw majacy na celu

zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z dokumentacja.

Do prac przygotowawczych zalicza sie nastepujgce grupy czynnosci:

- Wiercenie i przebijanie otwordéw przelotowych i nieprzelotowych,

— Kucie bruzd i wnek,

— Osadzanie kotkébw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

- Montazu uchwytéw do rur i przewodow,

- Montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,

- Montaz uchwytéw i zaciskéw drutu, tasmy, bednarki a takze elementéw, ktére majg by¢ chronione np.
czesci metalowe instalacji wentylacyjnych, odbiorczych, masztow itp.

Przewdd uziemiaj acy — przewodnik taczacy uziemiany element z uziomem, umieszczony poza ziemig lub

izolowany od ziemi i wody, jesli sie w tym srodowisku znajduje.

Uziemienie — zesp6t srodkéw i urzadzen stuzacych polgczeniu przewodzacej czesci z ziemig poprzez

odpowiednig instalacje.

Uziom — przewodnik umieszczony w ziemi lub betonie o odpowiednio duzej powierzchni styku w celu

zapewnienia dobrego potaczenia elektrycznego.

Zwody — gérna czes¢ urzadzenia piorunochronnego przeznaczona do przechwytywania uderzenia pioruna.

1.6. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace

robot podano w ST ,Wymagania ogoélne”.

1.7. Dokumentacja rob6t monta zowych

Dokumentacje rob6t montazowych elementéw instalacji elektrycznej stanowia;

— projekt budowlany i wykonawczy,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robat,

— dziennik budowy,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881, z p6zn. zm.), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych oraz robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu z
zalaczonymi protokotami z badan kontrolnych,
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- dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r.)

Montaz elementéw instalacji elektrycznej nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i

szczeg6towe] specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t montazowych, opracowanych dla

konkretnego przedmiotu zamdowienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotycz ace wia $ciwo s$ci materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan ow

ST ,Wymagania ogolne” pkt. 2

Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikow energii elektrycznej w obiektach

budowlanych nalezy stosowa¢ materiaty oraz aparature i urzadzenia elektryczne posiadajace dopuszczenie

do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub jego upowazniony

przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu oceny
zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowag Komisje Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone
do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepisow bezpieczenstwa
Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE),
aprobaty techniczne,

— oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w
okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa,

- wydat o$wiadczenie, ze zapewniono zgodnosé wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektowg, sporzadzong przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej niewymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania przez nie

dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie dotyczgcym

montazu urzgdzen elektroenergetycznych obiekcie budowlanym.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Kable i przewody

Zaleca sie, aby kable energetyczne ukladane w budynkach posiadaty izolacje wg wymogow dla rodzaju

pomieszczenia i powloke ochronng. Jako materiaty przewodzace mozna stosowaé miedz i aluminium, liczba

zyt: 1, 3, 4, 5. Napiecia znamionowe dla linii kablowych: 0,6/1kV; a przekroje zyt: 16 do 120 mmz,

Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do uktadania na stale, w

ostonach lub bez, klejonych do bezposrednio do podtoza lub uktadanych na linkach nosnych, a takze

natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilos¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu.

Napiecia znamionowe izolacji wynoszg: 300/300, 300/500, 450/750, 600/1000V w zaleznosci od wymogow,

przekroje uktadanych przewodéw moga wynosi¢ (0,35) 0,4 do 240 mm2. Jako materiaty przewodzace mozna

stosowa¢ miedz i aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10 mm?2 nalezy stosowa¢ obowigzkowo
przewody miedziane.

2.2.2. Osprz et instalacyjny do kabli i przewodéw

Korytka instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych lub siatkowe oraz z

tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej o szerokosci 50 do 600 mm.

Rury instalacyjne wraz z osprz etem (rozgalezienia, tuleje, tgczniki, uchwyty) wykonane z tworzyw

sztucznych. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na temperature otoczenia w zakresie od — 5

do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymato$¢, wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i

srednich. Dobdr srednicy rur instalacyjnych zalezy od przekroju poprzecznego kabli i przewodéw wcigganych

oraz ich ilosci wcigganej do wspdlnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mogg by¢ gtadkie lub

karbowane i jednoczesnie gietkie lub sztywne; srednice typowych rur gtadkich: od g 16 do g 63 mm,

natomiast $rednice typowych rur karbowanych: od g 16 do g 54mm.

2.2.3. Systemy mocuj ace przewody, kable i osprz et

Uchwyty do mocowania kabli i przewodéw  — klinowane w otworze z elementem trzymajacym statym lub

zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementow np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe

przykrecane; stosowane gtownie z tworzyw sztucznych (niektére elementy moga by¢ wykonane takze z

metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych  — wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury instalacyjne —

mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki /odgat ezniki/ elektroinstalacyjne/  wystepujq jako taczace, przelotowe, odgatezne. Wykonane sg z

materialbw o wytrzymalosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych Ilub trudnozapalnych, ktére nie

podtrzymujg ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla
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cztowieka, jednoczesnie zapewniajg stopien ochrony minimalny IP 2X. Ze wzgledu na system montazu —
wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo — wtynkowe, podtogowe.

2.2.4. Zwody

Zaleca sie, aby wymiary elementéw zastosowanych w ochronie odgromowej byty dobierane, w zaleznosci od
rodzaju materiatu i wyrobu zgodnie z PN-EN 62305-3. Jako materialy przewodzace nalezy stosowac stal
ocynkowana.

2.2.5. Osprz et urz gdzen piorunochronnych

Wsporniki do uchwytéw bez  $rubowych

— do zatapiania w betonie

— do przykrecania (pionowy i poziomy)

— do przyklejania

Zaciski
- dwuprzelotowe do przewodu okragtego
Zaciski probiercze - 1acza przewody odprowadzajgce z przewodami uziemiajgcymi oraz ulatwiajg

dokonywanie pomiaréw rezystancji instalacji lub jej elementéw. Nalezy je wykona¢ dla instalacji z uziomem

sztucznym jako podstawowym lub uziomem dodatkowym, wykonanym dla zmniejszenia rezystancji uziomu

naturalnego a mocowacé na takiej wysokosci i w miejscu, aby posiadaly tatwy dostep z poziomu ziemi.

2.3. Warunki przyj ecia na budow e materiatow do rob6t monta zowych

Wyroby do robét montazowych moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej ST,

- sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

- spelniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatéw réwniez
karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét montazowych — wyrobow i materialéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobdw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania materiatdbw do monta  zu instalacji elektrycznych

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg

producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

W szczego6lnosci kable i przewody nalezy przechowywaé na bebnach (oznaczenie ,B”) lub w krazkach

(oznaczenie ,K"), konce przewoddw producent zabezpiecza przed przedostawaniem sie wilgoci do wewnatrz

i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia kontroli parametréw (ciggtosé zyt, przekrgj).

Pozostaty sprzet, osprzet i oprawy oswietleniowe wraz z osprzetem pomocniczym nalezy przechowywaé w

oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegdlnie nalezy chroni¢ przed

wplywami atmosferycznymi: deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé suche i

zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST ,Wymagania ogolne”, pkt 3

Prace mozna wykonywac przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotycz gce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”, pkt 4

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu materiatow ze skladu przyobiektowego na obiekt nalezy zachowaé ostroznos¢, aby nie

uszkodzi¢ materiatdw do montazu. Minimalne temperatury dopuszczajgce wykonywanie transportu wynoszg

dla bebnéw: — 15°C i — 5°C dla krazkéw, ze wzgledu na mozliwos$¢ uszkodzenia izolacji.

Nalezy stosowaé dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen transportowych.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wym  agania ogolne”, pkt 5

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z dokumentacja techniczng i umowa oraz za

jakos¢ zastosowanych materiatéw i jako$¢ wykonanych robot.

Roboty winny byé wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2. Monta z instalacji elektrycznych

5.2.1. Zakres robot obejmuje:

— pobranie z magazynu lub skiadu przyobiektowego narzedzi i materiatdw, zatadowanie na $rodek
transportowy, przemieszczenie i roztadowanie na stanowisku roboczym,

— wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,

- roboty przygotowawcze o charakterze ogodlnobudowlanym jak: przekucia $cian i stropéw, osadzenie
przepustéw, wykonanie $lepych otwordw, ,kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne
otworéw w sufitach, scianach lub podtozach,

— osadzenie kotkéw osadczych plastikowych, srub kotwigcych lub wspornikéw wraz z zabetonowaniem,
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- montaz na gotowym poditozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli i przewodéw

— wecigganie do rur instalacyjnych kabli i przewodéw,

— roboty o charakterze ogélnobudowlanym po montazu instalacji jak: zaprawianie bruzd, naprawa $cian i
stropéw po przekuciach i osadzeniu przepustow, montazu opraw os$wietleniowych, osprzetu i urzadzen
elektrycznych.

- przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz PN-E-04700:1998/Az1:2000.

5.2.2 Uktadanie przewodéw

Przewody w rurkach

a) Uktadanie rur
Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych w podiozu.
Konce rur przed pofaczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od przyjetej
technologii montazu irodzaju tworzywa laczenie rur ze sobg oraz sprzetem iosprzetem nalezy
wykonywagé przez:
- wsuwanie w otwory lub kielichy z réwnoczesnym uszczelnianiem potaczen,
—  wkrecanie nagwintowanych kohcow rur,
- wkrecanie nagrzanych koncow rur.
tuki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15% wewnetrznej
Srednicy. Promien giecia powinien zapewnia¢ swobodne wcigganie przewodow.
Cala instalacja rurowa powinna byé wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwi¢ odprowadzenie wody
powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania sie uktadania rur z wciggnietymi w nie przewodami.

b) wcigganie przewodow
Przed przystgpieniem do wciggania przewoddéw nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonanego
rurowania, zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potaczen z rurami oraz przelotowosc.
Wcigganie przewodow nalezy wykona¢ za pomocg specjalnego osprzetu montazowego. Nie wolno do
tego celu stosowac¢ przewoddéw, ktére pdzniej zostang uzyte w instalacji. taczenie przewodow
wykonac wg wczesniej opisanych zasad.

Przewody w korytkach

Przewody nalezy uktada¢ w ciggach poziomych luzno, bez mocowania, a do wyprowadzenia przewoddw

wykorzystac perforacje w dnie korytek.

5.2.3. Laczenie przewodoéw

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewodéw nalezy dokonywaé w sprzecie i osprzecie

instalacyjnym i w odbiornikach.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia. Do

danego zacisku nalezy przytaczyé przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie, dla jakich zacisk ten

jest przygotowany.

5.2.4. Montaz opraw o $wietleniowych, sprz etu instalacyjnego

Te elementy instalacji montowa¢ w koncowej fazie robdt, aby unikng¢ niepotrzebnych zniszczen i

zabrudzen.

Oprawy montowa¢ wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach rozporowych plastikowych. Ta

sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikow energii elektrycznej montowanego na

Scianach.

Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowo$¢ potgaczen.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposéb trwaly zapewniajacy mocne i bezpieczne

jego osadzenie.

5.2.5. Montaz aparatéw i urz adzen

Przed przystgpieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanych

oddzielnie nalezy konstrukcje te mocowac¢ do podtoza w sposéb podany w dokumentaciji.

Po zamontowaniu urzadzenia nalezy:

- dokreci¢ w sposGb pewny wszystkie sruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych i mechanicznych,

- zalozy¢ ostony zdjete w czasie montazu

- podtagczy¢ obwody zewnetrzne

- podtagczy¢ przewody ochronne

5.2.6. Przytaczanie odbiornikow

Miejsca potaczen zyt przewod6éw z zaciskami odbiornikdw powinny by¢ dokladnie oczyszczone. Samo

potaczenie musi byé wykonane w spos6b pewny, pod wzgledem elektrycznym imechanicznym oraz

zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozja itp.

5.3.Monta z instalacji piorunochronnej

5.3.1. Zakres robét obejmuje

- pobranie z magazynu lub skladu przyobiektowego narzedzi i materiatdw, zatadowanie na $rodek
transportowy, przemieszczenie i roztadowanie na stanowisku roboczym,

— wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,
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- roboty przygotowawcze o charakterze ogoélnobudowlanym jak: wykopy liniowe lub jamiste wraz z
zasypaniem, wyprawki pokrycia dachu, kucie bruzd w podtozu, przekucia $cian i stropéw, osadzenie
przepustéw, zdejmowanie przykry¢ kanatéw instalacyjnych, wykonanie s$lepych otworéw poprzez
podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne otworéw w $cianach,
podtozach, lub sufitach

— osadzenie kotkéw plastikowych oraz dybli, $srub kotwigcych lub wspornikow, zaciskéw, zlgczek wraz z
zabetonowaniem,

- montaz na gotowym podtozu elementéw instalacji odgromowej,

— montaz instalacji uziemiajgcej,

— roboty o charakterze ogélnobudowlanym po montazu instalacji piorunochronnej i uziemien jak: zasypanie
wykopOw, zaprawianie bruzd, naprawa $cian i stropéw po przekuciach i osadzeniu przepustéw, montaz
przykryé kanatow instalacyjnych,

- przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61 oraz PN-E-04700:1998/ Az1:2000.

5.3.2. Zwody poziome niskie nie izolowane

— Prety przeznaczone na zwody powinny by¢ przed montazem wyprostowane za pomocg odpowiedniego
urzadzenia prostujgcego.

— Sztuczne zwody piorunochronne nalezy instalowa¢ na stale przy uzyciu odpowiednich wspornikéw
odstepowych.

- Zwody nalezy prowadzi¢ bez ostrych zagie¢ i zataman (promien zagiecia nie moze byé mniejszy niz
10cm). Nad szczelinami dylatacyjnymi nalezy stosowa¢ kompensacje.

— Do mocowania zwodéw nalezy stosowac¢ wsporniki, uchwyty i ztaczki zgodnie z normami.

- Przy zastosowaniu wspornikéw naruszajacych szczelnos¢ pokrycia dachowego po ich zamontowaniu
nalezy uszczelni¢ miejsca zainstalowania — lepikiem w przypadku pokrycia papa, a przy pokryciach
blachg przez oblutowanie.

- Polaczenie zwodoéw wykonaé srubowe.

5.4.3. Monta z sztucznych przewodow odprowadzaj acych i uziemiaj gcych
- Przewody odprowadzajgce ukfada¢ na zewnetrznych $cianach obiektu budowlanego na

wspornikach.

- Przy montazu zewnetrznych przewodéw odprowadzajgcych na wspornikach odstepowych,
odlegtosci pomiedzy wspornikami nie moga by¢ wieksze niz 1,5 m.

— Sposoby mocowania wspornikbw do $ciany powinny by¢ dostosowane do rozwigzania
konstrukcyjnego i materiatu obiektu budowlanego (cegta, beton, drewno, konstrukcja stalowa itp.).

- Polaczenia przewoddéw odprowadzajgcych ze zwodami nalezy wykona¢ jako srubowe.

- Polaczenia przewodow odprowadzajacych z uziomami sztucznymi nalezy wykonaé za pomoca
zaciskow probierczych, usytuowanych po miedzy przewodem odprowadzajgcym a uziemiajgcym
(Zaleca sig, aby zaciski usytuowane byty na wysokosci od 0,3 do 1,8 nad ziemig).

5.5. Demonta z instalacji elektrycznych

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem (ewentualnie przeniesé)

wyposazenie, materialy i elementy wykonczenia znajdujace sie w miejscach wykonywanych robét.

Roboty rozbiorkowe nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby nie ulegly uszkodzeniu elementy i materiaty

pozostajace oraz nadajgce sie do ponownego montazu.

Przed przystgpieniem do robét nalezy odtaczyé zasilanie do urzadzen i w obwodach elektrycznych objetych

demontazem.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”, pkt 6

6.2. Szczegbtowy wykaz oraz zakres pomonta zowych bada n zawarty jest w PN-HD 60364-6:2008, PN-

E-04700:1998, PN-EN 62305-3:2009.

6.3. Ponadto nale zy wykona é sprawdzenia odbiorcze skladaj ace sie z ogledzin czesciowych i

koncowych polegaj acych na kontroli:

— zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

— zgodno$ci potgczen z podanymi w dokumentacji powykonawczej,

— stanu wszystkich elementdw instalacji oraz stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczacej zastosowanych
materiatow,

— sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodéw wystepujacych w danej instalacji,

— poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potaczen srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych
protokolem przez wykonawce montazu,

— poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej,

— poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oswietleniowych,

— poprawnos¢ wykonania instalacji odgromowej,

— pomiarach rezystanciji izolacji i uziemienia.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokéty z przeprowadzonych badahn zgodnie z wymogami

zawartymi w normie PN-HD 60364-6:2008.
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6.4. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatam i

Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach

specyfikacji, zostang odrzucone. Jes$li materiaty nie spetniajgce wymagan zostaly wbudowane lub

zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wkasciwe, na wkasny koszt.

Na pisemne wystagpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgca zasadniczego

wplywu na jakosc¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podanow ST~ ,Wymagania ogolne”, pkt 7

7.2. Szczegobtowe zasady przedmiaru i obmiaru robot monta zowych instalacji elektrycznej

Obmiaru robo6t dokonuje sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujac jednostki miary odpowiadajgce

zawartym w dokumentaciji i tak:

- dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,

- dla osprzetu montazowego instalacji piorunochronnej: szt., kpl., m,

- dla kabli i przewodoéw: m,

- dla sprzetu tacznikowego: szt., kpl.,

— dla opraw oswietleniowych: szt., kpl.,

- dla urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej: szt., kpl.

- dla zwodow i uziomoéw: m

- dla elementéw instalacji piorunochronnej: szt., kpl.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymag  ania ogolne”, pkt 8

8.2. Warunki odbioru instalacji i urz  adzen zasilaj acych

8.2.1. Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiér miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robot majacych wplyw na

wykonanie dalszych prac.

Odbiorowi takiemu moga podlegaé m.in.:

— przygotowanie podioza do montazu kabli i przewodéw, facznikéw, gniazd, opraw oswietleniowych,
urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,

- instalacja, ktérej petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robét przez inne branze lub
odwrotnie, gdy prace innych branz wymagajg zakonczenia robét instalacji elektrycznej np. zasilanie
pomp.

8.2.2. Odbiér czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robét zanikajacych oraz elementéw urzadzen, ktére

ulegajg zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajgce), uniemozliwiajac ocene prawidtowosci ich wykonania po

catkowitym ukonczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ montazu oraz zgodnosé z obowiazujgcymi przepisami i

projektem.

8.2.3. Odbior koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy przeprowadzi¢ po

zakonczeniu robot elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi.

Parametry badan oraz sposéb przeprowadzenia badan sg okreslone w normach: PN-HD 60364-6:2008, PN-

E-04700:1998, PN-EN 62305-3:2009.

Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole odbioru koncowego.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdIne ustalenia dotycz gce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagani a ogolne”, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatno  $ci

Rozliczenie robét montazowych instalacji elektrycznych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robo6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw

czesciowych robat.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Podstawg rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu rob6t stanowi warto$¢ tych robot

obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania, robét instalacji elektrycznych lub kwoty ryczaltowe Obejmujace roboty

instalacyjne uwzgledniajg rowniez:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstugg sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
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- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m (jesli taka koniecznos¢ wystepuje), usuniecie wad i usterek oraz naprawienie
uszkodzen powstatych w czasie robdét,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposéb podany w specyfikacji technicznej
szczegotowej,

- likwidacjq stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do

wykonania rob6t na wysokosci do 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robét wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan mogg by¢

uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw

montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m,

nalezy ustali¢ postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej (szczeg6towej) SST robot w zakresie instalaciji

oraz opraw elektrycznych opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-HD 60364-1:2010

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Czesé:1 Wymagania podstawowe, ustalanie ogélnych
charakterystyk, definicje.
PN-HD 60364-4-41:2009
Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Czes¢: 4-41: Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona prze porazeniem pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-4-42:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-473:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Stosowanie srodkéw ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Postanowienia ogolne.

PN-IEC 60364-5-52:2002
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalnosé¢ pradowa ditugotrwata przewodéw.

PN-IEC 60364-5-53:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-HD 60364-5-54:2010
Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Czes$¢: 5-54: Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.
Uziemienia, przewody ochronne i przewody potaczen ochronnych.

PN-HD 60364-5-559:2010
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych -- Czes$¢ 5-55: Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego -- Inne wyposazenie -- Sekcja 559: Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe

PN-HD 60364-6:2008

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Czesé: 6: Sprawdzanie.
PN-EN 60529:2003
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).
PN-E-04700:1998
Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych.

PN-E-04700:1998/Az1:2000

Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych (Zmiana Az1).

PN-EN 62305-1:2008

Ochrona odgromowa -- Cze$¢ 1: Zasady ogoine
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PN-EN 62305-2:2008
Ochrona odgromowa -- Czes$c¢ 2: Zarzgdzanie ryzykiem
PN-EN 62305-3:2009
Ochrona odgromowa -- Czes$¢ 3: Uszkodzenia fizyczne obiektéw i zagrozenie zycia.

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. - o0 wyborach budowlanych (jednolity tekst Dz. U. z 2016 r. poz. 1570)

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2017r. poz. 1332 z pOzniejszymi
Zmianami).

10.3.Rozporz gdzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. - w sprawie szczegbtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (jednolity tekst Dz. U. z 2013 r. poz. 1129)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czes¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty instalacyjne. Zeszyt 2:
Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej. Warszawa 2004 r.

— Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r.
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